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全機種完全バイト逃げ装置付

精密スロッターの製造で永年の経験を持つ弊

社は，すでに数千台におよぶ各種精密スロッタ
ーを製作してまいりました。

これらの機械は弊社独自の新しい設計と永年の

経験から生れた卓越した技術に基いて作られて

おります。

弊社で製作されている精密スロッターはひざ形

とベッド形に分れその用途に応じて高能率が挙

げられるよう形体が合理化され操作の簡易性に

も充分留意されております。

‘゙ Ｓ

‘` ９

高速切削，工作の精密と併せて特に本機の完

全バイト逃げ装置（実用新案第７２６７３７号）は故

障の心配もなく超硬工具を使用できるため，切

削作業が大変能率的且経済的に行われます。

また，各機種共特殊ブレーキ装置を備え，ラム

の停止は鋭敏確実でバイトを任意の位置で停止

することができます。

弊社の精密スロッターは，ミシン，時計，電機

自動車工作機械等の部品その他金型製作等で広

く活用され御使用の皆様から厚い信用を得てお

ります。
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「

刃 物 台 ： バイ ト は 戻 り 工 程 で ，
完 全 に ワ ー ク よ り 離 れ る た め 刃
先 の 摩 損 は 非 常 に 少 な く ， 超 硬
工 具 も 使 用 出 来 ま す。

バ イ ト ： 丸 型 シ ヤ ン ク で あ る た
め ， 取 付 ， バ イ ト の 芯 出 し な ど
が 非 常 に 簡 単 に 出 来 ま す。

テーブ｀ル：テーブルには３６０°
目 盛 が つ い て お り ， 割 出 し 切
削が出来ます。

テ ー ブ ル 左 右 送 り ハ ン ド ル

テ ー ブ ル 前 後 送 り
ハ ン ド ル

〃

《 そ の 他 の 特 長 》

■ ブ レ 一 キ モ ー タ ー に よ って、 ラム の 停 止 は

迅速、確実に作動いたします。

圃 特 別 附 属 品 の ラム 停 止 位 置 設 定 装 置 を つ け
る と 、 ラム は 確 実 に 任 意 の 位 置 で 停 止 す る

ため、作業はより一層やり易くなります。

《 特 別 附 属 品 》
■ラム停止位置設定装置

ｄ

｜

１

・

ｊ
ｌ

１

Ｎ Ｓ ・ ¶ ¶ ｏ 型
ＫＮＥＥＴＹＰＥ

パ イ ロ ッ ト ラ ン プ

起 動 ボ タ ン

寸動ボタン：ラムの寸動が出来
るため，作業が非常に容易です

急 停 止 ボ タ ン

テ ー ブ ル 回 転 送 り ハ ン ド ル

電 源 ス イ ッ チ

テ ー ブ ル 上 下 ハ ン ド ル ： テ ー ブ
ル が 上 下 移 動 す る た め ， 作 業 の
準 備 ， 段 取 が 非 常 に 容 易 で ， ま
た 強 切 削 に も 充 分 耐 え ま す

《仕様》
最 大 行 程 １１０ｍｍ

ス ト ロ ー ク 数 Ｒ ． Ｒ Ｍ
５０～４２，６４，９５

６０≒５０，７５，ｎｏ

コ ラ ム テ ー ブ ル 間 最 大 ２１０ｍｍ

テ ー ブ ル 直 径 ２４０ｍｍ

バ ， イ ト コ ラ ム 間 ２１０ｍｍ
-
ア ー

ブ ル

の

左 右移動距離 １９０ｍｍ

前 後 移 動 距 離 １４５ｍｍ

上下移動距離 ２５０ｍｍ

電 動 機 ０．７５ｋｗ

正 昧 重 量 ５３０ｋ９

１
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ラ ム 上 下 ハ ン ド ル

押 ボ タ ン ス イ ッ チ

テ ー ブ ル 左 右 送 り
ハ ン ド ル

テ ー ブ ル 傾 斜 用

ウ ォ ー ム

-
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■ テ ーブル が 自 動

刻 み 送 り ， 前 進
し任意の位置で

自 動 停 止 い た し

ます。

自動送り付
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ｊ

・ ｎ 型
ＫＮＥＥＴＹＰＥ

ク ラ ッ チ レ ノ く ー

ギ ア 切 替 ア ー ム

刃物台：バイトは戻り工程で完全にワークより離
れるため，刃先の摩損は非常に少なく，超硬工具
も使用出来ます。

バイト：丸型ジャンクであるため、取付、バイト
の芯出しなどが非常に簡単に出来ます。

テーブル：テーブルは３６０ ° の 目 盛 がついており、
割 出 し 切 削 が 出 来 ま す。

‘` １

サ ド ル ： テ ー ブ ル が 前 後 に １ ５ ° づ つ 傾 斜 し ま す の
で ， 勾 配 穴 の 切 削 が 出 来 ま す。

テ ー ブ ル 上 下 ハ ン ド ル ： テ ー ブ ル が 上 下 す る た め 、
作 業 準 備 が 大 変 容 易 で あ り 、 又 治 具 取 付 の こ と を
考 え 、 テ ー ブ ル 上 下 距 離 も 充 分 と っ て あ り ま す。

テ ー ブ ル 前 後
送 り ハ ン ド ル

《その他の特長》
‘` Ｓ

■ 特 殊 ブ レ ー キ を 採 用 し て い る た め 、 ラ ム は 、

機 種

項 目
Ｎ Ｓ - Ｈ 型

鍛 犬 工 程 １２５ｍｍ

主 軸 回 転 数 Ｒ ． Ｒ Ｍ
５０・≒＝，２？２３，３７、６０、

６０～２８，４４，７２、

コ ラ ム テ ー ブ ル 間 最 大 ３２５ｍｍ
バ イ 、 ト コ ラ ム 間 ２６０ｍｍ

テ ー ブ ル 直 径 ２８０ｍｍ

-
ア ー

ブ ル

の

左右移動距離 １４５ｍｍ

前後移動距離 １７５ｍｍ

上下移動距離 ３２５ｍｍ

前 後 傾 斜 角 土１５°

電 勤 機 １．５ｋｗ

正 昧 重 量 ６６０ｋ９
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迅速確実に停止する。

ラ ム 上 下 ハ ン ド ル

押 ボ タ ン ス イ ッ チ

テ ー ブ ル 左 右 送 り
ハ ン ド ル

テ ー ブ ル 傾 斜 用

ウ ォ ー ム

Ｎ ｓ - ｍ 型

１５０㎜

９４

１１３

５０・・２ミ３，３７，６０、９４

６０・ｂ２８、４４，７２，ｎ３

４２５ｍｍ

２６０ｍｍ

２８０ｍｍ

１４５ｍｍ

１７５ｍｍ

４２５ｍｍ

土１５°

１．５ｋｗ

７７０ｋｑ
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Ｎ Ｓ Ｐ - Ｉ Ｉ Ｉ 型 自 動送り付

■テーブルが自動刻み送り
前進し、位意の位置で自
動停止いたします。

峰

川
ト ・ＵＩ型
ＫＮＥＥＴＹＰＥ

ク ラ ッ チ レ ノ く ー

テ ー ブ ル 回 転 送 り
ハ ン ド ル

テ ー ブ ル 前 後 送 り ハ ン ド ル

ｊ ｊ ト ≒
ふ こ 」 １



ラム上下調整クランプねじ

傾斜角度クランプねじ

傾斜角度調整ねじ

刃物台（バイト逃げ装置付）

ペ ン ダ ン ト ス イ ッ チ 箱

テ ー ブ ル

割 出 板

テ ー ブ ル 左 右 送 り ハ ン ド ル

ニ ー ク ラ ン プ レ ノ く ー

テ ー ブ ル 前 後 送 り ハ ン ド ル

テ ー ブ ル 上 下 手 動 自 動 切 替
レノくー

テ ー ブ ル 上 下 ハ ン ド ル

《 特 長 》

❼ ニー タ イ プ で あ る た め 、 段 取 作 業 が 極 めて 容 易 で す。
ラム が 傾 斜 す る た め 、 勾 配 加 工 が 出 来 ま す。 又 刃 物 台 が

左右角９０ °旋回するため、広範囲の加工が出来ます。、

■ ブ レ ー キ モ ー タ ー 採 用 の た め 、 ラム は 急 停 止 し 、 寸 動 々

作も出来ます。

■ラムはワークに応じ、いかなる速度でも選択出来ます。

（無段変速）

《 仕 様 》
ＮＳＨ-２６０ ＮＳＰ-２６０

ラ ム の 最 大 行 程 ２６０ｍｍ
ラ ム の 傾 斜 角 度 １０°

刃 物 取 付 面 と コ ラム と の 距 離 ５２５皿
ラムガイドとテーブル上面迄の最大距離 ５３０ｍｍ
テ ー ブ ル の 直 径 ４７５ｍｍ
ラムの最上位端とテーブル上面迄の距離 ７３０ｍｍ
テ ー ブ ル の 溝 巾 及 び 数 ’ １７ｍｍｘ４本
テ ー ブ ル の 左 右 移 動 距 離 ６６０㎜
テ ー ブ ル の 前 後 移 動 距 離 ３８０ｍｍ
テ ー ブ ル の 上 下 移 動 距 離 ３２５ｍｍ
ス ト ロ ー ク の 変 換 数 及 び 範 囲 無段２５～１００ｓｔ／ｍｉｎ
送 り 量 - ０．２ｍｍ／ｓｔ以下
電 勤 機 出 力 ３．７ｋｗ１．５ｋｗ ３．７ｋｗ１．５ｋｗ１．５ｋｖ

重 重 ４，０００ｋ９ ４，３００ｋ９

《附属品》 分 解 工 具 一 式

Ｓ`

Ｉ

Ｉ

Ｎ Ｓ Ｈ ・ ２ ６ ０ 型

Ｇ

Ｋ Ｎ Ｅ Ｅ Ｔ Ｙ Ｐ Ｅ

機 械 吊 手

飛 鏃 ド シ 尚
一 廠 Ｔ Ｔ

ｊｌｌ卜Ｉｌｉ

ｊ
Ｗ

＝ -

‘Ｉ` １

■ 割 出 板 に よ り 、 精 密 な 割 出 し 作 業 が 出 来 ま す。

■ ラム は 焼 入 れ が 施 して あ り 、 且 強 制 給 油 を 行 って い ま す。

■ 操 作 スイッ チ は ペ ン ダ ン ド 装 置 に よ り 、 取 扱 い が 容 易 で

す 。 ‘ ｀ ｉ

■ 刃 物 台 の 旋 回 に 関 係 な く 、 バイ ト 逃 げ が 働 き バイ ト を 完

全に保護します。

Ｎ ＳＰ - ２ ６０型
自動送り付

■ テ ーブル の 送 り は
全 て 自 動 刻 み 送 り
と 早 送 り 装 置 を 備
えて い る の で、 操
作 は 極 め て 軽 快 で
す。

４

ｄ
；
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ラム上下調整クランプねじ

ラム上下調整軸：ラムは上下に調整出来
るため，ワークの長短に関係なく加工出
来ます。

刃物台：バイト逃げ装置により、バイトの摩
損が遥かに少なく、又左右各９０°旋回するた
め極めて広範囲な作業が出来ます。

テープル：３６０°の目盛がついてまｊ・り割出
切 削 が 出 来 ます。

偏 心 ス リ ー ブ ハ ン ド ル ： 芯 出
し 作 業 が 便 な る よ う に ウ オ ー
ム の か み 外 し が 出 来 ま す。

テ ー ブ ル 回 転
送 り ハ ン ド ル

テ ー ブ ル 前 後
送 り ハ ン ド ル

押 ボ タ ン ス イ ッ チ
箱

ｊ

１

《 そ の 他 の 特 長 》

■工作物の取付スペースが広いため、作業が楽に出来ます。

■ ブ レ ー キ モ ー タ に よ り 、 ラム は 迅 速 確 実 に 停 止 し 、 ま た

寸動々作が出来るため、作業が非常に容易です。

しｚμ

Ｘ Ｉ 工 ４ 求 ／ ＳＬ-１５０ ＳＬＰ-１５０

鍛 大 行 程 １５０ｍｍ

ス ト ロ ー ク 数 Ｒ ． Ｒ Ｍ
５０～２２３６５１、９０

６０≒１２ご４よ６１、１０８４段変速

テ ー ブ ル の 直 径 ３５０ｍｍ

バ イ ト コ ラ ム 間 ４５５ｍｍ

ラ ム ガ イ ド テ ー ブ ル 間 ３８５ｍｍ ３３５ｍｍ

ラ ム の の 傾 斜 左右各１５°

ラ ム の 上 下 調 整 ２３０ｍｍ

刃 物 台 の 旋 回 左右各９０°

-
ア ー

ブ ル

の

左 右 移 動 距 離 ２８０ｍｍ

前 後 移 動 距 離 ３３０ｍｍ

前後左右自動送回腸 - ０．８ｍｍ／ストローク以下

回紅白勤送り距離 - １°１０ツストローク以‾Ｔ

電 動 機 出 力 ２．２ｋｗ

正 味 重 量 １，３００ｋ９ １，４００ｋ９

《 特 別 附 属 品 》 ■ テ ーブル 割 出 装 置
■ラム停止位置設定装置

も

ｊ

ＳＬ・１５０型
Ｂ Ｅ Ｄ Ｔ Ｙ Ｐ Ｅ

ラム傾斜ねじ：ラムは
左右各１５°迄傾斜する
ため勾配切削が出来ま
す。

ギ ア 切 替 レ バ ー

ン ベ

ラ ム 上 下 ハ ン ド ル

ブ レ ー キ 切 替 ス イ ッ 千

テ ー ブ ル 左 右 送 り ハ ン ド ル

匹 ‾ ｜

■ ラムは高周波焼入れ研磨がしてあります。

■ 特 別 附 属 品 の テ ーブル 割 出 し 装 置 で ， 割 出 し 切 削

が出来ます。

■ 特 別 附 属 品 の ラム 停 止 位 置 設 定 装 置 を と り つ ける

と ， ラム は 確 実 に 任 意 の 位 置 で 停 止 す る た め ， 作

業はより一層やり易くなります。

Ｓ Ｌ Ｐ - １ ５ ０ 型
自動送り付

●テーブルが前後
左 右 、 回 転 と 自 ／
動刻み送りが出１・
来 、 前 後 左 右 は ｊ
任意の位置で自、！
動 停 止 い た し ま ？
す。

７

一

騨

Ｐ

」づＪ″Ｉ犬
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ラム上下調整クランプねじ

ラ ム 上 下 調 整 軸 ： ラ ム は 上
下 に 調 整 出 来 る た め ， ワ ー
ク の 長 短 に 閔 係 な く 加 工 出
来ます。

刃物台：バイト逃げ装置によりバ
イトの摩損が遥かに少なく、又左
右各９０°旋回するため、極めて広
範囲な作業が出来ます。

切削油管（諮属翌）

テーブル ： ３ ６ ０ ° の 目 盛 が つ いて お り ま す

割出し板（特別附属品）

テ ー ブ ル 回 転 送 り ハ ン ド ル

テ ー ブ ル 前 後 送 り
ハ ン ド ル

自 動 送 り 正 逆
切 替 レ バ ー

自動刻み送り量：加工
中でも切削送り量が調
整出来ます。

○ ’

７
Ｊ１１

ｌ

《 そ の 他 の 特 長 ２ 》

■ 工 作 物 の 取 付 スペース を 広 く と って あ る た め 、 作 業 が 楽

に出来ます。

■ ブ レ ー キ モ ー トル に よ り 、 ラム は 迅 速 確 実 に 停 止 い た し

ます。

■ラムは高周波焼入れ研摩がしてあります。

■ バイ ト 逃 げ 装 置 は ラム を 傾 斜 さ せ て も 、 刃 物 台 を 回 転 さ

せても、何らさしつかえありません。

■ テ ーブル は 前 後 、 左 右 、 回 転 と も そ れ ぞ れ 自 動 刻 み 送 り

を か ける こ と が 出 来 、 前 後 左 右 は 任 意 の 位 置 で 自 動 停 止
いたします。

■ 特 別 附 属 品 の テ ーブル 割 出 し 装 置 で、 割 出 し 切 削 が 出 来

ます。

■ 特 別 附 属 品 の ラム 停 止 位 置 設 定 装 置 を と り つ ける と 、 ラ

ム は 確 実 に 任 意 の 位 置 で 停 止 す る た め 作 業 は よ り 一 層 や

り易くなります。

《 特 別 附 属 品 》

圃 テ ー ブ ル 割 出 し 装 置 １ 式

■ ラ ム 停 止 位 置 設 定 装 置 １ 式
■ 切 削 油 装 置 １ 式
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ｌニｌｚ：皿

前後自 動 送 り 量 調 整 ス ト フ パ ー

ＳＬＰ２００ ＳＬＰ２５０

最 大 行 程 ２００㎜ ２５０皿

ス ト ロ ー ク 数 Ｒ ． Ｒ Ｍ
５０～２２，２３６、５１、９０

６０～２６，４３，６１，１０８

ラ ム の 傾 斜 角 度 左右各１５°

ラ ム の 上 下 調 整 ２７０㎜

刃 物 台 の 旋 回 左右各９０°
バイト取付面とコラムとの距離 ５２５㎜

ラムガイド下端とテーブル上面との距離 ３８０ｍｍ

-
ア ー

ブ ル

の

直 径 ４５０㎜

溝 の 巾 １７㎜

前後移動距離 ４２０㎜

左右移動距離 ４２０㎜

自 動 刻 み 量 毎ストローク０．０３～０．４ｍｍ

電 動 機 出 力 ４Ｐ２．２ｋｗ

正 昧 重 量 ２，０００ｋ９ ２，２００ｋ９

オ ー ト ブ レ ー カ ー

左 右 自 動 送 り 量 調 整 ス ト ン パ ー

テ ー ブ ル 左 右 送 り ハ ン ド ル

ラ ム 上 下 手 廻 し ハ ン ド ル

ギア切替（変速）レバ

機械吊り手｜

ラム傾斜ねじ：ラムは左右各１５°迄傾
斜するため，勾配切Ｍｆｒ」が出来ます。

ペンダント型押ボタンスイッチ箱

Ｂ ＥＤＴＹＰＥ自動送り付

《仕様》
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主要寸法図
ひざ型寸法図

ｒ ｀ ベ ッ ド 型 寸 法 図
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Ａ １，４４０ １、４７０ １，５９０

Ｂ ９３０ １，１００ １，１００

Ｃ ７３５ ８０５ ８０５
Ｄ ２４０ ２８０ ２８０
Ｅ ６９０ ７０７ ７０７
Ｆ ３５０ ４３５ ４３５
Ｇ ２１０ ２６０ ２５０
Ｈ １４ １４ １４
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ＳＬ - １５０型角テーブル式

Ｎｓ-ｍ型工具製造自動機
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「

● ひ ざ 型

▲ 刃 物 台 と ラ ム 上 下 手 動 ハ ン ド ル
精密堅牢な構造の刃物台は、高速にも充分耐えることが出来ます。また
作業準術中刃光を上下動したい時、ラム上下手動ハンドルで簡単に出来
ます。

▲ テ ー ブ ル の 傾 斜

ｒ｀ハンドル操作によりテーブルは前㈲こ１５ ° 傾斜し、勾配切削が出来ます。

● ベ ッ ド 型

▲ 刃 物 台 の 旋 回
強力精密な刃物台は左右に各々９０°旋回します。

▲ ラ ム の 傾 斜
ラムは左右に各々１５°傾斜し，勾配切削が出来ます。

★ ス ロ ッ タ ー 専 用 工 具 （ 詳 し い カ タ ロ グ を ご 請 求 下 さ い ）

■ ス ロ ッ タ ー チ ヤ ツ ク … … … … … … 従 来 の チ ャ ッ ク に 比 較 し て 、 極 め て 重 心 の 低 い ス ロ ッ タ ー チ ャ ッ ク
で、スロッターの精密加工には最適です。

■ バ イ ト 及 び バ イ ト ホ ル ダ ー … … … 切 れ 味 と 使 い 易 さ を 主 眼 と し た 、 ス ロ ッ タ ー バ ィ ト 並 に バ ィ ト ホ ル
ダーです。

■ 割 出 板 弊 社 の Ｓ Ｌ シ リ ーズ に は 、 割 出 板 を 簡 単 に 取 り つ ける こ と が 出 来 ま
す。
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（ｌｉ）中防欽工所ノ
本 社 一 工 場 福 井 市 若 栄 町 ２ ０ １ 番 地 〒 ９ １ ０

ＴＥＬ（０７７６）５４-１５５５（代表）
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