
ト１１１１

▲
▼ ‾

‖｜。｜｜

ＨＩＧＨＳＰｆＥＤＰＲＥＣＩＳＩＯＮ£Ａ７・ＨＥ

１．ｆｚｙ型高速精密旋盤
ＬＥＯ-８０Ａ（６ロ尺）・ＩＯＯＡ（７呪）・１２５Ａ（８呪）・１５０Ａ（９吠）

Ｊ

Ｉ

ｌ
　……゙
作１
　……ぅ’卜皿皿……゙
゛゙
・゙‘゙
｀゙
琵

Ｗ Ａ Ｓ Ｉ Ｎ □
ＪＡｐＡＮ

ふ

■ レ オ 旋 盤 の 特 長
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１ 。 ベ ッ ド の す べ り 面 は 焼 入 ・ 研 削 仕 上 げ さ れ ベ ッ ド 幅 は ４ １ ５ ｍ ｍ と 特 に 広 く し て あ る の で 剛 性 が あ り 強 剛 な 主 軸 台

往 復 台 と あ ぃ ま っ て 強 力 な 切 削 が で き ま す。

２ 。 主 軸 速 度 の 変 換 は １ ６ 段 で 主 軸 高 低 速 切 換 レ バ ー を 併 用 し た 便 利 な ダイ ヤ ル 直 示 式 に な っ て い ま す 。

３ ． 主 軸 速 度 の 変 速 域 は き わ め て 広 い の で 広 範 囲 の 作 業 が で き よ く 使 わ れ る 回 転 数 帯 は 特 に 速 度 比 が 細 か く な っ て

います。
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主 軸 は ３ 点 で 支 持 さ れ 主 軸 端 は チ ャ ッ ク 類 を 直 接 つ け る シ ョ ー ト テ ー パ ノ ー ズ 方 式 （ Ａ Ｓ Ａ Ａ Ｉ Ｎ ０ ． ６ ） で す

か ら 工 作 物 を 軸 受 に 近 く つ け る こ と が で き ま す 。

歯 車 を 取 り 換 え る こ と な く 広 範 囲 な メ ー ト ル ね し ・ イ ン チ ね じ の 切 削 が で き 換 え 歯 車 を ２ 個 交 換 す る だ け で モ

ジ ュ ー ル ね じ ま た は Ｄ ． Ｐ ． ね じ も 切 削 で き ま す。

ノ ル ト ン 歯 車 の 変 換 は ワ ン レ バ ー 操 作 で で き ま す。

１ 本 の レ バ ー で ハ ー フ ナ ッ ト の 掛 け ・ は ず し と 自 動 送 り の 縦 ・ 横 の 切 り 換 え お よ び 掛 け ・ は ず し が 迅 速 正 確

に行なえます。

自 動 送 り 中 に 過 負 荷 の か か っ た 場 合 に は エ プ ロ ン の ド ロ ッ プ ウ ォ ー ム が 有 効 に 働 き ま す。

作 業 者 が ど の 位 置 で も 踏 め る 急 停 止 用 ブ レ ー キ を 備 え て い ま す。

主 軸 台 の 潤 滑 は 機 械 の 背 面 に 設 け た 油 槽 か ら ポ ン プ で 強 制 給 油 し て お り ま す。

刃 物 台 前 後 送 り ね じ は 焼 入 ・ ね じ 研 削 仕 上 げ さ れ 油 槽 に 浸 し て あ り ま た 油 槽 裏 面 に 備 え ら れ て い る 手 動 プ ラ ン

ジ ャ ポ ン プ に よ り ベ ッ ド お よ び 横 送 り 台 の 各 湘 べ り 而 へ 給 油 さ れ 長 く 精 度 が 維 持 さ れ ま す 。

０ａｏＣＥ１１１-̶ＣＡＭＯＩ❼１１-ＱｕＡＷ



■ 主 要 寸 法 お よ び 機 能

＼…………皿ゲｊノＳニノ……｜ノ：宍：万ｌに：ノ：：：ｒｌ４１１１二１

仕 様 項 目 単 位 ＬＥＯ-８０Ａ ＬＥＯ-｜ＯＯＡ ＬＥＯ-１２５Ａ ＬＥＯ-１５０Ａ ● 自 動 送 り 量 （ ｍ ｍ ／ ｒ ｅ ｖ ）

θ．θ５θ．θ６θ．θ７θ．θＳ

θ．θ９θ．ｊθ．ｊｊθ．ｊ２

θ．ｊＪθ．ｊ４θ．ｊ５θ．ｊ６

θ ． ７ ８ θ ． ２ θ ． ２ ３ θ ． ２ ４

θ．２５θ．２Ｓθ．Ｊθ．Ｊｊ

θ．ｊ５θ．４θ．４５θ．４８

θ．５θ．５５θ．６θ．６５

θ．７

● ね じ 切 り の 種 類

〈 メ ー ト ル ね ヒ 〉 （ ｍ ｍ ）

ｊ ｊ ． ２ ５ ｊ ． ５ ｊ ． ７ ５ ２

２ ． ２ ５ ２ ． ５ ２ ． ７ ５ Ｊ Ｊ ． ２ ５

Ｊ ． ５ ４ ４ ． ５ ４ ． ７ ５ ５

５ ． ５ ６ ６ ． ５ Ｚ

〈インチねじ〉（ｔ．ｐｊ）

４ ４ ％ ４ ％ ５ ５ ％ ６

６ ％ ７ Ｓ ９ ９ ％ ｊ θ

ｊ ｊ ｊ ２ ｊ ３ ｊ ４ ｊ ６ ｊ ∂

ｊ £ ？ ２ θ ２ ２ ２ ４ ２ ６ ２ Ｓ

〈 モ ジ ュ ー ル ね じ 〉 （ Ｍ ）

θ ． ５ θ ． Ｚ ５ ｊ ｊ ． ２ ５ ｊ ． ５

ｊ ． ２ ５ ２ ２ ． ２ ５ ２ ． ５ ２ ． ７ ５

，３ｊ．２５Ｊ．５

〈 Ｄ ． Ｐ ． ね じ 〉 （ Ｐ ）

Ｓ ｇ ｊ θ ｊ ｊ ｊ ２ ｊ ４ ｊ ６

ｊ Ｓ ２ θ ２ ２ ２ ６ ２ ８ ３ ２

ｊ ６ ４ θ ４ ８

モ ジ ュ ー ル 、 Ｄ ． Ｐ ね じ 切

り は ７ １ Ｚ と １ １ ３ Ｚ の 換 え 歯

車 （ 牛 寺 別 イ す 属 品 ） 使 用 。 た
だ し 、 イ ン チ 親 ね じ 旋 盤 で

は モ ジ Ｊ Ｌ - ル ね し を ・ 切 る こ

と力ヾで・きません。

能 力 ・ 容 量

ベ ッ ド 上 の ｌ 辰 り ｍｍ ４９０

が（面板から１８５ｍｍの間） ｍｍ ５３０

往 復 台 上 の 振 り ｍｍ ２６０

セ ン タ 間 距 離 ｍｍ ８００ １，０００ １，２５０ Ｉ，５００

主 軸

床 面 よ り の 心 高 ｍｍ １ ， ０ ８ ０

主 軸 端 Ａ Ｓ Ａ Ａ Ｉ Ｎ ０ ． ６

テ ー ノ ぐ 債 ： Ｍ ． Ｔ Ｎ０．６

Ｔ ｔ 通 穴 ｉ 蚤 ｍｍ ５ ４

セ ン タ Ｍ．Ｔ Ｎｏ、４

回 転 速 度 変 換 数 段 １６

回 転 速 度 ｒｐｎｌ １９～１，５００または２３～１，８００求たは２５～２，０００

心 押 台
心 押 軸 の テ ー ｙ 々 穴 Ｍ．Ｔ Ｎ０．４

心 押 軸 の 移 動 量 ｍｍ １５０

ベ ッ ド
長 さ ｍｍ １、９６０ ２，１９０ ２，４２０ ２，６５０

幅 ｍｍ ４１５

往 復 台

往 復 台 の 移 動 量 ｍｍ ８００ １，０３０ １，２６０ １，４９０

横 送 り 台 の 移 動 量 ｍｍ ４００

刃 物 送 り 台 の 移 動 搦 ： ｍｍ １ ４ ０

送 り 変 換 数 種 ３２

横 送 り ハ ン ド ル 目 盛 ｍ ｍ １ 目 ０ ． ０ ２ ５

刃 物 台 送 り ハ ン ド ル 目 盛 ｍｍ ． １ 目 ０ ． ０ ２

ね じ 切 り

メ ー ト ル ね じ ｍ ｍ ． １ ～ ７

イ ン チ ね し ｔ・Ｐ．ｉ ２ ８ ～ ４

モ ジ ュ ー ル ね し Ｍ ０．５～３．５に現わヒメートルの場合のみ

Ｄ Ｐ ね じ Ｐ ８ ～ ５ ６

親 ね し （ 直 径 × ピ ッ チ ） ｍｍ ※ １ ４ ０ × ６

電 動 機 主 電 動 機 ｋＷ ５ ． ５ （ ４ Ｐ ）

機 械 の 大 き さ

全 長 × 全 幅 × 金 高 ｍｍ 乙２９０〉く□１０×１，３２０ ２、５２０ＸＬｍｘｌ，３２０ ２、７５０×１，１１０×１、３２０ ２，９８０×１、１１０ｘｌ，３２０

所 要 床 面 積 ｍｍ ３、１００×１，９００ ３，３００ＸＩ，９００ ３，６００×１、９００ ３，８００ＸＩ，９００

正 昧 重 Ｊ ｌ ｌ ： ｋｇ ２，０００ ２，１００ ２，２００ ２，３００

注 ） ※ １ イ ン チ 親 ね じ （ ４ ｔ ． ｐ ． ｉ ） っ き の ご 注 文 に も 応 じ ま す。
上 記 の 回 転 数 艇 Ｉ Ｉ 川 、 親 ね し は 本 機 ご 注 文 の 際 、 いず れ か に ご 選 定 下 さ い 。

主 軸 各 回 転 速 度 詳 細 ｏ ｊ ９ 釦
０２ｊ３６
０２５４θ

Ｄ

Ｉ

Ｉ

Ｕ

７７
９２
ｊθ２

９５ｊｊ８ｊ５５ｊざ５２ｊＪ３θθ
ｊｊｊｊ４２ｊＳ４２２２２９θ３６θ
ｊ２６ｊ５８２θ４２Ｊ６ｊ２４４θθ

● こ の 仕 様 は 改 良 等 に 什 い 変 更 す る こ と が あ り ま す。

■ 通 常 付 属 品

三 つ づ め ス ク ロ ー ル チ ャ ッ ク Ｎ ０ ． ９

回 し 板 （ ２ ０ ０ φ ） … … … … … …

主 軸 ブ ッ シ ュ ゜ ’ ・ Ｉ ” ’ ・ ’ ・ ’ ”

固 定 セ ン タ Ｍ ． Ｔ ｋ ４ （ 内 １ 個 は 超 硬 チ ップ 付 き ）
ね じ 切 り ダ イ ヤ ル

ベ ッ ド ス ト ッ パ …

オ イ ル パ ン … … …

■ 特 別 付 属 品

三 つ づ め ス ク ロ ー ル チ ャ ッ ク ｋ ９ … … … … … … …

四 つ づ め 単 動 チ ャ ッ ク Ｎ ０ ． １ ２ … … … … … … … … … …

回
面

板
板

（５ｒ１，１１１２００φ）・・・・・・・・

（５ｒｔヽ径４２５φ）‥‥‥‥

岡定振れ止め（１１２～１５０φ）‥・
移動振れ止め（１２～５０φ）……

１個
１佃
１佃

切 削 油 斉 Ｉ ］ 装 置 （ 電 動 ポ ン プ 付 き ） … … … … … … … … … … …

向 う 刃 物 台 ‥

１個
１個
１個
１仙
１佃
１個
１組
１組
１糾
１式

… … ２ 佃

… … １ 組

… … ２ 佃

……１ｆｌ，１．’１

Ｊ７５
栄吋至
以斤

４７５
５７θ
卜Ｕ勁

歿え祐
７θθ
‘祐玲

宗法

ｊ，ｊ４θ

ｊ，２７θ

ｊ，５θθΓ・ｐＪＩ．

ｊ，８θθγ・μ．７ｚｚ．

２，θθθγ・μ．ｍ-

標準電１１４１ＷＩ（２００Ｖ５（）／６０Ｈｚ、２２０Ｖ６０Ｈｚ）………………………１紅ｔ

調 整 工 具

両 ロ ス パ ナ … … …

ボ ッ ク ス ス パ ナ ‥

ね し 回 し … … …

六 角 棒 ス パ ナ … ‥

モ ジ ュ ー ル ・ Ｄ ． Ｐ ． ね じ 用 換

切 り く す よ け

自動ねヒ切り上げ装置‥‥一
樹 送 り ス ト ッ パ （ １ 段 ） ‥

心押軸１２段変連装置・
Ｂ型ならい削り装置・

Ｗ
皿
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啼
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令
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愛
愛

３涸
１佃
２個
６ 佃

・ ‘ へ

・ ‘ へ

７５０７２５叩Ｔ

回 転 セ ン タ Ｍ ． Ｔ ． Ｎ Ｑ ４ … … … … …

タ レ ッ ト 型 ベ ッ ド ス ト ッ パ （ ３ 段 ）

縦 送 り 自 ｆ ・ 力 仲 止 装 置 （ ６ 段 ） … … …

横 送 り タ レ ッ ト や ス ト ッ パ （ ４ 段 ）

１ 組
…………１１１占１

１佃
１式
１式
１式
１式
Ｉ式
１式

古 Ｍ 巾 中 村 区 刈 内 町 ４ - １ （ 毎 日 ビ ル ５ 隋 ） ａ く ０ ５ ２ ） ５ ８ ６ - １ ２ １ ２
京 都 中 火 区 八 ‘ Ｒ 洲 ４ - ３ （ 皿 友 生 、 命 ／ い 取 洲 ビ ル ６ 隋 ） 言 〈 ０ ３ 〉 ２ ７ ４ ‘ ３ ３ ３ １
阪 山 ｊ し 区 ぞ 毎 川 ８ （ 和 ｆ 阪 急 、 ビ ル １ １ 「 ； 番 」 ｆ ｉ （ ０ ６ 〉 ３ ４ １ - ６ ８ ３ １
岡 巾 卜 出 町 １ - ２ （ 静 岡 住 友 ビ ル ６ １ ； 皆 ） ｆ ｉ 〈 ０ ５ ４ ２ 〉 ５ ２ - １ １ ８ ５
島 市 辰 町 １ １ - ５ （ バ リ ト 上 命 広 鵬 ビ ル ９ 隋 ） 咩 〈 ０ ８ ２ ２ 〉 ２ １ ’ ６ ６ １ ５
岡ＩＩＪ ’ 中火区人神１-１２ -１（柚岡束海ビル５１鵬）ｆｉ〈０９２〉７５１-２８５８
台ｒｌｊ・・唇町２-３-２０（弟３日本オフィスビル９１；皆）四く０２２２）６６ ’３７７１
潟 巾 販 人 通 １ - ３ - １ （ 新 潟 ｊ ？ 石 ビ ル ４ １ ； 膏 ） ｆ ｉ 〈 ０ ２ ５ ２ 〉 ４ ５ - ８ ２ ４ ６
沢 巾 片 町 ２ - ２ - １ ５ （ ． に 旧 ビ ル ４ １ 苓 ） 咩 く ０ ７ ６ ２ ） ６ ３ - ６ ８ ０ ５
松 巾 磨 屋 町 ３ - ４ （ 川 中 ビ ル ３ 陪 ） 咩 〈 ０ ８ ７ ８ 〉 ２ ２ - １ ８ ８ １
知 叫 安 城 市 住 占 町 ３ - １ - ８ Ｓ 〈 ０ ５ ６ ６ ７ 〉 ７ - ８ ６ １ １
知 叫 ５ £ 幼 気 巾 尾 叫 ｉ 田 ｒ ・ ｊ ヽ 絹 １ １ ｆ ｉ 〈 ０ ５ ６ ６ ７ 〉 ７ - ０ ７ ６ ４

テ ー パ 削 り 装 置 … … … … … … … …


