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主 要 寸 法

振 り お よ び 心 間 最 大 距 離
ベ ッ ド 上 の 振 り … … … … … … … … … … … … … ３ ６ ０ ｍ ｍ

面 板 ｎ ｚ ｔ ３ ｍ ｍ の 間 ３ ７ ５ ｍ ｍ
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前後送り台上の振り
心 間 最 大 距 離
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１．０２０ｍｍ

３２ｍｍ
Ｍ ． Ｔ ． Ｎ ０ ． ５

Ｍ ． Ｔ ． Ｎ ０ ． ４

１２段

５６．Ｓθ．ｊｊ２．皿三．２ｊ２．卯∂
謳岨．６Ｊθ．．卯θ．ｊ，２卯．ｊ，７卯．２，５卯ｒｐｍ

台

前 後 送 り 台 移 動 距 離 … … … … … … … … … … … … … ２ ４ ５ ｍ ｍ

上 送 り 台 移 動 距 離 … … … … … … … … … … … … … １ ０ ０ ｍ ｍ

前 後 送 り ノ ヽ ン ド ノ レ 目 盛 … … … … … … … … … … １ 目 ０ ． ０ ２ ５ ｍ ｍ

上 送 り 台 ノ ヽ ン ド ノ レ 目 盛 … … … … … … … … … … １ 目 ０ ． ０ ２ ｍ ｍ

心 押
セ ン タ の 移 動 距 離

セ ン タ の テ ー バ

台
１２０ｍｍ

Ｍ．Ｔ．Ｎ０．４

送 り

往 復 台 最 大 移 動 距 離 … … … … … … … … … … … … … ５ ５ ０ ｍ ｍ

送 り 変 換 数 … … … … … … … … … … … … … ４ ０ 種

左 右 ・ 前 後 送 り 量
θ．θ５θ．必∂．θ７θ．昭θ．四０．１０丿０．１２０．１３

０．１４０．１５０．１７０．１８０．２０．２３０．２５０．２６０．３

０．３１０．３４０．３７０．４０．４７０．５１０．５３０．５８０．６３

０．７０．７４０．８０．９５１１．２１．３１．４１．５ｍｍ

斜体数字送り量は主軸４５０ｒｐｍ以上で切削します．
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ね じ 切 り の 種 類
メ ト ノ レ ね じ

θ．２５０．５０．７５１１．２５１．５１．７５２２．２５２．５２．７５

３３．２５３．５４４．５４．門５５．５６６．５７

イ ン チ ね じ
４４鏝４％５５垢６６Ｊと７８９９Ｊづ１０１１１２１３
１４１６１８１９２０２２２４２６２８３２３６３８４０４４４８
５ ２ ５ ６ ６ ４ ７ ２ ７ ６ 認 認 妬 ７ ㈲ ７ ｊ ２

斜体数字ねじは主軸４５０ｒｐｍ以上で切削します。

ッ ド

さ

機

動 用 ・

機 械 の 大 き さ
長 … … … … … … … … … … … …

巾 ‥ ・ （ 切 粉 受 タ ン ク を 含 む ）

高 … … …

山ノ２５．４ｍｍ

１３５０
２８０

３．７ｋＷ４Ｐ

７，６６０ｍｍ

ｌ，１５０ｍｍ

ｌ，１励ｍｍ

機 械 の 概 重 量 … … … … … … … … … … … １ ， ２ ０ ０ ｋ ｇ

※イ゛チ親ねじ（６山／２５．４ｍｍ）つきもご注文により製作

致します。

ご注文によりベッド移動面の焼入を致します。
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板面

固定振れ

調 整 工 具

両ロスパナ２個，片ロスパナ１個，ボックススパナ１個，

ね じ 回 し １ 個 ， 六 角 棒 ス パ ナ ６ 個 ， 引 掛 ス パ ナ ２ 個 ，

１個

１個

１ 個 向 う 刃 物

特 別 付 属 品

１式標 準 電 装 品

固 定 セ ン タ （ 内 １ 個 は 超 硬 チ ッ プ 付 き ） … … … … … ２ 個

回 し 板 … … … … … １個

三 ツ 爪 ス ク ロ ー ノ レ チ ヤ ッ ク Ｎ ０ ． ７ … … … … … … … … … １ 組

通 常 付 属 品

特 長

１．電動機直結の変速箱が脚内の床面近くに収容され主軸の高速６段はＶペルトで直接駆動する方式ですから非常に

静粛円滑であります。

２ ． 主 軸 の 速 度 変 換 は １ ２ 段 で 低 速 ６ 段 は 主 軸 台 内 の バ ッ ク ギ ヤ ー を 介 して 行 な わ れ ま す か ら 低 速 で 強 力 な 切 削 が

可能です。

３ ． 主 軸 端 は Ａ Ｓ Ａ ， Ａ - １ - ５ の シ。 - ト テ ーパ ノ ーズ を 採 用 して お り チ ャ ッ ク 類 を 直 接 装 着 す る 方 式 で す か ら 軸

受にきわめて接近して加工物が保持されます。

４．広範囲のメートノレねじ・インチねじの双方とも簡易な操作で切ることができます。

５ ． 往 復 台 の 自 動 送 り の 掛 け は ず し お よ び 自 動 送 り に お け る 左 右 ・ 前 後 の 切 り 換 え は １ 本 の レ バー で 迅 速 ・ 正 確

に操作されます。自動送りとねじ切り送りとが同時に作動しないよう確実にインターロックされるようになって

います。

６ ． 足 踏 み ブ レ ー キ が 作 動 す る 直 前 に 主 軸 駆 動 電 動 機 の 電 源 を 切 る よ う に な って お り ま す の で 足 踏 み ブ レ ー キ を 踏

むだけで急速に停止させることができます。

７ ． ベ ッ ド の 往 復 台 すべ り 面 は 一 段 低 く 設 け て カ バーで 覆 い チ ップ 加 工 物 等 よ り 受 ける 損 傷 を 防 いで お り ま す。

８．主軸台の軸受や歯車の潤滑はポンプによる強制給油になっております。
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四ツ爪単動チャック

切 り く ず よ け … … … …

回 転 セ ン タ ‥ ‥ ‥ ‥ ‥ ‥ ‥ ‥ ‥

切 削 油 剤 装 置 （ 電 動 ポ ン プ 付 き ） … … … … … … … … １ 組

な ら い 削 り 装 置 … … … … … … … … … … … … … … … １ 式

ワシノ機械；ｔタｌｉ哀會ｊ
社名古屋市中村区堀内町４ - １（毎日ｔクレ５階）電話５５１ - ５１４１（代）

京支店東京都中央区八重洲４-３（住友生命八重洲ビル６階）電話２７３-１８２１（代）
大 阪 支 店
広島事務所
福岡事務所
今 村 工 場

大
広
福
愛

阪 市 北 区 梅 田 ８ （ 新 阪 急 ビ ル １ １ 階 ） 電 話 ３ ６ １ - ２ ２ ３ １ （ 代 ）
島 市 基 町 １ １ - ５ （ 三 井 生 命 広 島 ビ ル ９ 階 ） 電 話 ２ １ - ６ ６ １ ５島市基町１１-５（三井生命広島ビル９１ｉ副司：話２１-ｔｊｔｊ１１１
岡 市 天 神 一 丁 目 １ ２ - １ （ 福 岡 束 海 ビ ル ６ 階 ） 電 話 ７ ５ - ２ ８ ５ ８
知 県 安 城 市 今 村 町 西 荒 曽 根 １ ０ ８ 電 話 安 城 ７ - ８ ６ １ １ （ 代 ） Ｃ Ａ ． ６ ８ ０ ４ Ｌ Ｐ Ｔ - ３ ５ Ｃ （ ２ Ｔ ． ２ ５ ０ ０ ）
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