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送りはテーパ切削も可能で、更に向刃物台は前後に移動させることによって加工物の
径にあわせて位置調節ができます・爾物万。パＬ⑩４＝）卿し
レバー式心押台
心押台のフレームはベッドに簡単に固定でき、レバーによって前進・後退の操作を行
ないます。ストッパの使用により穴あけなどの正確な寸法決めが行なえます。

縦・横送りとも調節ねじ付ストッパがあります。縦

広範な主軸回転
主軸モータに１．５ｋＷインバータを採用、２００～４ｊ〕［］０「ｐｍの範囲で任意の回転数を設定
でき、切削条件の変更が容易に行なえます。回転数を変更するためのベルトの掛け替
えはもう必要ありません。
高剛性を誇る主軸台。
安定した機能を発揮させるために、変形の少ない特殊構造のドーム形を採用。主軸の
高速回転に耐え得る理想的なドーム形で高剛性を有しています。
高精度スピンドル
高炭素クローム鋼を用いて入念な熱処理と精密仕上を行なったスピンドルを前後巳ヶ
所の精密級ボールベアリングで支持していますので、高速精密切削が可能です。主軸
端のね｜。ジは研削加工され、スクロールチャックをはじめ種々のやといを取り付けられ
ま す 。 Ｉ

： ゛ Ｊ Ｉ 安 定 し た 「 ペ ッ ト 構 造 ： ： ＝ ： ：

‥充分な肉厚と特殊リプを持った強固な箱形ベッドは、アリ形の摺動面を研削仕上され、
☆切削台・゜／已ヽ押
∧ ラ ッ ク 式 刃 物 台
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ブ ル 送 り は 量 産 に 適 す る ラ ッ ク 式 で 、
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呆‥豊富に用意されたチャッキングシステム↓

スプ リ ン グ コ レ ッ ト

卓 上 旋 盤 で 最 も 多 用 さ れ る 外 径 ４ 巴 梶 川 標 準 コ レ ッ ト で す。
０．５ｍｍとびは標準在庫品です。

簡 易 定 寸 装 置 と し て コ レ ッ ト ス ト ッ パ も 用 意 さ れ て い ま

す 。

開 き や と い 装 置

外 径 加 工 を 行 な う 場 合 に ワ ー ク の 内 径 を 開 い て ク ラ ン ブ

す る 方 法 で す 。 基 ヤ ト イ に ね じ 込 ん で 使 用 す る Ａ 形 、 比

較 的 小 恰
朧 謳 尚 こ 直 装 して 大 径 ワ ー ク を 開 く Ｃ 形 の ３ 和 Ｒ 類 が 用 意 さ

れて い ま す。

Ｂ 形 開 き や と い 装 置

頭 大 コ レ ッ ト

標 準 コ レ ッ ト チ ャ ッ ク ー て ・ １ ま 把 握 で き な い 大 径 ワ ー ク の 外 径 チ ャ ッ ク に 使

川 し ま す 。 チ ャ ッ ク 深 さ が あ り ま せ ん の で 主 と し て 軽 切 削 用 で す 。

ｌｉリ、ｙｌｍｍ

Ａ 形 ブ ラ ン ク

す 。 又 、 大 径 深 穴 チ ャ ッ ク も 可 能 で す 。

Ｅ Ｂ ８ 形 用 犬

Ｅ８１０形胃？…………，ｊムデ…………＝：２：：：１曳；ｉｊｊ４‥：

ス ク ロ ー ル チ ャ ッ ク

爪 に よ っ て 被 加 工 物 を チ ャ ッ ク す る 方 法 で 最 大 の 把 握 力 Ｚ ） 冒 廿 ら れ ま す 。

Ｅ Ｂ ８ ・ Ｅ Ｂ １ ０ 共 最 大 ４ イ ン チ ま で の ス ク ロ ー ル チ ャ ッ ク が 使 用 で き ま す 。

キ ャ ッ プ

Ｃ升５ブランク

ＥＢ１０形用開きやといブランク仕様

形式 栓 Ｄ寸法 加工能力 ぶ寸法

Ａ形 Ｍ６ ４２ １５～４２ ３０

Ｂ形
Ｍ６
Ｍ６
Ｍ４

３８

４８

３８

１５～３８

１５～４８

１２～３８

３０

３０

３０

Ｃ形 Ｍ１０ ８０ ２５～８０ ２５

□内の寸法は、内径加工可能範囲
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Ｂ 形 ブ ラ ン ク

Ｃ 形 開 き や と い 装 置

ＥＢ８形用團きやといブランクｊ-９Ｓ

形式 栓 Ｄ寸法 加工能力 ｇ寸法
Ａ形 Ｍ６ ４２ １５～４２ ２８

Ｂ形

Ｍ３
２８

６～２８
２５

Ｍ４ １２～２８

Ｍ６ ぼ １５～２８
３０

１５～４０

Ｃ形 Ｍ８ ７２ ２５～７２ ３３

頭 大
加 工 能 力
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イ ン ラ ー ジ コ レ ッ ト ＆ ガ イ ド

主 軸 端 に ガ イ ド を は め コ レ ッ ト テ ャ ッ ク の テ ー パ ー 部 を 受 け る よ う に し

て あ り ま す 。 大 径 に 用 い よ す が 頭 大 コ レ ッ ト よ リ 強 い 把 知 力 が 得 ら れ よ



機能性を高める特殊付属品

工具 切 削 台

刃 物 台 の 送 り が ね じ 送 り 式 の 切 削 台 で 少 量 の 部 品 ま
た は 治 工 共 等 の 製 作 に 大 変 便 利 で す 。 前 刃 物 台 は 左
右 に そ れ ぞ れ 旋 川 で さ 自 由 な 角 度 切 削 が で き ま す。

左 む 旋 回 角 度 ４５度
移
動
量

縦 ８５ｍｍ

横 １４０ｍｍ

｛刃肖ＩＪｉ差リりＪｉ£丿武
１ 目 盛 ０．０２ｍｍ

１゙`

ｒ`

材 料 の 送 り 出 し は 重 垂 に よ

り ま す 。 形 式 は １ 形 ・ ２ 形

の ２ 種 類 が あ り ま す の で 用

途 に よ う て お 選 び 下 さ い 。

１形…-＝一一一一ダ２５×２０００ｍｍ用

２刀ｊ……--一々’１６×２０００ｍｍ用

匂〕削１由タンク

タ ン ク の 大 き さ は 糸 従 ３ ０ ０ ｍ ｍ

・高さ２００ｍｍ・横５００ｍｍの

容爪をもち，電動機は２００Ｖ-０．０６ｋＷ-２Ｐ

を 使 用 し て い ま す 。 こ の 外 ノ ズ ル も 附 属
しています。

タ レ ッ ト刃物台

１１５ｍｍ

ツ ー ル ポ ス ト

パイ１ヽは１０ｍｍ角を

使 用 す る 様 に な っ

て い て ノ ベ イ ト 心 ヽ 鳥 ぐ ー

は ナ ッ ト に よ り 自 白 し

由 に 調 整 で き ま す 。

一 轜 ・
ｔ，’-‥♂♂
奮摺，ｔＪ＝・，

Ａ 形

オ ー バ ー カ ッ ト 刃 物 台

主 岫 頭 部 山 形 部 ヘ
オ ー バ カ ッ ト を 取

りつけます。
パイトホルダは板・

角 の ２ 種 類 か お り

広 範 岡 に 利 用 で き

ま す 。 ∧

（突切り用バイトは
ＪＩＳ．４１５１高速度鋼

完 成 バイ ト ５ 形 - ２

を選定下さい。）

Ｃ形

バイトホルダ

Ｈ形

ダ （ 工 場 取 付 オ プ シ ョ ン ）

６ ス テ ー シ ョ ン の タ レ ッ ト 旋 盤

と し て 使 用 す る こ と が で き ま す 。

（ タ レ ッ ト 使 用 時 に は 向 刃 物 台 は
取 り 外 し て 下 さ い 。 ）

工ＪｌＪ取ｆ寸穴｛亜１９．０５ｍｌ

タ レ ッ ト ・ 径 １ ２ ０ ｍ 叩

ラ：ムの移動量



機
械
本
体
標
準
仕
様

形 式 単位 ＥＢ８ ＥＢ１０

能 力

ベ ツ ト 上 の 振 り ｍｍ ２６６

切削台上の振り ｍｍ １４０
センタ間の距離 ｍｍ ２５０

コ レ ッ ト

形式・番号 ＥＤＡ８ ＥＤＡ１０

口

径

丸 ｍｍ ２０ ２５．５

四角（棒材） ｍｍ １３ □

六角（棒材） ｍｍ １６ ２１

胴 径 ｍｍ ２５ ３２

主軸回転速度（インバータ） ｒｐｍ ２００～４０００無段設定

刃 物 台
縦移動量 前送り台 ｍｍ ８０

向送り台 ｍｍ ７２

横移動量 ｍｍ １１０

心 押 軸
直 径 ｍｍ ３２

軸 端 Ｍ ． Ｔ ． Ｎ ０ ． ２

移 動 量 ｍｍ １３６
ベ ッ ド の 長 さ ｍｍ ８２０
ベ ッ ト の 巾 ｍｍ １００

電 勤 機 Ｖ一ＫＷ ２００-１．５

機 械 の 高 さ ｍｍ １１００

所 要 床 面 積 ｍｍｘｍ ｍ １１００×６００
正 味 重 量 ｋ９ ２６０

主 要 寸 法 図

標 準 付 属 品
主 軸 ノ ー ズ カ バ ー １個
コ レ ッ ト チ ャ ッ ク ブ ラ ン ク １個
バイトホルダ ’ （Ａ形） ２個
ボ ッ ク ス ス バ ナ 川固
両 ロ ス パ ナ 回国
６角棒スパナ ７本
基 礎 座 ４個

特 殊 付 属 品
・ オ ー バー カ ッ ト 刃 物 台 上 下 移 動 量 ４ ０ ｍ ｍ

・ 心 押 軸 セ ン タ Ｍ ． Ｔ ． Ｎ ０ ． ２

・スクロールチャック（フランジ付）Ｎ０．４

・ねじ送り工具刃物台

・ 横 送 り 刃 物 台 横 移 動 量 １ ３ ０ ｍ ｍ

・小形ラック式切削台縦移動量７５ｍｍ、旋回４０度
・６ステーションタレット刃物台ツール軸径１９．０５ｍｍ

・ ツ ー ル ポ ス ト 使 用 バ イ ト １ ０ ｍ ｍ 角

・ 給 油 ポ ン プ

・ 材 料 送 り 装 置 １ 形 ダ ２ ５ 、 ２ 型 ダ １ ６
・切削油剤装置
・ バ イ ト ホ ル ダ Ａ 形 、 Ｃ 形 、 Ｈ 形

・ チ ャ ッ ク 各 種
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ときめき技術で未来を拓く

株式会社工・ヮロ
本社・工場
箕 輪 工 場
東京営業所
大阪営業所
名古屋営業所
仙台営業所

〒３９４長野県岡谷市御倉町８番』４号１` ＥＬ（（）２６１５）２３-５５日（代）ＦＡＸ営業（０２６（；）２４-０１６７
〒３９９-４６長野県上伊那郡箕輪町東箕輪４９６４番地ＴＥＬ-（０２６５）７９-７８３０ＦＡＸ（０２６１５）７９-９５３４
〒１３５東京都江東区猿江１丁目１４番２号ＴＥＬ（０３）３６３３-７７３１（代）ＦＡＸ（０３）３６３３-７７３３
〒５３６大阪市城東区諏訪４丁目２番１５号ＴＥＬ（０６）９６５-１９８２（代）ＦＡＸ（０６）Ｅ３６５-１９８４
〒４５６名古屋市熱田区旗屋２丁目２８番５号ＴＥＬ（０５２）６８ト｛５３６６（代）ＦＡＸ（０５２）Ｅ；８１-６９６９
〒９８１仙台市泉区南光台４丁目日番３号ＴＥＬ（０２２）２７４-０７０１（代）ＦＡＸ（０２２）２７４-０７５８

１９９３．１０ＪＴ


