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住友のＣＮＣ立軸円テーブル形平面研削盤

ｈ

本機は、重研削から超精密研削に至るあらゆる平面研
削を、自動サイクル運転にて能率良く行える最新鋭の
ＣＮＣ立軸円テーブル形平面研削盤です、
本シリーズには、チャック径５０［］からＬ１３００ｍｍまで６種類が
あり、生産量、被加工物に応じて最適な機種が選択でき
ます、

優れた操作性
・制御装置にＣＮＣ装置を採用していますので自動サイクル研

削が能率良く行えま丸

・研削条件は、キーボードにより簡単に設定できま丈

・エアーカット時間の短縮および、研削作業における安全性向

上のため、スパークオンコントロール装置および過負荷自動逃
がし装置を装備していま丸

高精度・高剛性
・とｌいし軸には、超精密級ころがり軸受を採用しています。

・コラムは３ケ所でベースに固定され、この３点支持方式４ニより常

にチャックに対してといし軸を直角に維持することができます。
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■ と い し 頭 ／ 切 込 装 置
・といし軸の軸受は、高剛性の超精密級ころがり軸受を採用し。、また軸受

剛性を高めるため、軸受に予圧を与えていま丸
・といし頭上下送りの駆動ｉ原には、ＡＣサーボモータを採用しています、
・多様化する被加工物に応じて、間欠切込ｊ；たこは連続切込の選択がで

きま丸

Ｉ ベ ース ／ 電 磁 チ ャ ッ ク
・ベース摺動面は、テーブル移動中に自動的に潤滑されま呪

また、電磁チャック回転摺動の潤滑には、オイノレバス方式を採用してい
ます。
・テーブルは、ワーク取付位置と研削位置の間を移動し、段取操作を容

易にしています。
・電磁チャックの回転は無段変速ですので最適な研削条件が選択で

きま呪
・電磁チャックの吸引力は無段階に調節できますのでソリのあるワー

クの研削も可能です。

■ コ ラ ム
・剛性の高い強固な箱型鋳物構造-てミ３点でベースに固定されており調

整もできます。
この３点支持により、常にチャックに対してとｌいし軸を直角に維持すること
ができます。

Ｉ 操 作 盤
・粗研ｉｌｆｌｊ、精研削の切込速度および切込量、研削完了後のといしｉｌｌ瓦」こ昇

量等の研削条件は、ＣＲＴの表示を兄ながらキーボードで設定しま丸
；１だ、といし頭の現在位置もＣＲＴに表示されます。
・手動パルスハンドルを装備していますので手動切込が容易にかつ正

確に行えます。
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Ｉ 特 別 付 属 品 の 選 択
・といしホルダー

標準付属品として、三角セグメントといし用のホルダーが付属します。
対象ワークが他品種で一種のといし形状で対応できない場合および
ＣＢＮ、ダイヤモンドホイール使用時は、特別なホルダーが必要です、
・直接定寸装置

対象ワークの仕上寸法公差等により直接定寸装置を選択しま呪
また、加工条件および要求精度に。ｋりリミットスイッチ式か電子制御式を
選択しま匁
・別置式研削液タンクおよび各種セパレータ

票準仕様は、ベース内が研削液タンクでマグネチッククーラントセパ
ｒａｊ一夕を装備しています、
タンク容量を増す場合には、別置式研削液タンクを接続しま丸
また、セラミック、ガラス等非磁性体ワークにはペーパーフィノレ久遠心
分離式等のセパレータを選択しま丸
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別置式研削液タンク
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直接定寸装置
（電子制御式）

ペ ー パ ー フ ィ ル タ 付 マ グ ネ チ ッ ク

ク ー ラ ン ト セ パ レ ー タ
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直接定寸装置
（リミットスイッチ式）
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■自動サイクル研削
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゛ゝ ワ ー ク 取 イ 寸 糾 サイクノレスタート
Ｗ

’ Ｖ

胃ｎ茲チャックＯＮ テ ー ブ ル 前 進

Ｗ
｀ｙ

１ サイクノレスタートＯＮ ｌ といし串由［巨］乖云ＯＮ
ＩＢ茲チャック回申云ＯＮ ● 薦 電 磁 チ ャ ッ ク 回 転 数
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祖 切 込 Ｉ ｜回 切 込 速 度 ・ 切 込 量
｜ マ ｜ マ
｜ 精 切 込 Ｉ ｜・ 切 込 速 度 ・ 切 込 量
｜ マ １ ’ 琴 「

｜ ゼ ｀ 口 カ ッ ト ｜ ｌｌ 時 間
Ｉ Ｗ ｜ ｀ 甲 ’

｜ といし頭上昇 ｜・ 上 昇 量
Ｉ Ｗ

｜ といし車由［百１申云ＯＦＦ
ｌｌ石茲チャック［同車云ＯＦＦ

※といし輔駆動電動機の電ｉｊｉｔ検出により、といしを
ワークにに圃泊１‘培祈さ廿乙桧他です

１ マ
１ テ ー ブ ル 後 進
１ ｀ ｙ

』 ワ ー ク 段 取 ４ サイクル完了

・配置図

本機の標１１‘・ｊ士様は、間接定寸自動サイクル研削システムです。
尚、特別仕様にて直接定寸装置（リミットスイッチ式、電子制御式）も採川できます。

一
ノ
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型式

ＳＶＲ５０・６０

ＳＶＲ１０６

ＳＶＲ１２５

ＳＶＲ１６０

ＳＶＲ１８０

-
２４００-
３８００-
４２００-
５５００-
５８００

-
１９００-
２７００-
２９００-
３４００-
３５００

-
２０５０-
２５００-
２５００-
３６００-
３６００

単位＝ｍｍ

-
８９０-
９３０-
９３０-
１１８５-
１１８５

注）型式により機械形状は異ります。
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Ｉ機械仕様

，５ｊＥＥ八／Ｒ
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項 目
；`旨参

ＳＶＲ５０ ＳＶＲ６０ ＳＶＲ１０６ ＳＶＲ１２５ ＳＶＲ１６０ ＳＶＲ１８０

加
工
能
力

電磁チャック径 ｍｍ ５００ ６００ １０６０ １２５０ １６００ １８００

最大振り ｍｍ ５５０ ６２０ １巧０ １３５０ １８００ ２０００

最大加工高さ ｍ ２５０ ３００（※∠１５０、６００） ６００（※９００）

最大搭載重量 ｋｇ ２００ １４００ ３０００
電 磁
チャック 電磁チャック回転数（無段） ｒｐｍ １２～６０ ５～２５ ３～１５

といしの外径（三角セクメントといし） ｍｍ ３０５ ３３０ ５６０ ６６０ ８４０ ９３５

ぷといしの回転数
５０Ｈｚ ｒｐｍ ９８０ ７３０ ５８０ ４８０ ４１０

６０Ｈｚ ｒｐｍ １１７０ ７００ ７００ ４９０ ４３０

副自動切込送り速度 ｍｍ／ｍｉｎ ０．０１～１．５ ０．１～１．５（※０．０１～１．５） ０．１～１．５

送り速度 ｍｍ／ｍｉｎ １～３００ １～３００ １～４００

ハンドホイール送り ｍｍ／１目盛 ０．００１ ０．００１ ０．００１

電
動
機

といし駆動用 ｋＷ １１ ３０（※３７） ３０（※：３７、４５） ５５（※７５）

といし頭送り用 ｋＷ ０．９ ２．８ ４．０

電磁チャックテーブル回転用 ｋＷ １．５ ３．７ ７．５

テ ーブル 移 動 用 ｋＷ ０．４ ０．７５ １．５

研削液処理装置
（別置タンク式）

ポンプ ｋＷ ０．２５十〇ｊ８十〇．１ ０．７５十〇．４十〇．２５ １．５十〇．７５十〇．７５

セハレータ ｋＷ ０．０２５ ０．０６ ０．０６

機械の高さ ｍｍ ２０５０ ２５００（※２６５０、２８００） ３６００（※３９００）
所要床面積（別置タンク式） ｍｍ ２４００×１９００ ３８００×２７００ ４２００×２９００ ５５００×３４００ ５８００×３５００
機械の重量 ｋｇ ３０００ ６０００ ６３００ □０００ １８０００

Ｉ 標 準 付 属 品

ｒｌ゛豹サイクルシステム（間接定寸）…
心ｒ動パルスハンド゛ル（といし頭送り用）
参スパークオンコントロール装置……
●過負荷自動逃が

※印は特別仕様。本仕様は機械改良のため、予告なしに変更することがありま丈

式
式
式
式
式
式

１
１
１
１
１
１

ｌ式

１式

■ 特 別 付 属 品

機能追加用
●直接定寸装置（リミットスイッチ式）
春直接定寸装置（電子制御式）
ｅ定寸装置自動設定システム（電子制御式）
⑩別置式研削液タンク
母電磁チャックテーブ）レ用エア・フローティング装置
●といしホルダー（リングといし用）
＠といしホルダー（ボラゾ乙ベダイヤモンドといし用）
ｅガイドリング
魯パトライト（サイクル完了表示）
機能変更用
＠ペーパーフィルタ式クーラントセパレータ
⑩ペーパーフィノレタ付マグネチッククーラントセパレータ
曝遠心分離式クーラントセパレータ（バッチ式）
●遠心分離式クーラントセパレータ（半自動式）
＠遠心分離式クーラントセパレータ（全自動式）
參集中給脂装置（電動ポンプ式）
ｅ指定色

●とぃし頭現在位置表示（

ｅ集中給脂装置（手動ポ

●とぃ し 軸 ス タ ー デル タ 自 動 起 動 装 置 … … … … …

（ＳＶＲ５０除く）
●電磁チャック用自動消磁装置および吸引力調整装置…………ｌｊ；

● と い し 軸 ブ レ ー キ 装 置 （ Ｓ Ｖ Ｒ ５ ０ 除 く ） … … … … … … … … … … … ｌ ｊ ｔ

・テーブル回転用周波数変換

４

（ＳＶＲ５０～１２５密閉型／ＳＶＲ１６０～１８０上部開口型）
１式
１式●といし（テーブル上面修正研削用）

● 照 明 灯 … … … … … … …

ｅ マ グ ネ チ ッ ク ク ー ラ ン ト セ ノ

・ テ ーブル 洗 浄 用

１式

● 作 業 工 具 … … … … … … … … … … … … … … … … … … … … … ｌ ｊ ；

● 据 付 用 部 品 （ ジ ャ ッ キ ボ フ レ ト 、 敷 板 ） … … … … … … … … … … … １ ｊ ；

１式
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・●佳友重機械工業株式会社
● 東 京
〒１３５東京都江東区木場５丁目１０番日号（宍倉ビル）
電話（０３）３１３２０-６５４０～１
●名古屋
〒４６１名古屋市東区東桜１丁目１０番２４号（栄大野ビル）
電話（０５２）９７ト３９２５

● 大 阪
〒５４１大阪市中央区北浜４丁目５番３３号（住友ビル）
電話（０６）２２３-７１９８
● 岡 山
〒７１３倉敷市玉島乙島８２３０番地
電話（０８６）５５２５-６２４５

● 本 社
〒１００東京都千代田区大手町２丁目２番｜号（新大手町ビル）
電話（０３）３２４５-４０８７

● 支 社
〒５４ｊ大阪市中央区北浜４丁目５番３３号（住友ビル）
電話（（）６）２２３-７１９８

●製造所
千葉・追浜・浦賀・川間・田無・名古屋・亀岡・玉島・新居浜・東予
●研究所
平 塚 ・ 新 居 浜 ・ 田 無
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