
ＣＮＣ精密平面研削盤

「

， Ｓ Ｓ Ｉ ＿ １ み
ＳｕｍｉｔｏｍｏＨｅａｖ！Ｊｌｎｄｕ５ｔｆｉｅｓ

　
５１５ｅｎＣＳ

●佳友重機械



／

住友のＣＮＣ精密平面研削盤
世葬に誇・ａ５ｙ７／Ｆ友の
ｊグ ラ゙。ダ舜ンダ元タノロジーの，ｊ胴２・・ｊｉ夕薬し
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Ｉ操作性の向上………ゾレム＝１………＝ｉ・＝（ぐ
・ ド レ ス を 含 め た 全 自 動 研 削 … … …
・図形対話入力方式（グラフィック機能）
・豊富な研削ソフト
・お客様独自のプログラム運転可能

■加工精度の向上
・リニアガイド採用によるテーブルの熱変位抑
・といし頭の冷却による熱変位抑制

■省エネ・省スペース
・全軸サーボモータ駆動
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・ＣＲＴによるといし頭の現在位置表示
・倍率切り換え（×１，×１０，×１００μｍ）
ポータブル操作箱
り幾能的に配置されたボタン類
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■ 全 自 動 研 削

研削モードに加え、新たにグラフィック機能を標準で装備しています
ので、図形対話方式でデータをインプ１ントできます。

各種研削パターンでの粗→中→精研の研削サイクルがドレッシン

グ、ゼロカットを含めて全自動゛てー゛｀できます。

入力データチェック機能
データ入力に設定ミスがあると、そのデータヘカーンノルが移動し、アラ
ームとしで点滅表示されます。

研 削 パ タ ーン 設 定

ドレス位置設定

頂膠

陽尹

トラバース 研 削 設 定 一 切 込

マ
トラバース研削設定一前後

マ
ｉＬｉｉｌｉｊｊｌ６，１ｄｉｌ佃ｉ削ｉＳＩ咄仙ｉ

‘ ７

ＮＵ鼠
ＥＤＩＴ

（闘一片）（間一両）（達一片）（達７両）（完了）

ｉ芦ＩＦＺｙ１１１１１１１１『ＩＴＦ！！９顎ｉｒｌｌｌｌｌ’即



タ

，ム川

Ｉ 単 一 モ ー ド 研 削
・単一モード研削は、マニュアル運転も可能な研削ソ二フトです。

・下記の画而を見ながら必要なデータをインプットし、サイクルスター

トボタンを押すだけで自動研削が行えます。
・特別仕様の“スパークオン”を研削モードに入れることｌ；びできます。
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ト ｜ 特 殊 研 削 パ タ ー ン

レ下記の研削パターンも、メニューとして標準’Ｅ：゛ＪＦｔと附していますので、

／作業者によるプログラミングを必要としません。

◇ 研 削 パ タ ー ン 設 定
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配置図
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加工範囲
横 軸 と い し 頭 立 軸 と い し 頭 （ 特 別 付 属 品 ）
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｜作業者側
ヤドづ - 作業者側
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ｊ ’ ’ ・ （ 単 位 ： ｍ ｍ ）
シリーズ ＫＳＨ-５ ＫＳＨ-６ ＫＳＨ-８、 シ リ ー ズ ＫＳＨ-６ ＫＳＨ-８、

Ａ ５００ ６００ ８００ Ｆ ４５０ ５５０

Ｂ ６００ ６００ ７００ Ｇ ３３０ ４５５

Ｃ ２８０ ３３０ ４３０ Ｈ ２２５ ３２５

Ｄ １４０ １５０ ｊ５０ １ ２０５ ３３０

Ｅ ２００ ２００ ３２０ Ｊ １００ ２００

５’

●テーブルはサーボモータ駆動のため油圧ユニットが不要とな
り、反作業側のスペースを有効に利用できます。
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機械仕様の所要床面積欄を参照

２６８２
-

１０２２

数値制御装置仕様
①形
②機

２６８２
-

１０２２

２７４０
-
１０２５

切削送り自動加減速
外部データ入力
カスタムマクロ
ハンドル割込み

リ フ ァ レ ン ス 点 復 帰
手 動 パ ル ス 発 生 器 ： １ 個
テ ー プ パ ン チ イ ン タ ー フ ェ ー ス
ス ト ア ー ド ス ト ロ ー ク リ ミ ッ ト

オ
手
位

一 バ ト ラ ベ ル

動 」 Ｏ Ｇ 送 り
置 検 出 方 式 ： パ ル ス エ ン コ ー ダ に よ る セ ミ ク ロ ー ズ ド ル ー ブ 方 式

送り速度範囲：（手動）１～Ｈ〕｛｝（）ｍｍ／ｍｉｎ（１５ノッチ）
（自動）Ｆ４桁指令

指 令 方 式 ： ア ブ ソ リ ュ ー ト ／ イ ン ク レ メ ン タ ル 併 用 指 令
位 置 決 め ・ 直 線 補 間
ドウエル：Ｏ～５｝９９９．９９９ｓｅｃ
補 助 機 能 ： Ｍ ２ ， Ｓ ２ ， Ｔ ２
工具位置オフセット：Ｏ～±９９９．９９９ｍｍ１６組
キ ー ボー ド 式 手 動 デ ー タ 入 力 （ Ｍ Ｄ Ｉ ） と キ ャ ラ ク タ ー ディス プ レ イ
バックラッシュ補正：Ｏ～Ｃ）．２５５ｍｍ
テープ記憶・編集：記憶容量はテープ長さで，２０／⑩／８ｏ／１；？Ｏ／３２０ｍ

式：２軸ＦＡＮＵＣＯＧ
能
軸 ： Ｘ ， Ｚ
数 ： ２ 軸
位：０．００１ｍｍ
位：（Ｘ，Ｚ軸）０．００１ｍｍ／Ｐ
ダ：ＥＩＡＲＳ-２４４
力 ： 有
値：±５３９９９９．９９９ｍｍ
度：（Ｘ軸）４０００ｍｍ／ｍｉｎ（ｚ軸）１０００ｍｍ／ｍｉｎ
令：ｍｍ／ｍｉｎ単位Ｆ４桁直接指定

Ｏ～１５０％送り速度オーバーライド可能
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機械仕様
項 示 目 レ で匹 ＫＳＨ-５１２ ＫＳＨ-５１５ ＫＳＨ-５２０ ＫＳＨ-６１２ ＫＳＨ-６１５ いＫＳＨ-６２０う ⑤ＫＳＨ-８２０ ＫＳＨ-８３０

主
要
寸
法

テーブル作業面の巾 ｍｍ ５００ ６００ ８００

テーブル作業面の長さ ｍｍ １２００ １５００ ２０００ １２００ １５００ ２０００ ２０００ ３０００

テ ー ブ ル の 送 り 速 度 ｍ／ｍｉｎ ０．１～３０ ０．１～３０ ０．１～２５

コラムの前後移動量 ｍｍ ５６０ ６６０ ８６０

最大加工高さ ｍｍ ６００ ６００ ７００

といしの大きさ（外径×巾×内径） ｍｍ ５１０×５０／７５×１２７ ５５１〔〕×５０／７５（１００）ｘｌ７７．８ ！５１（）×５０／７５（１００）×１７７．８

戸Ｌｋといしの回転数
５０Ｈｚ

ｒｐｍ
９６０ ９６０ ９６０

６０Ｈｚ 目５０ 目５０ 目５０

し

頭

自動切込送り（下方向） ｍｍ／回 ０．００１～０．０３０ ０．００１～０．０３０ ０．００１～０．０３０

ハンドホイール送り（倍率×１） ｎ／目盛 ０．００１ ０．００１ ０．００１

上下送り速度 ｍｍ／ｍｉｎ ｜～１０００ ｌ～１０００ ｜～１０００

前後送り速度 ｍｍ／ｍｉｎ ｜～４０００ １～４０００ ｜～４０００

主
要
電
動
機

といし軸駆動用電動機 ｋＷ ７．５ ７．５（１５） ７．５（１５）
上下送り用電動機 芯竺夕 ＭＯＤＥＬ１０ ＭＯＤＥＬ１０ ＭＯＤＥＬ１０

前後送り用電動機 な竺蛍 ＭＯＤＥＬ５ ＭＯＤＥＬ５ ＭＯＤＥＬ１０

テーブル駆動用電動機 茎竺夕 ＭＯＤＥＬ１０ ＭＯＤＥＬ１０ ＭＯＤＥＬ１０ ＭＯＤＥＬ２０

最大搭載重量（電磁ｆタ` ヤツクを含む） ｋｇ １０００ １２００ １４００ １２００ １３００ １５００ １６００ ２４００

所要床面積（ＡＸＢ） ｍｍ ５２００×２９００ ５８００×２９００ ６８００×２９００ ５２００×３２００ ５８００×３２００ ６８００×３２００ ６５００×３５００ ８５００×３５００
機械の重量（特別付属品を除く） ｋｇ ７６００ ８１００ ９０００ ８２００ ９３００ １０５００ １３０００ １６０００

※ＫＳＨ５／６シリーズ：テーブル長さ罰００ｍｍ以上も製作致します。※（）卜りｊは特１ｌｊ仕様。※本什様は予告なしに変更することがあります。

細 巻 Ｍ 回 門 ㎜ 拙 □ Ｉ Ｉ μ 回 「 ¬
１ ７ ７ １ ｇ ＝ Ｉ Ｕ ｊ β ｉ 口 口 ㎜ ｌ ｉ ７ Ｚ ］ リ １ １ Ｊ ｊ β ｉ 口 口 ㎜標 準 付 属 品 四
●といし

しヽフランジ

１・１` １ヽ し修正装置（平面専用）
●とぃし頭現在位置表示装置（ＣＲＴ）
●といし吊上用具
●操作工具
●据付用部品
●給電装置
●，［呻明灯

といし修正装置

●といし軸川電動機１５ＫＷ
●立軸といし頭２．２ＫＷ
●マグネットベース付ダイヤモンドッール
●自ｉＤ力といし修正装ｔ；馴平而専用）
● 研 削 液 処 理 装 置
・マグネチッククーラントセパレータ

Ｓ３０£／ｍｉｎユ２０£／ｍｉｎ
・ペーパーフィルタ付マグネチック

クーラントセパレータ
８０ｇ／１１１ｈ１２０£／ｍｉｎ

●研削１夜温度制御装置
●電磁チャック
● 自 動 着 脱 調 整 装 置
●卜｜動といレ巧ンス装置
●スパークオンコントロール装置
● 過 負 荷 自 動 逃 が し 装 置
●横１１１１げＩＪといしフランジ（于備）
●立軸川といしフランジ（予備）
●：ｙ回｜｜川Ｊエクステンションアーバ
●といしバランス用スタンド
●といレでランス用アーバ
● テ ー ブ ル 洗 浄 用 ホ ース
● 塗 装 色 指 定
●カラーＣＲＴ

立軸といし頭

と い し バ ラ ン ス 用 ア ー バ

ダイヤ モ ン ド ツ ール

ベ
ノ

横軸用といしフランジ
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●僅友重機械工業株式会社
● 東 京
〒１３５東京都江東区木場５丁目１０番目号（宍倉ビル）
電話（０３）３Ｅ３２０-６５４０～｜
●名古屋
〒４６１名古屋市東区東桜｜丁目１０番２４号（栄大野ビル）
電話（０５２）９７ト３９２５
● 大 阪
〒５副大阪市中央区北浜４丁目５番３３号（住友ビル）
電話（０６）２２３-７１９８

● 岡 山
〒７１３倉敷市玉島乙島８２３０番地
電話（０８６）！；２５-６２４５

● 本 社
〒１００東京都千代田区大手町２丁目２番１号（新大手町ビル）
電話（０３）３２ｚ１５-４０８７

● 支 社
〒５４１大阪市中央区北浜４丁目５番３３号（住友ビル）
電話（ｏｅ；）２２３-７１９８
●製造所
干葉・追浜・浦賀・川間・田無・名古屋・亀岡・玉島・新居浜・東予
●研究所
平 塚 ・ 新 居 浜 ・ 田 無
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