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１

流れる 弓Ｚ；

●Ｎ０．１

●Ｎ０．１
タレット形フライス盤
コマーシャル

ジグ中ぐりフライス盤

●主軸頭の種類
●Ｋシリーズの構成

囮

③

④
ヒ

̶使 ヽやすさ 安
Ｋ Ｇ Ｊ Ｐ - ５ ５
●Ｎ０．１タレット形フライス盤

ノ
丿

た塙，Ｆｙ４ｙｊ境万加工

急
③

１１
ｑ１

イル自動送り装置 動送り装置が必ずつきます
ので、Ａ記号は省かれます。
例：ＫＧＪＰ-５５）

強 力 形
ＫＧ形１３０～２２００ｒｐｍ（８段

ク イ ル タ イ プ 主 軸 、 ギ ヤ 駆 動 方 式
円 筒 コ ロ 軸 受 け と ア ン ギ ュ ラ 玉 軸 受 け を 組 合 わ
せ た 構 造 で 、 強 力 切 削 に 適 応 し ま す 。
●タイル送り量：８０ｍｍ
●タイル径：φ１２０ｍｍ
● 標 準 仕 様 ： ダ イ ヤ ル イ ン ジ ケ ー タ
●特別仕様：タイル自動送り装置（ＫＧＡ形）

Ｉ ： ’ - や

と テ ー ブ ル 左 右 ス ト ロ ー ク ＝ ５ ５ ０ ｍ ｍテーブル自動送り装置
ジタル位置読取り装置「」仕様（７）際には、タイル自

、２．２ｋＷ

①微動送りハンドル（ＫＪＩシリーズは標準）②ニー上下早送り装置：特別付属品

４１



ＳＪ

？

１１ｔ

∧！

Ｋ Ｓ Ｊ Ｐ - ５ ５
●Ｎ０．１コマーシャルジグ中ぐりフライス盤

＠

ｉで１
ケ●Ｑ

③ ハ ン ド ル イ ン タ ー ロ ッ ク 用 ブ ラ ケ ッ ト

ＫＳ形７５～ｚ１０（）Ｏｒｐｍ（１２段）、１．５ｋＷ

②

Ｍ

ク イ ル タ イ プ 主 軸 、 ベ ル ト 駆 動 方 式 無 段 変 速 形
円 筒 コ ロ 軸 受 け と ア ン ギ ュ ラ 王 軸 受 け と 組 合 わ
せ た 構 造 で 、 低 速 か ら 高 速 ま で ム ラ の な い 静 か
な 回 転 が 得 ら れ ま す。
●タイル自動送り量：１００ｍｍ
●タイル径：φ１２０ｍｍ
● 標 準 仕 様 ： タ イ ル 自 動 送 り 装 置

タ イ ル 上 下 早 送 り レ バ ー
ダ イ ヤ ル イ ン ジ ケ ー タ

● 主 軸 速 度 変 換 ： ダイ ヤル と 高 低 切 換 レバー に よ
り 全 て 機 械 前 面 で 操 作 が 可 能 。 ２

無 段 変 速 形
ＫＶ形（８０）２５０～・１０（）Ｏｒｐｍ（無段）、２．２ｋＷ

に ¶
●急
ｅり

ＫＶＪＰ-５５
●Ｎ０ ． １ コ マ ー シ ャ ル ジ グ 中 ぐ り フ ラ イ ス 盤

母

ク イ ル タ イ プ 主 軸 、 ベ ル ト 駆 動 方 式
ア ン ギ ュ ラ 玉 軸 受 け を 採 用 し た 構 造 で 、 静 か な
回 転 を 行 う 経 済 的 な 主 軸 頭 で す。
●タイル送り量：８０ｍｍ
●タイル径：φ１０５ｍｍ
● 標 準 イ 士 様 ： タ イル 上 下 早 送 り レバ 一

ダ イ ヤ ル イ ン ジ ケ ー タ
● タ イル 自 動 送 り 装 置 付 は Ｋ Ａ 形 。

ＫＢ形主軸頭

｜’

②

本 機 は 標 準 塗 装 色 （ マ キノ 色 ： コ ペ ン ハ ー ゲ ン ブル ー ） で す。
マンセル記号ＩＰＢ４．５／２

高 速 形
ＫＢ形２２５～４０００ｒｐｍ（１０段）、０．７５／０．４５ｋＷ

ク イ ル タ イ プ 主 軸 、 ベ ル ト 駆 動 方 式
円 筒 コ ロ 軸 受 け と ア ン ギ ュ ラ 玉 軸 受 け を 組 合 わ
せ た 構 造 で 静 か な 回 転 が 得 ら れ 、 低 速 か ら 高 速
ま で 幅 広 い 切 削 に 適 応 し ま す。
●タイル送り量：１００ｍｍ
●タイル径：φ１０５ｍｍ
● 標 準 仕 様 ： タ イ ル 上 下 早 送 り レ バ ー

ダイ ヤ ル イ ン ジ ケ ー タ
●特別仕様：タイル自動送り装置（ＫＳＡ形）
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， ， ． ¬ ７ 段 と 大 き く ， ， 幅 広 く ぐ よ り 剛 性 の … … 高 む 犬 ： ノ ヽ 加 工 を 実 現

●Ｎ０．２、３

ラム 形 フ ラ イ ス 盤
●Ｎ０．２、３
コ マー シ ャル

ジグ中ぐり
フライス盤

ＢＧｊｌＩＪ-８５
●Ｎ ０ ． ３ コ マ ー シ ャ ル ジ グ 中 ぐ り フ ラ イ ス 盤

μ

●

●主軸頭の種類

⑧ Ｇ Ｌ Ｏ 湊 亘 燃
そテーブル左右ストローク＝８５０ｍｍ（７１０ｍｍ）

そｊデタル置取り装置

３

ｓ ●
；、ＳＳ

強 力 形
ＢＧＩＩ形７０～２２００「ｐｍ（哺段）、３．７ｋＷ

ク イ ル タ イ プ 主 軸 、 ギ ヤ 駆 動 方 式
円 筒 コ ロ 軸 受 け と ア ン ギ ュ ラ 玉 軸 受 け を 組 合 わ
せ た 構 造 で 、 強 力 切 削 に 適 応 し ま す 。
●タイル自動送り量：１００ｍｍ
●タイル径：φ１７０ｍｍ
● 標 準 仕 様 ： タ イ ル 自 動 送 り 装 置

主 軸 寸 動 ボ タ ン
ダ イ ヤ ル イ ン ジ ケ ー タ
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Ｂ Ｇ Ⅲ Ｊ - ８ ５
●Ｎ０．３コマーシャルジグ中ぐりフライス盤
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強 力 ・ 無 段 変 速 形
ＢＧＩＩＩ形１０～２２００ｒｐｍ（無段）、３．７／５．５ｋＷ

円 筒 コ ロ 軸 受 け と ア ン ギ ュ ラ 玉 軸 受 け を 組 合 わ
せ た 構 造 で、 強 力 切 削 に 適 応 し ま す。
●タイル自動送り量：１００ｍｍ
●タイル径：φ１７０ｍｍ
● 標 準 仕 様 ： タ イ ル 自 動 送 り 装 置

ダイ ヤ ル イ ン ジ ケ ー タ
●主軸速度・変換：ダイヤルと高低切換スイッチに

よ り 全 て 機 械 前 面 で 操 作 可 能 。

ＢＶＩＩ主軸頭

ＢＶⅢＪ-８５
●Ｎ ０ ． ２ コ マ ー シ ャ ル ジ グ 中 ぐ り フ ラ イ ス 盤
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本機 は 標 準 塗 装 色 （ マ キノ 色 ： コ ペ ン ハ ー ゲ ン ブル ー ） で す。
マンセル記号ｊＰＢ４．５／２

高 速 ・ 無 段 変 速 形
ＢＶＩＩ形（８０）１５０～・１０００ｒｐｍ（無段）、２．７ｋＷ

ク イ ル タ イ プ 主 軸 、 ベ ル ト 駆 動 方 式 無 段 変 速 形
円 筒 コ ロ 軸 受 け と ア ン ギ ュ ラ 王 軸 受 け を 組 合 わ
せ た 構 造 で 、 幅 広 い 加 工 に 適 応 し ま す。
●タイル自動送り量：１００ｍｍ
●タイル径：φ１２０ｍｍ
● 標 準 仕 様 ： タ イ ル 自 動 送 り 装 置

タ イ ル 上 下 早 送 り レ バ ー
ダイ ヤ ル イ ン ジ ケ ー タ

● 主 軸 速 度 ・ 変 換 ： ダイ ヤル と 高 低 切 換 レ バー に
よ り 全 て 機 械 前 面 で 操 作 可 能 。

高 速 ・ 無 段 変 速 形
ＢＶＩＩＩ形５～４０００ｒｐｍ（無段）、３．７／５．５ｋＷ

ク イ ル タ イ プ 主 軸 、 ベ ル ト 駆 動 方 式 無 段 変 速 形
円 筒 コ ロ 軸 受 け と ア ン ギ ュ ラ 王 軸 受 け を 組 合 わ
せ た 構 造 で 、 低 速 か ら 高 速 ま で ム ラ の な い 回 転
が 得 ら れ ま す。
●タイル自動送り量：１００ｍｍ
●タイル径：φ１２０ｍｍ
● 標 準 仕 様 ： タ イ ル 自 動 送 り 装 置

タ イ ル 上 下 早 送 り レ バ ー
ダ イ ヤ ル イ ン ジ ケ ー タ

● 主 軸 速 度 変 換 ： ダイ ヤル と 高 低 切 換 レ バー に よ
り 全 て 機 械 前 面 で 操 作 可 能 。 ４



口劃

長年、みなさまに育てていただいて２万５千台以上の実績をもつＫ・Ｂシリーズ
安定した機能で高精度の加工が行え、無駄のない設計でｌｋ？１快に使いこなせます。
豊富な主軸頭や各種装置、特別付属品を組合わせて、幅広いご要望にお応えします。
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６

テ ー ブ ル
ク ラ ン プ レ バ

● Ｋ シ リ ー ズ

前 後 移 動
３０（）ｍｍ

テ ー ブ ル 送 り ハ ン Ｆ ル

サ ド ル ク ラ ン プ レ バ ー

オ ー ノ

広いふところ
大きな加工容積。
●幅広 い 加 工 容 積
Ｋシリーズは２５０ｍｍ、Ｂシリーズは５００ｍｍとふところが広く、作業がし
やすくなっています。さらに、Ｋシリーズは７個所、Ｂシリーズは５個所
の運動部を持ち、大きな加工容積を構成しています。

● 旋 回 で き る 主 軸 頭
角度付きのフライス、ドリノレ、中く恂作業などが、容易に行えます。また
Ｋシリーズは、オーバアームを旋回させれば、ワークの取付け替えな
して１多種の加工が行えます。

毒ゑ直面内回（ｊｊｊビ）于ぶ？こ

：ヨｉｌ］“’ＩＬ水薫９血亘盲扁Ｆ

ア ー ム

- ・ 「

． ． ノ

？７こ７亘眉忽：

タイル上下：
８０ｍｍ（ＫＧ，ＫＢ）
１００ｍｍ（ＫＳ，ＫＶ）

む］ｊ堕後
；２５０ｍｍ-

だ

｀ヽ、

● Ｂ シリーズ

・

ク・

エで万ぎＴＴ許Ｗｉ-
テ ー ブ ル 送 り 停 止 釦
テ ー ブ ル 左 右 送 り

レ バ ー ス イ ッ チ
１

ニー 上 下 ：

３５０ｍｍ

- テ ー ブ ル 早 送 り 釦

- テ ー ブ ル 送 り 速 度 ダ イ ア ル

サ ド ル 前 後 送 り ハ ン ド ル

- ニ ー ク ラ ン プ レ バ ー

ニ ー ク ラ ン ク ハ ン ド ル

Ｈ

Ｅ

-
一

一



安定した高精度加工、
頑丈な本体構造。
●長寿命を保証、剛性の高い構造
機械本体の各構成部は、ミーハナイト鋳鉄を使用し、内部には効率
的にリブを配して、高剛性を維持しています。
なお、Ｋシリーズのュー上面は焼入れ研削が施されています。

／ ご

りレ上下（自動）：１００ｍｍ

テーブル左右（自ｉｙＦＴ５

ミ。＿＿｀ｉｉ、。芯ふこニ

上下（自

Ｙ ’
や

ｍ

ラ

玲

Ｓ`；‾’゙ ！

匹 和 Ｔ 写 ７ ご

ひｏｍｍ／８５三而ぶ匹““ブフ

● 精 度 変 化 を 低 減
テーフ丿レの運動を支持するサトリレ（Ｋシリーズ）、ニー（Ｋ、Ｂシリーズ）
と、その案内面の幅を広くとり、オー。バハングによる精度変化を防止し
ています。

●高度の送り・位置決め精度：
各軸の送りねじは、焼入れ研削した精密級のボールねじを採用し、
高精度の位置決めと安定した加工を保証しています。

荒 読 み ス ケ ー ル

ラ ム 自 動 送 り レ バ ー

テ ー ブ ル ブ レ ー キ レ バ

ニ ー 自 動 送 リ レ バ

テ ー ブ ル 送 り ハ ン ド ル

ニ ー 送 り ハ ン ド ル

１

ア



機械前面で主要操作、
１軽快な作動。
●主な操作は、全て手の届く範囲内
各運動部の手動操作ハンドルは、全てニー前面に集中配置され、
作業者が動き回らなくても操作できます。
また、Ｂシリーズは、荒読みスケールが各ハンドルの目盛りカラー
部に組込まれ、読取りが便利です。

●疲労の少ない軽快な作動
適切な摺動部と送り部の構成により、各運動部才縦谷三快に作動し、
長時間の作業にも疲を感じさせません。
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● ダイアルによる、テーブル自動送り（Ｋシリーズ）
テーカレの自動送り速度は、操作盤のダイアルで無段階に設定
できます。

●モノレバーによるテーブル自動送り（Ｂシリーズ）
テーブルの自動送り・早送り・同時２軸・同時３軸の切削送りは、モ
ノレバーで操作できます。

●潤滑を自動化（Ｂシリーズ）
自動潤滑装置を装備じｉ：：常時適正な潤滑油を各部に供給してい
ますので、油切れや保守のわずらわしさを解消します。

皿 -

○

ヨ・-
【】】
Ｇ

テ ー ブ ル ク ラ ン プ レ バ ー

テ ー ブ ル 自 動 送 り モ ノ レ バ ー
及 び テ ーブル 、 ラム 、 ニー

早 送 り レ バ ー

送 り 速 度 ダ イ ア ル

ー ラ ム ブ レ ー キ レ バ ー

一 送 り モ ー タ 起 動 停 止 ボ タ ン

ー ラ ム 送 り ハ ン ド ル

ニ ー ク ラ ン プ レ バ ー

０主軸起動ボタン（ＢＧＩＩ・ＢＧＩＩＩ形）
＠主軸停止ボタン（ＢＧＩＩ・ＢＧＨＩ形）
＠主軸ブレーキスイッチ（ＢＧＩＩ・ＢＧＩＩＩ形）

８



９

Ｋ Ｊ 、 Ｂ Ｊ シ リ ー ズ
コマーシャルジグ中ぐりフライス盤

信頼性の高いマキノ製デジタル位置読取り装置

●アブソリュート系、ワーク系、インクリメ
ンタル系のいずれでも表示可能
三つの座標系による表示を、いつでも、何度
でも切換えることニができます。従って、換算す
る手間が省け、加工図面通りに作業が行え
ます。
例えば、移動量をプリセットしておき、表示
がＯになるまで移動すれば、位置決めでき
ます。また、任意の点でＯセットでき、図面に
従って位置決めできます。

●９７個の座標値が入力可能
９７箇所の加工位置の座標値を入力できま
すので、２箇所目の加工丿、ヽＧ、は順に出力
するだけで加工できます。なお、バッテリバッ
クアップですから、電源が切れた際にもメ
モリは消去されません。

●＋９９９／１０００～-９９９／１０００の範囲
内 で 伸 縮 補 正
金型を加工する際、仲縮率が指示されて
いれば、計算せずに図面寸法通りに加工
を進めるこｌｌができます。

●５４ｍ表示とＵｍ表示の選択可能
表示単位は、表示分解能切換えキーで簡
単に選択できます。なお、Ｕｍ表示を使
用す、る際は、微動送り装置が必要です。

●簡単に位置決めできるボルトホール
サークル（割出し機能）
円周上に等間隔で穴あけなどを行う際に
便利な位置決め機能です。表示盤を用い
た対話形式によって、簡単にメモリ設定で
きます。

マキノ製デジタル位置読取り装置の主な仕様
●最小読取り単位：

●表示方法：

●データメモリ数：

●スケーリング機能

●原点検出機能：

｜μｍ、５μｍ

アブソリュート／ワーク／インクリメンタル系併用

９９個（バッテリバックアップ）

＋９９９／１０００～-９９９／１０〔〕０

アブソリュート／ワー勿／インクリメンタル系で可能
（原点シフト可能）

●基準面検出、心出し機能：ワーク／インクリメンタル系で可能
（エッジセンサ：特別付属品が必要）

●直径／半径切換え機能：各軸ごとに切換え可能

●ボルトホールサークル機能：

● エ ラ ー 表 示 ： 瞬 時 停 電 、 ス ケ ー ル エ ラ ー ほ か

● 積 算 時 間 計 ： ９ ９ 時 間 ５ ９ 分 ま で

●表示分解能切換え：１μｍ、２μｍ、５μｍ、１０μｍ４段階

●その他豊富な機能を内蔵
スケール原点検出、基準面検出、心り
演算機能など豊富な機能を内蔵し、高精
度加工を容易にしています。

●エッジセンサ（特別付属品）

●特別仕様：ニコン製デジタル位置読取り装置
Ｕｍ仕様（ＫＪＩシリーズ）

１



付 属 ロ
□□

Ｂ シ リ ー ズ

① ド ロ ー イ ン ボ ル ト Ｅ３（３１１、ＢＧＩＩＩ：｜゙ ‘-１３ＵＮＣ（Ｍ２４-３）

Ｅ３ＶＩＩ、ＢＶｌｌに５／８”-｜ＩＵＮＣ（Ｍ１６-２）

②インジケータ③インジケータホルダ（ＢＧＩＩ、ＢＧＩＨのみ）
④主軸キャップナット用レンチ（ＢＶＩＩ、ＢＶＨ１のみ）
⑤メガネレンチ（１９×２２）（ＢＶＩＩ、ＢＶＨＩのみ）
⑥グリスガン⑦片ロスパナー式③工具袋
⑨レベリング装置⑩潤滑油（ＢＧＩＩ、ＢＧＩＩＩのみ）
⑨切削油装置⑩ジェットオイラ

特別付属品

スイッチ

機械系特別付属品（赤色①～⑧）は、納入間際には装着できませんの
で、必ず本体をご注文の際にご指示ください。

⑨円形テーブル用割出し装置

テ ー ブ ル 直 径 テーブル総高さ Ｔ溝の幅 テ ー ブ ル 中 心
穴 の テ ーノ く

Ｋ形用 ３００ｍｍ 目５ｍｍ １４ｍｍ ＭＴＮ０．３

Ｂ形用 ４００ｍｍ １３６ｍｍ １６ｍｍ ＭＴＮ０．４

⑩ 円 形 テ ー ブ ル

口金の幅 口金の深さ 口金の開き

Ｋ形用 １２７ｍｍ ３６ｍｍ ８５ｍｍ

Ｂ形用 ２００ｍｍ ５５ｍｍ １６５ｍｍ

⑩コレット及びアダプタ

形 式 アダプタ コレットの数 コ レ ッ ト の 寸 法

４〔〕-２５-６０ ＮＴ４０ ７ ６、８、１０、１２、１６、２０、２５

５０-２０-７５ ＮＴ５０ ６ ６、８、１０、１２、１６、２０

５０-２５-７５ ＮＴ５０ ７ ６、８、１０、１２、１６、２０、２５

ＮＭＣ-Ａ

ＮＴ４０

幻２ｍｍ装着可

（直付け）

７ ６、８、１０、１２、１６、２０、２５

ＮＭＣ-Ｂ ７

６、８、１０、１２、１６、２０、２５
ＭＴコレット；ＭＴＩ、２、３
ドリルテャック；｜本
フ ェ イ ス ミ ルアーバ ； １ 本
心出しレバー；｜本

ＳＣＡ５０Ｆ-Ｄ２
ＮＴ５０

φ４２ｍｍ装着可
（直付け）

８ ６、８、１０、１２、１６、２０、２５、３２

ＳＣＡ５０Ｆ-Ｐ３Ｎ ８
６、８、１０、１２、１６、２０、２５、３２
ＭＴコレット；ＭＴＩ、２、３、４
ドリルチャック；｜本

⑩万能正面削り中ぐリヘッド（自動送り装置付）

ＵＦＢ-３形 ＵＦＢ-３形 ＵＦＢ-４Ｓ形

中ぐり正面削り範囲 ２６０ｍｍ ２６０ｍｍ ４００ｍｍ

スライドの最大調整量 ４８ｍｍ ４８ｍｍ ８２ｍｍ

主軸丿回転当りツールホルダ移動量 ０．０５ｍｍ ０．０５ｍｍ ０．０２～０．２４ｍｍ
（１２段）

微調整目盛｜目盛（径で） ０．０ｊｍｍ ０．０１ｍｍ ０．０Ｊｍｍ

微調整目盛｜［ｉｊ］転（径で） ｜．０ｍｍ １．０ｍｍ ０．４ｍｍ

早戻り量１回転（径で） ｜．０ｍｍ ｜．０ｍｍ ６．０ｍｍ

主 軸 テ ー パ ＮＴ４０
ア ダ プ タ 付

ＮＴ５０
ア ダ プ タ 付

ＮＴ５０
ア ダ ブ タ 付

⑩中ぐりバイトセット（１０本組）
⑩心出し顕微鏡（ＮＴ４０用、ＮＴ５０用）
⑩補助テーブル（Ｋシリーズのみ）４００×７００ｍｍ
⑥エッジセンサ（マキノ製デジタル位置読取り装置用）
⑩エッジプローブ（ニコン製デジタル位置読取り装置用）

③ニコンデジタル位置読取り装置「Ｋ」｜シリーズ）
微動送りハンドルは標準付属（×、Ｙ）

④微動送り装置（×及びＹ軸）（Ｋシリーズのみ）

ｒ｛ワードローボルト装置（Ｂシリーズのみ）
⑥主軸低速仕様（ＢＧＨのみ、３５～２２００ｒｐｍポールチェンジ３２段）
⑦漏電リレー
⑧指定塗装色
⑨スイベルバイス

標準付属品

Ｋシリーズ

①ドローインボルト（５／８”づＩＵＮＣ（Ｍ１６-２））
②インジケータ（主軸上下位置決め用）③インジケータホルダ（ＫＧのみ）
④主軸キャップナット用レンチ⑤メガネレンチ（１９×２２）（ＫＳ、ＫＶのみ）
⑥モータ固定用レバー（ＫＳ）⑦グリスガン（ＫＧ、ＫＳ、ＫＶのみ）
⑧片ロスパナー式⑨工具袋⑩レベリング装置
⑩潤滑油（ＫＧのみ）⑩切削油装置
⑩ジェットオイラ

①レージングブロック（Ｋシリーズのみ∩００ｍｍ

②二 - 上下早送り装置（Ｋシリーズのみ）

１０
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Ｋシリーズ外形図・フロアプラン

ＫＧ：１９５０
ＫＳ：２０８０
ＫＢ：「９００
ＫＶ：２２６５

ＫＧ，ＫＳ，Ｋ日：２００
ＫＶ：３２０

ＫＧ、ＫＶ：１８３５
ＫＳ、ＫＢ：１８１５

ＭＩＮ＝ＫＧ：１０５／ＫＳ，ＫＶ，ＫＢ：１２５
ＭＡＸ＝ＫＧ：４０５／ＫＳ，ＫＶ，ＫＢ：４２５

ＫＢ，ＫＧ：８０
ＫＳ，ＫＶ：１００

匹 ／ ／３８２３０ＭＡＸ＝ＫＧ，ＫＳ，ＫＢ：４５５／ＫＶ：４７０

ＭＡＸ．１１５０
ＭＩＮ．８００

５００

ＫＧ：１５２
ＫＳ、ＫＢ、ＫＶ：１３２

ＫＧ：１４８
ＫＳ、ＫＢ、ＫＶ：１６８

●テーブル積載重量：！５００ｋｇ（等分布荷重）

２５０

肖‾ ’ と 只

↓丿

●機械搬入の際の機械外形寸法（ｍｍ）

幅 高さ 奥行
ＫＧ １６３４ １９４９ １５３３～１８３３

ＫＳ １６３４ ２０８０ １５１３～１８１３

ＫＢ １６３４ １９８７ １５１３～１８１３

ＫＶ １６３４ ２２６５ １８２０～１８３５

ｊ や

口 口 引 き の 場 合 は 機 械 高 さ に 各 々 １ ０ ０ ｍ ｍ 加 算 してく だ さ い 。

●機械本体
Ｋ シ リ ーズ Ｂ シ リ ー ズ

Ｋ-５５ Ｂ -７０ Ｂ - ８ ５

テ ー ブ ル
長 さ × 幅 目００×２５０ｍｍ 目５０×４００ｍｍ １３５０×４００ｍｍ

丁溝の幅×数 １４ｍｍｘ３本 １８ｍｍｘ４本 １８ｍｍｘ４本

運動範囲

テ ー ブ ル 左 右 動 き ５５０ｍｍ ７１０ｍｍ ８ ５ ０ ｍ ｍ へ

サ ドル 前 後 十 オ ーバ アーム 前 後 動 き ２５０＋３００ｍｍ 一 -

ラム前後動き - ５００ｍｍ ５００ｍｍ

ニ ー 上 下 動 き ３５０ｍｍ ４００ｍｍ ４００ｍｍ

送り速度

テ ー ブ ル 送 り 速 度 ２り０００ｍｍ／ｍｉｎ：Ｐイ士様 ２５～Ｋ）００ｍｍ／ｍｉｎ（無段） ２５～｜（〕００ｍｍ／ｍｉｎ（無段）

ラム送り速度 - ２５～Ｋ〕００ｍｍ／ｍｉｎ（無段） ２５～｜（〕００ｍｍ／ｍｉｎ（無段）

ニ ー 送 り 速 度 - １３～５（〕〔〕ｍｍ／ｍｉｎ（無段） １３～Ｍ〕〔）ｍｍ／ｍｉｎ（無段）

テ ー ブ ル 早 送 り 速 度 ３５〔〕Ｏｍｍ／ｍｉｎ：Ｐイ士様 ２１０００ｍｍ／ｍｉｎ ３０００ｍｍ／ｍｉｎ

ラム早送り速度 - ３０００ｍｍ／ｍｉｎ ３０００ｍｍ／ｍｉｎ

ニ ー 早 送 り 速 度 １４３０ｍｎｌ／ｍ・ｎ（５０Ｈｚ）
１７２０ｍｎｌ／ｍｌｎ（６０Ｈｚ） １５００ｍｍ／ｍｉｎ ｉ５００ｍｍ／ｍｉｎ

デジタル位置
読取り装置
（」シリーズ）

読取り範囲 ５５０×２５０ｍｍ ７１０×５００ｍｍ ８５０×５００ｍｍ

最小読取り量 ０．（〕Ｏｌｍｍ ０．〔〕０１ｍｍ ０．〔）Ｏｌｍｍ

機械重量（約） １４５０--１５５０ｋｇ ３１００ｋｇ ３２００ｋｇ

注 ） ｜ 。 ● 指 定 塗 装 色 は 、 ご 注 文 時 に ご 指 示 く だ さ い 。
２ ． 標 準 塗 装 色 は 、 マ キノ 色 （ コ ペ ンハー ゲ ン ブル ー ： マ ン セ ル 記 号 Ｉ Ｐ Ｂ ４ ． ５ ／ ２ に 相 当 ） で す。 な お 、 指 定 色 の 場 合 に は 別 途 お 見 積 り い た し ま す。
３ ． 本 仕 様 数 値 は 不 断 の 研 究 改 良 に よ り 予 告 な く 変 更 す る 場 合 が あ り ま す の で 、 あ ら か じ め ご 了 承 く だ さ い 。



電源取入口φ２０（１００Ｖ）
主電源取入口φ２８（２００Ｖ）

「

日-７０：２３５０
Ｂ-８５：２６９０

Ｂシリーズ外形図・フロアプラン

ＢＧｎ：２ｊ７０（２３８０）
ＢＧＩＩＩ：２１Ｔｎ（２４８０）
ＢＶＩＩ：２４４５（２４４５）
ＢＶＩＩＩ：２６０５（２６０５）
（）内はパワー
ドローボルト付

１０～３０

Ａ

・ Ｂ - ｜

● フ ロ ア ス ペ ー ス

●テーブル積載重量：７００ｋｇ（等分布荷重）

Ｂ-７０
Ｂ-８５

Ｂ-７０：｜１５０ Ｂ-７０：７１０
Ｂ-８５：８５０

Ａ Ｂ Ｃ Ｄ Ｅ Ｆ
ＢＧＩＩ ２９１０ １２２０ ２７０ １２５ ６５０ ２５０
ＢＧＩＩＩ ２８９５ 目６０ ３９０ １６５ ７００ ３００
ＢＶＩＩ ２５９５ ９０５ ３４０ １６５ ６５０ ２５０
Ｂｖｍ ２５９５ ９０５ ３９０ １６５ ７００ ３００

●機械搬入の際の機械外形寸法（ｍｍ）

幅 高 さ 奥 行
ＢＧＩＩＧ ワードロー

ル ト 付 ）
ＩＥ５１〔）（Ｂ-７０）

１１３１（〕（Ｂ-８５）

２！ｍ（２３８０） ２４１０～２９１０
ＢＧｍ（； ワードロー

ル ト 付 ） ２！ｍ（２４８０） ２３９５～２８９５
ＥＷＨ（蒜７が-） ２？４ｚ１！５（２４４５）

２０９５～２５９５ＢＶＩＩＩ（４Ｊとか勺 ；！６（）５（２６０５）
コロ引きの場合は機械高さに各々１００ｍｍ加算してください

１２

Ｋ シ リ ー ズ Ｂ シ リ ー ズシリーズ

主軸頭形式
ＫＧ（ＫＧＡ）

強力形ギヤ駆動

ＫＳ（ＫＳＡ）

高速形ベルト駆動

ＫＢ（ＫＡ）

高速形ベルト駆動

ＫＶ
高速形ベルト駆動
無段変速

ＢＧＩＩ

強力形ギヤ駆動

ＢＧＩＩＩ

強力形ギヤ駆動

ＢＶＩＩ
高速形ベルト駆動
無段変速

ＢＶＩＩＩ
高速形ベルト駆動
無段変速１ ・ １ ～ 以 久 均 ａ ａ 交 通

主軸端の形式 ＪＩＳＮ０．４０ 」ＩＳＮ０．４０ 」ＩＳＮ０．４０ ＪＩＳＮ０．４０ ＪＩＳＮ０．５０ ＪＩＳＮ０．５０ ＪＩＳＮ０．４０ 」ＩＳＮ０．４０

主９ｉｉ度（変換数）ｒｐｍ １３０～２２００（８段） ７１５～４０００（』２段） ；？２５～４０００（１０段） ２匯８０卜４０００（無段） ７〔〕-ヽ -２２００（硝） １０～２２００（無段） １５０（８０卜４０００（無段） ！５--４０００（無段）
主転丿旋回角度 土４５° 士４５° 土４５° 土４５° 士４５° 土４５° 士４５° 土４５°

主軸端面からテーブル上面までｍｍ ２５～４５５ ５～４５５ ２５～４５５ ２５～４７５ ５０～５５０ ５０～５５０ ７０～５７０ ７０～５７０
ＥｉＥ軸中心からコラム前面までｍｍ １０５～４０５ １２５～４２５ １２５～４２５ １２５～４２５ １２０～６２０ １２０～６２０ １２０～６２０ １２０～６２０

駆 効 用 電 動 機 ｋ Ｗ ２．２４Ｐ １．５４Ｐ ０．７５／０．４５
４Ｐ／８Ｐ ２．２４Ｐ ３．７４Ｐ ＡＣ３．７／５．５ ２．７４Ｐ ＡＣ３．７／５．５

タ イ ル 送 り 量 ｍ ｍ ８０ １００ ８０ １００ ｊ００ １００ １００ ｊ００
１・タイル自動送りｍｍ／ｒｅｖ ０．０５，０．１５ ０．（〕４，０．０８，０．１６ ０．０５，０．「５ ０．０５ｊ．１０，０．１５ 〔）ｊ〕４，０．０８，０．１６ ０．０４，０．０８，〔〕．１６ 〔〕，０５，０．１０，０．１５ ０．０５，０．１０，０．１５

● 所 要 電 力 ぞ Ｋ シ リ ー ズ の （ ） 内 仕 様 、 並 び に Ｂ シ リ ー ズ は 標 準 仕 様 。

ＫＧ ＫＳ ＫＢ ＫＶ ＢＧＩＩ ＢＧｍ ＢＶＩＩ ＢＶＩＩＩ

主 軸 駆 動 用 ｋ Ｗ ２．２（４Ｐ） 』．５（４Ｐ） ０．７５／０．４５
（４Ｐ／８Ｐ） ２．２（４Ｐ） ３．７（４Ｐ） ３．７／５．５ ２．７ ３．７／５．５

送 り 駆 動 用 ｋ Ｗ ０．７５（Ｐ仕様）
０．５（Ｒイ士様）

０．７５（Ｐ仕様）
０．５（Ｒ仕様）

０．７５（Ｐ仕様）
０．５（Ｒ仕様）

０．７５（Ｐ仕様）
０，５（Ｒ仕様） に５ １．５ １．５ １．５

切 削 油 ポ ン プ 用 ｋ Ｗ ０．１ ０．１ ０．１ ０．』 ０．１ ０．１ ０．１ ０川

計 ｋ ｖ Ａ ４．８ ３．９ ３ ６．』 ７．５ 目．６ ８．０ 目．５

注）｜．ＫＪＩシリーズでは、デジタル位置読取り装置用として機械本体とは別にＡＣＩ（）ＯＶ用電源をご用意ください。
２．パワードローボルト駆動用モータ（０．７５ｋＷ）は、所要電力に加算されていません。
（ パ ワ ー ド ロ ー ボ ル ト は 、 主 軸 モ ー タ が 停 止 して い る 時 だ け 動 作 し ま す。 ）



万能工具研削盤Ｃ-４０・ＮＣフライス盤ＡＮＣシリーズ・精密ＮＣフライス盤ＢＮシリーズ

万能工具研削盤

Ｃ - ４ ０

ＮＣフライス盤
Ａ Ｎ Ｃ シ リ ー ズ

精密ＮＣフライス盤

哨

Ｃ-４０

● テ ー ブ ル 寸 法 （ ｍ ｍ ） … … ９ ４ ０ × １ ３ ５-
●テーブル上下の振り（ｍｍ）：ｙ……２５０（直循

● テ ー ブ ル 左 右 動 き （ ｍ ｍ ） … … ４ ０ ０

ＡＮＣ-７４
●テーブル寸法（ｍｍ）……１０５０×４００
●運動範囲（ｍｍ）……７１０×４００×３６０

シ リ ーズ

ＡＮＣ-８５
１３５０×４８０
８５０×５００×４００

ＢＮ-８５
１３５０×５７５
８５０×５００×４００

●「フイヤ放電加工機 ● Ｃ Ａ Ｍ シス テム ● 金 型 自 動 加 エ シス テム な ど

株 式 会 社 １ 攻 野 技 術 サ ー ピ １ ス

本社：〒１５２東京都目黒区中根２-３-１９咩（０２３）３７２４-６１Ｅ？ＩＦＡＸ（０３）Ｅ３７Ｅ？４-ＯＢ１４／放電加工機昔（０３旧７Ｅ？４-６７１２
なお、牧野フライスの各営業所内にも併設されていますのでご用命ください。

※当カタログの掲載写真には特別付属品が含まれています。

昔（［］３）３７１７-１１５１㈹ＦＡＸ（０３）２３７２３-４６２１
咩（０４６２）Ｂ５-〔〕７２０㈹ＦＡＸ（０４６Ｅ？）Ｂ６一口４００
咩（０４６Ｅ？）８５-４１１５㈹ＦＡＸ（ロ４６２）Ｅ３５-３７４９
咩（０５５１５）Ｂ３-２１７１㈹ＦＡＸ（０５５５珀３-２６６〔〕
咩（Ｄｚ１６Ｅ？）Ｅ３ト５０１１㈹ＦＡＸ（０４６２）日ト５０７４

ＭＡＫＩＮＯ

〒１５２東京都目黒区中根２-３-１９
〒２４３-０３神奈川県愛甲郡愛川町中津字桜台４０２３
〒２４３一口３ネ申奈川県愛甲郡愛川町中津字桜台４００７
〒４ロト０４山梨県南都留郡勝山村３５６［］-１
〒２４３-０３神奈川県愛甲郡愛川町三増字上馬込３５９-３

ア フ タ ー サ ー ビ ス の ご 用 命 は

〒６旧京都市伏見区下鳥羽浄春ケ前町９-１（ピジョンハイツイトーＥＡ）咩（ロ７ｌｊ）６Ｅ？２-５５巳ＯＦＡＸ（０７Ｅ５）６２Ｅ？-５７７３
〒７３０広島市中区鉄砲町ト２０（ウェノヤビル３号館）咩（匝３２）２Ｅ？７-３３日９ＦＡＸ（ＯＢ２）Ｅ？Ｅ？日-８５７日
〒８１２福岡市博多区博多駅前Ｅ？-１２-Ｅ？６（博多工一スビル）咩（｛｝９２）４４卜６９１ＢＦＡＸ（ＯＥ３２）４７４-１３１７

〒９８３イ山台市宮城野区宮城野トＩＥ？-１５（松栄宮城野ビル）
〒９６３福島県郡山市朝日２-１-５（丸久ビル３０７号室）
〒９５５新潟県三条市下須頃５３４（パークハイツ須頃２０１号）
〒３７３群馬県太田市西本町３５-ＩＢ
〒３３Ｂ埼玉県与野市上落合５１５（キノエビル）
〒１２５東京都葛飾区白鳥卜１１-１６
〒２４３-０３神奈川県愛甲郡愛川町中津字桜台４０２３
〒３９３長野県諏訪郡下諏訪町４３８４-１（みなとやビル）
〒４２２静岡市ｉｌｉＪＩ１３-５-２（ラ・リベルテビル）
〒４３５浜松市細島町６-６（カワ清・林京ビルＩＦ）
〒９３０富山市旅篭町２-１０（西森ビル）

●ＮＣ放電加工機

お問い合わせは下記へ

株式会社牧野フラてス製作所
●本社〒１５２東京都目黒区中根２-３-１９
●大阪営業所〒５７７大阪府東大阪市長田西３-６０
●名古屋営業所〒４６５名古屋市名東区藤森西町１９０１
●仙台営業所
●郡山営業所
●新潟営業所
●太田営業所
●大宮営業所
●東東京営業所
●厚木営業課
●諏訪営業所
●静岡営業所
●浜松営業所
●富山営業所
●京都営業所
●広島営業所
●福岡営業所
● 本 社 工 場
● 厚 木 工 場
●厚木ＥＯＭ工場
●富士勝山工場
●マキノＲ＆Ｄセンタ

咩（〔〕３）３７１７-１１５１㈹ＦＡＸ（０３）３７Ｅ？３-４６２１
咩（０６）７４Ｆ７６９１㈹ＦＡＸ（０６）７４４-７６７２
咩（ＯｔｊＥ２）７７７-２５１１㈹ＦＡＸ（０５Ｅ？）７７７-２５１０
咩（ＯＥ２２）２９５-７７３７ＦＡＸ（０２２）２９５-Ｂ３０３
咩（ロ２４９）２２-９９ＢＢＦＡＸ（０２４Ｅ３）２２-９９７９
咩（［］５Ｅ３）３５一日６０１ＦＡＸ（０２５６旧５-６６０２
咩田２７６）３ト９８００ＦＡＸ（０２７６）３ト９日０７
咩（Ｏｚ１Ｅ３）Ｂ５５-３３４６ＦＡＸ（［］４８）Ｂ５３-５６３ロ
咩（０２３）３６９５-７２日ＦＡＸ（０３）３６９５-３３３０
咩（ロ４６２）８Ｅ５-０７Ｅ２〔〕㈹ＦＡＸ（［１４６２］Ｅ３６-０４００
咩（０２６Ｅ３）２８-Ｂ４３１ＦＡＸ（０２６６）Ｅ？８-８４３３
咩（０５２１）２８３-７９３２ＦＡＸ（ＯＥ５４）２８６-６２３３
咩（０５３ｚ１）６０-０３１１㈹ＦＡＸ（［］５３４珀０-０３ＢＯ
咩（［］７６４Ｍ？２-１９０７ＦＡＸ（ロフ６４）９卜０３８７

ほかに●立・横形マシニングセンタ●金型加エマシニングセンタ●倣いフライス盤●ＮＣフライス盤●ＮＣ倣いフライス盤

‘ ｉ

‘ ！

Ｆ-１２９ｃ９旧６／３（３Ｐ，Ｔ）


