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工
作
機
械
を
、

我
が
子
の
よ
う
に

工
作
し
ま
す
。

山
崎
技
研
の
Ｙ
Ｚ
シ
リ
ー
ズ
は
す
べ
て
、
作
業
す
る
人
と

機
械
と
の
関
係
が
よ
り
温
か
く
な
る
よ
う
に
、
い
っ
そ
う

の
信
頼
関
係
が
保
た
れ
る
よ
う
に
と
考
慮
し
、
設
計
製
作

さ
れ
て
い
ま
す
。

工
作
機
械
と
い
う
と
、
無
骨
で
色
気
の
か
け
ら
も
な
い
よ

う
に
思
わ
れ
ま
す
か
、
山
崎
技
研
の
機
械
は
、
見
た
目
に

も
、
触
っ
て
み
て
も
、
事
実
「
優
し
い
」
の
で
す
。
た
と

え
ば
、
ハ
ン
ド
ル
や
レ
バ
ー
の
位
置
と
力
と
方
向
を
人
間

工
学
に
基
づ
い
て
設
計
し
た
モ
ノ
レ
バ
ー
装
置
は
、
二
本

の
レ
バ
ー
と
ス
イ
ッ
チ
を
ひ
と
つ
に
し
、
バ
ラ
ン
ス
の
よ

い
操
作
性
を
実
現
。
ま
る
で
、
機
械
が
自
分
の
手
足
の
よ

う
に
自
由
自
在
に
操
れ
る
の
で
す
。
こ
の
ほ
か
に
も
、
た

く
さ
ん
の
「
優
し
さ
」
を
山
崎
技
研
の
機
械
は
持
っ
て
い

ま
す
。

そ
の
一
例
を
Ｙ
Ｚ
Ｉ
Ｂ
Ｃ
に
見
て
み
ま
し
た
。

組立作業

り
高精度を実現するため、主軸から直
接動力を取る自走装置が組み込まれ
たボーリング盤。しかも送りはノン
ストップ変速機構です。

Ｉ ’ ‘ １ ？ - ’ - - ； ご ？ 、 ぐ

ｉ Ｓ

なＺ７：

‾‾‾●

１一才‘・？ｉ

｀
、
-
い

∧ レ ●

＿＿-ふ。-，一一一一
り 〃 - ’ ｇ ‾ ’ ‾ Ｉ Ｉ Ｊ - - - ｇ

手動で使用する昇降用ハンドルは、
急速送り用と微速送り用の２系統で

す。☆‾べ

７ 迦

Ｓ
７

；
一
じ
『
『
こ
ｌ
ｓ
『
Ｊ
『
こ

‾ ｀ ‾ ｀ 九 ）

頑強な箱型ベッドに支えられた角型
コラム。主軸頭はウェイトバランス

され、コラムの角型ガイドに沿って

上下する明快な構造です。

～
操作に便利なデジタルカウンターの
零リセットボタンです。

主軸頭のクランプは、１本のレバー
で２ヵ所のクランプができ、コラム

のガイド面を確実に固定します。

主軸端にはナショナルスタンダード
テーパー５０番を採用。強制潤滑のた

め温度上昇も少なく、強力なフライ
ス作業が行えます。

● 皿

１`「

］
ｙ`り、、＿、。

３軸のデジタルカウンターを標準装

備としています。

り
４Ｅｉｒｐｍからｌｊ００「ｐｍまで、ロータリ
ー機構により簡単に１６段階の変速が

できます。

‥‥‥ｌ；乙：・と臓卜、゛ 習 ． 丿 μ ．

広く長い案内面に支えられたテーフ

ル。傾きや垂れによる精度低下もな

く、保守が簡単です。
ｊ？

ｉでｓｇ

ご丿に

、 も

ぬ

’１号

・Ｊφ
卜ぶ卜

／
・ミレ

妙

大足
無理のない姿勢ですべての操作が効率良く行える全面
集中操作方式。使う人の負担を小さくし、稼働率の向
上をはかっています。

１



戸 ｋ

〃 、

’１・́Ｚシリーズの精度保持にすぐれている理由

琵 尚 ｜

重心イ立置一定

テ ーブル の 垂 れ 小

テ ーブル 面 の 精 度 変 化 な し

０
　叶半

重心位置変化

テ ーブ ル の 垂 れ 大

テ ーブル 面 の 精 度 変 化 大

２



ミ ル ポ 一 ラ ー Ｙ Ｚ 一 巳 Ｍ

軽 快 な 動 き 精 密 で 確 か な 仕 上 り
ミーリングマシンです。

ポーリングマシンです。
視 て 触 れ て そ し て 使 っ て み て く だ さ い 。

特 長
■ ひ ざ 形 の 利 点 で あ る 加 工 物 へ の 近 寄 り 易 さ 、 ペ ッ
ド 形 の 利 点 で あ る 長 期 の 精 度 維 持 、 そ れ ぞ れ の 長
所 を 高 い 次 元 で ド ッ キ ン グ さ せる こ と の で き た 機
械。クこれがミルボーラーＹＺ-２Ｍです。

■Ｘ・Ｙ軸はボールネジを使用、早送りと１２段の機動
送 り を 標 準 装 備 して お り 、 １ 本 の レ バースイッ チ
で方向と起動、停止のできる構造です。

■ Ｚ 軸 は ５ 段 の 主 軸 １ 回 転 当 り の 送 り 機 能 を 具 備 し
ています。

回各運転は全て前面より操作でき、 ×・Ｙ・Ｚの送り
変 速 は 運 転 中 で も 可 能 な ノ ンス ト ップ 方 式 と す る
など、使い勝手のよい親しみやすい機械です。

３

………４１１ｊ

‘ ７

７
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■ 寸 法 図

、７＿２Ｍ

■ 仕 様 書

テ ー ブ ル 作 業 面 の 大 き さ … … … … … … … …

テ ー ブ ル Ｔ 溝 の 幅 と 数 … … … …

テ ー ブ ル 移 動 量 （ 左 右 × 前 後 ） 機 動 送 り … … …

主 軸 端 テ ー ノ

調 整 工 具 …

手 送 り

… ・ ‘ １ １ ０ ０ × ３ ３ ０ × １ ０ ０ ｍ ｍ

１６（Ｈ７）ｍｍｘ３本

５２０×３００ｍｍ

５５０×３３０ｍｍ

Ｎ．Ｓ．Ｔ．Ｎ０．４０

４７５ｍｍ

Ｍ Ａ Ｘ ． ５ ６ ０ ｍ ｍ Ｍ Ｉ Ｎ ． ８ ５ ｍ ｍ

３００ｍｍ

４１７ｍｍ
… ・ １ ７ ０ ｍ ｍ

９１５ｍｍ
‥‥‥‥８０ - ヽ - ４ ０ ００ｒｐｍ

０ ． ０ ５ ～ ０ ． ２ ｍ ｍ ／ 「 ｅ ｖ

５０Ｈｚ・・・１６～６７５ｍｍ／ｍｉｎ

６０Ｈｚ…１９～８１０ｍｍ／ｍｉｎ

５０／６０Ｈｚ…２１００／２５００ｍｍ／ｍｉｎ

２．２ｋｗｘ４Ｐ

… … ０ ． ４ ｋ ｗ ｘ ４ Ｐ

０．１ｋｗｘ２Ｐ

１４６０×２３５１×２２９４ｍｍ

１１３０×７００ｍｍ
… … 約 ２ ２ ０ ０ ｋ ｇ

４

主 軸 頭 移 動 量 （ 上 下 ） … … … … … …

主 軸 端 面 か ら テ ー ブ ル 上 面 ま で の 距 離 … … … … … … … … … …

主 軸 中 心 線 か ら コ ラ ム ス ベ リ 面 ま で の 距 離 … … … … …

主 軸 中 心 線 か ら コ ラ ム 切 落 し 面 ま で の 距 離
テ ー ブ ル 上 面 か ら コ ラ ム 切 落 し 端 面 ま で の 距 離 … … … … … … … …

床 面 か ら テ ー ブ ル 上 面 ま で の 距 離 … … … …

主 軸 回 転 速 度 （ １ ６ 段 ５ ０ ／ ６ ０ Ｈ ｚ 共 ） … … … … … … … … … … … …

主 軸 頭 送 り 速 度 （ ５ 段 上 下 ） … … … … … …

テーブル送り速度（１２段左右前

テ ー ブ ル 送 り 用 …

機 械 寸 法（縦 × 横 × 高 さ ）・

機 械 総 重 量 … … …

ボ ー ル ネ ジ Ｘ ・ Ｙ 剌 ｌ

テ ー ブ ル 早 送 り 速 度 （ 左 右 前 後 共 ） … … … … …

電 動 機 主 軸 伝 導 用 … … … … …

冷 却 液 ポ ン プ 用 … … … … … … …

■ 標 準 付 属 品

ソ ニ ー ・ マ グ ネ ス ケ ー ル ３ 軸 （ リ セ ッ ト 装 置 付 ） … １ 式

１式

１式
冷 却 液 ポ ン プ （ タ ン ク 並 に ホ ー ス 類 ） … … … … … … １ 式



と知解
立中 ぐ り フ ラ イ ス Ｙ Ｚ - ７ ５

主軸４０番で

ミ ー リ ン グ と して も
ボー リ ン グ と して も
こんなにも早く

こ ん な に も 美 し ＜ 正 確 な 仕 上 り
ご期待に答え得る“ＹＺ-７５”

であることを信じています。

■ 剛 性 と 精 度
ベ ッ ド タ イ プ の た め 剛 性 が 高 く 、 テ ー
ブル ・ サ ドル は 長 期 に わ た り 安 定 し た
運 動 と 精 度 の 保 持 が 約 束 さ れ 、 主 軸 頭
は 頑 丈 な コ ラム の 幅 広 い スペ リ 面 に ガ
イドされて軽快に上下します。
■ 操 作 性
Ｘ・Ｙ１１１由には、１２段の送り速度が、Ｚ
軸 に は 、 ５ 段 の 主 軸 １ 回 転 当 り の 送 り
速 度 が 、 い づ れも 運 転 中 で も 変 速 で き
るノンストップ方式で選択できます。
× ・ Ｙ 軸 の ボ ール ネ ジ と 早 送 り 装 置 は
標準仕様です。
■ 加 工
主 軸 端 面 か ら テ ーブル 上 面 ま で の 距 離
６００ｍｍとこのクラスでは最も広く、日０～
４０００「ｐｍ１６段の主軸回転速度と相まっ
て 平 面 切 削 は も ち 論 の こ と ボー リ ン グ
・ ド リ リ ン グーエ ン ド ミ ル 作 業 な ど 広

範囲の加工に利用いただけます。

５

／ ”

゛ ← ミ ー ゝ

∠ ４ 上 半 半‘ｊ卜ｉ，ご＼ノニ白）………

‘ ｉ

‘ｌｉ



■ 寸 法 図

・、７．７５

圃 仕 様 書
…１３００×３００ｍｍ

１６（Ｈ７）ｍｍｘ３本

７６０×３００ｍｍ

８１０×３４０ｍｍ

５００ｍｍ

３００ｍｍ

４１７ｍｍ

２２０ｍｍ

８５０ｍｍ

６

テ ー ブ ル Ｔ 溝 の 幅 と 数 … … … … … … … … … … … …

テ ー ブ ル 移 動 量 （ 左 右 × 前 後 ） 機 動 送 り

主 軸 端 テ ー

エ ー ・ - ・ -
ｒ ｌ ゛ 主 軸 頭 送 り

手 送
… ・ Ｎ ． Ｓ ． Ｔ ． Ｎ ｏ ４ ０

Ｍ Ａ Ｘ ． ６ ０ ０ ｍ ｍ Ｍ Ｉ Ｎ ． １ ０ ０ ｍ ｍ

主 軸 頭 移 動 量 （ 上 下 ） … … … … … …

主 軸 端 面 か ら テ ー ブ ル 上 面 ま で の

主軸回転速度（１６段５０

主 軸 中 心 線 か ら コ ラ ム ス ベ リ 面 ま で の 距 離
主 軸 中 心 線 か ら コ ラ ム 切 落 し 面 ま で の

床 面 か ら テ ー ブ ル 上 面 ま で の 距 離 ・ …

テ ー ブ ル 上 面 か ら コ ラ ム 切 落 し 端 面 ま で の 距 離 … … … …

‥‥‥‥ ８ ０ - ヽ ・ ４ ０ ０ ０ 「 ｐ ｍ

・ ０ ． ０ ５ ～ ０ ． ２ ｍ ｍ ／ 「 ｅ ｖ

５０Ｈｚ…２３～７１０ｍｍ／ｍｉｎ

６０Ｈｚ…１９～５８０ｍｍ／ｍｉｎ

２ 。 ２ ｋ ｗ ｘ ４ Ｐ １ 台

０ ． ４ ｋ ｗ ｘ ４ Ｐ １ 台
・ ・ ‥ ‥ ‥ ０ ． １ ｋ ｗ ｘ ２ Ｐ １ 台

１６６３×２４６０×２２５９ｍｍ

１２１０×７３０ｍｍ
・‥帝勺２５００ｋｇ

５０／６０Ｈｚ…１８６０／２３４０ｍｍ／ｍｉｎ

圃 特 別 仕 様
ス ベ リ 面 自 動 給 油
主 軸 逆 転 装 置

テーブル送り速度（１２段左右前後共）

テ ーブル 早 送 り 速 度 （ 左 右 前 後 共 ）
電 動 機 主 軸 伝 導

テ ー ブ ル 送 り 用 ・

機 械 寸 法 （ 縦 × 横 × 高 さ ） … … … … … … … … … … … … … …

機 械 総 重 量 ・

■ 標 準 付 属 品
ソ ニ ー ・ マ グ ネ ス ケ ー ル ３ 軸 （ リ セ ッ ト 装 置 付 ）

ボ ー ル ネ ジ Ｘ ・

調 整 工 具 ・

１式
１式

・１

１

式
式

冷 却 液 ポ ン ブ （ タ ン ク 並 に ホ ー ス 類 ） ・ ・
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デ ビ ュ ー 以 来

人々とともに生ぬいてきたＹＺ -８は
ここに技研のすべてを凝集し゛ＹＺ-８Ｃ ″として

新 生 お 目 見 得 い た し ま し た 。

特 長
回 剛 性
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頑 丈 な 箱 型 ベ ッ ド に 支 え ら れ た テ ー ブ

ル と サ ド ル 、 堅 固 な コ ラ ム 、 広 い ス ペ

リ 面 を も つ 主 軸 頭

■ 操 作 性 レ バ ー 、 ハ ン ド ル 、 ス イ ッ チ 類 は す べ
て 前 面 に 集 中 、 そ し て 何 よ り も 親 し み

易 い 感 じ
■ ボ ー リ ン グ 主 軸 端 面 よ り テ ー ブ ル 上 面 ま で の 距 離

が 旧 ０ ～ ６ ６ ０ 叩 で こ の ク ラ ス で は 特 に 大

き く 加 工 物 の 平 面 加 工 に つ づ き ド リ リ

ン グ 、 中 ぐ り 加 工 へ と 直 ち に 作 業 が 移

行 で き ま す 。 ま た 加 工 中 シ リ ン ダ ー ゲ
ー ジ に よ り 穴 径 測 定 も 主 軸 頭 を 上 昇 さ

せ て 、 そ の ま ま 可 能 で す 。
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■ 寸 法 図

■ 仕 様 書
テ ー ブ ル 作 業 面 の 大 き さ

特 別 仕 様 … （ ロ ン グ テ ー プ ル ） … … … … … … … … … …

テ ー ブ ル Ｔ 溝 の 幅 と 数 … … …

テ ー ブ ル 移 動 量 （ 左 右 × 前 後 ） … … … … … … … … … … … … … … …

特 別 仕 様

主軸頭送１

１５００×３５０ｍｍ

１７００×３５０ｍｍ

１２９２×８２０ｍｍ
‥約３３００ｋｇ

１８２２×２７７０×２３８５ｍｍ

‥ ‥ ‥ ‥ ０ ． ０ １ ７ ｋ ｗ ｘ ２ Ｐ １ 台

・ ０ ． １ ｋ ｗ ｘ ２ Ｐ １ 台

一 一 ３ ． ７ ｋ ｗ ｘ ４ Ｐ １ 台

０ ． ７ ５ ｋ ｗ ｘ ４ Ｐ １ 台

５０Ｈｚ…２３～７１０ｍｍ／ｍｉｎ

６０Ｈｚ…２８～８５０ｍｍ／ｍｉｎ

０．０５～０．２ｍｍ／ｒｅｖ

… … … ７ ９ ０ ｍ ｍ

４５--１６００ｒｐｍ

３５０ｍｍ

４４５ｍｍ

２２０ｍｍ

ＭＩＮ．１２０ｍｍ

ＭＩＮ．１２０ｍｍ

５４０ｍｍ

７４０ｍｍ

Ｎ ． Ｓ ． Ｔ ． Ｎ ０ ． ５ ０

哺（Ｈ７）ｍｍｘ５本

８５０×３５０ｍｍ
…・１０５０×３５０ｍｍ

Ｍ Ａ Ｘ ． ６ ６ ０ ｍ ｍ

Ｍ Ａ Ｘ ． ８ ６ ０ ｍ ｍ

８

主 軸 端 テ ー パ 穴 … … … … … … … … … … … … … … …

主 軸 頭 移 動 量 （ 上 下 ） … … …

特 別 仕 様 … （ ハ イ コ ラ ム タ イ プ ）

主 軸 端 面 か ら テ ー ブ ル 上 面 ま で の 距 離 … … … … … … … …

特 別 仕 様 … （ ハ イ コ ラ ム ） … … … …

主 軸 中 心 線 か ら コ ラ ム ス ベ リ 面 ま で の

主軸回転速度（１６段５０／６０Ｈｚ共）

…５〔〕，／６０Ｈｚ…２３４０／２１１００ｍｍ／ｍｉｎ

■ 特 別 仕 様

ボ ー ル ネ ジ

ハ イ コ ラ ム

ロ ン グ テ ー ブ ル

主 軸 中 心 線 か ら コ ラ ム 切 落 し 面 ま で の 距 離
テ ー ブ ル 上 面 か ら コ ラ ム 切 落 し 端 面 ま で の 距 離 … … … … … … … … … … …

床 面 か ら テ ー ブ ル 上 面 ま で の 距 離 … … … …

テ ー ブ ル 送 り 速 度 （ １ ２ 段 左 右 前 後 共 ） …

テ ー ブ ル 早 送 り 速 度 （ 左 右 前 後 共 ） … … … … … … … … … … … … … … …

電 動 機 主 軸 伝 導 用 … … … … … … … …

テ ー ブ

冷 却 液 ポ ン プ 用 … … …

ス ベ リ 面 自 動 給 油 ポ ン プ 用 … … … … … … … … … … … … … … …

機 械 寸 法 （ 縦 × 横 × 高 さ ） … … … … … … … … …

機 械 総 重 量 … … … … … … … … … … … …

■ 標 準 付 属 品

ソ ニ ー ・ マ グ ネ ス ケ ー ル ３ 軸 （ リ セ ッ ト 装 置 付 ） … １ 式

ス ベ リ 面 自 動 給 油 ３ 軸 … … … … … … … … … … … … １ 式

主 軸 逆 転 装 置 … … … … … … … … … …

冷 却 液 ポ ン プ （ タ ン ク 並 に ホ ー ス 類 ）

調 整 工 具 ・ …

１式
１式
１式
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もう少し首が長ければ、あの葉っぱか食べられるのに、
キリンは長い長い間、思いつづけたことでしょう。
も う 少 し フ ト コ ロ が 大 き け れ ば こ の 品 物 を 加 工

できるのに、

ＹＺ -８Ｃをお使いの方には度々お思いになら
れたことでしょう。

ＹＺ-ＢＬは、フトコロ丿ｊ｀５２５ｍｍもありますので
たいていの品物は悠々と加工できます。

特 長
■ 主 軸 に は シ リ ン ド リ カ ル ペ ア リ ン グ を 採
用 して い ま す の で 温 度 上 昇 が 少 な く 安 定
した加工面が得られます。

❼ モ ノ レバースイッ チ に よ っ て 意 志 の 方 向
にテーブルは動きます。八ンドル、レバー
類はみな前面に集中し操作性が良好です。

■ ベ ッ ド 型 で す か ら 剛 性 的 に 有 利 で 重 い 加
工物でも取付け取りはずしが楽です。

■ コ ラム の 切 落 し 端 面 か ら テ ーブル 上 面 ま
でを３２０ｍｍとして大きな品物の加工にも
配慮しています。
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● 寸 法 図

■ 仕 様 書
テ ー ブ ６００×４６０ｍｍ

５８０ｍｍ

８３０ｍｍ

４００ｍｍ

５２５ｍｍ

３２０ｍｍ

８３０ｍｍ

１台
１台
１台
１台

１０

特 別 １８００×４６０ｍｍ

伽７）ｍｍｘ５本

１１００×４２０ｍｍ

テ ー ブ ル Ｔ

主 軸 端 テ ー

テ ー ブ ル 移 動 量 （ 左 右 × 前 後 ） … … … … …

特 別 仕 様 … （ ロ ン グ テ ー ブ ル タ イ プ ）

… ・ ９ ０ ０ × ４ ２ ０ ｍ ｍ

… ・ Ｎ ． Ｓ ． Ｔ ． Ｎ ０ ． ５ ０

主 軸 頭 移 動 量 （ 上 下 ） … … … … … …

特 別 仕 様 … （ ハ イ コ ラ ム タ イ

床 面 か ら テ ー ブ ル 上 面 ま で の

主 軸 頭 早 送 り 速 度

テ ー ブ

主 軸 端 面 か ら テ ー ブ ル 上 面 ま で の Ｍ Ａ Ｘ ． ７ ０ ０ ｍ ｍ

Ｍ Ａ Ｘ ． ９ ５ ０ ｍ ｍ

ＭＩＮ．１２０ｍｍ

ＭＩＮ．１２０ｍｍ特 別 仕 様 … （ ハ イ コ ラ ム タ イ プ ） …

主 軸 中 心 線 か ら コ ラ ム ス ベ リ 面 ま で の

主 軸 中 心 線 か ら コ ラ ム 切 落 し 面 ま で の 距 離
テ ー ブ ル 上 面 か ら コ ラ ム 切 落 し 端 面 ま で の

… … … … … … … … … … … … ４ ８ ～ １ ７ ０ ０ ｒ ｐ ｍ

６０Ｈｚ-・・２１３０／２５５０ｍｍ／ｍｉｎ

５０Ｈｚ・‥２３～７１０ｍｍ／ｍｉｎ

６０Ｈｚ…２８～８５０ｍｍ／ｍｉｎ

主軸回転速度（１６段５０／６０Ｈｚ共）
主 軸 頭 送 り 速 度 （ ５ 段 下 方 ） … … … … … … … … … … … … … … … … … … … … … … … … … … … … … ０ ． ０ ５ ～ ０ ． ２ ｍ ｍ ／ 「 ｅ ｖ

テーブル送り速度（１２段左右前後共）

テ ー ブ ル 早 送 り 速 度 （ 左 右 前 後 共 ） … … … … … … …

電 動 機 主 軸 伝 導

………５０／６０Ｈｚ・・・２３４０／２８００ｍｒｎ／ｍｉｎ

主 軸 頭 早 送 り 用 ‥ ０．４ｋｗｘ４Ｐ

０．７５ｋｗｘ４Ｐ

ス ベ リ 面 自 動 給 油 ポ ン プ 用 … … …

機 械 寸 法 （ 縦 × 横 × 高 さ ） … … … … … … … … … …

‥ ‥ ‥ ‥ ‥ ０ ． ０ １ ７ ｋ ｗ ｘ ２ Ｐ １ 台

‥‥・２０３５×３０８０×２５７６．５ｍｍ

５９５×８８０ｍｍ

約４５００ｋｇ

■ 標 準 付 属 品

ソ ニ ー ・ マ グ ネ ス ケ ー ル ３ 軸 （ リ セ ッ ト 装 置 付 ）

ス ペ リ 面 自 動 給 油 ３ 軸 … … … … … … … … … … …

１式
１式

冷 却 液 ポ ン プ （ タ ン ク 並 に ホ ー ス 類 ） … … … … … … １ 式
式

■ 特 別 仕 様

ボ ー ル ネ ジ
ハ イ コ ラ ム

ロ ン グ テ ー ブ ル
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あなたの意志に忠実で頼もしい

“ ボ ズ 人 は 機 械 を 使 う こ と を 覚 えて 奴 れ い 的 な

肉体労働から解放されました。
そ し て コ ン ピ ュ ー タ ー を 開 発 し て

奴れい的な頭脳労働からも解放されました。
で も 明 日 を 選 択 し 方 向 を 決 定 す る の は

ポス（人間）の仕事です。

ｌ・………ェ、ノ

回 操 作 性

モ ル バ ー ス イ ッ チ に よ り あ な た の 手 の

動 く 方 向 に 、 主 軸 頭 ・ テ ー ブ ル は 動 き
ます。

主 軸 頭 、 テ ー ブ ル の 送 り 速 度 は 切 削 中

で も 自 由 に 変 速 で き る な ど 、 機 械 の 大

き さ に か か わ ら ず 操 作 が 便 利 で す 。

■ 剛 性 と 精 度

ベ ッ ド ・ タ イ プ で す か ら 重 い 加 工 物 の

積 み お ろ し 、 加 工 中 の 注 目 が 楽 で あ り 、

ＩＢ００ｍｘ４日Ｏｍｍの広いテーブル上には、

１２３００ｋｇ位までのせられ、５本のＴミソに

各 種 変 形 部 品 が 容 易 に 取 付 け ら れ ま す 。

回 ド リ リ ン グ

主 軸 頭 の 機 動 送 り を ス テ ッ プ 送 り と し
ま す と 、 加 工 中 切 粉 は 自 動 的 に 寸 断 さ

れ 、 ド リ ル に 巻 き 付 か す 、 ス ム ー ズ な

加 工 が で き ま す 。

■ ボ ー リ ン グ

主 軸 端 面 よ り テ ー ブ ル 上 面 ま で の 距 離

Ｚｊ１００ｍｍ～８００ｍｍと大きく、加工物の平

面 加 工 に つ づ き 、 ド リ ル 加 工 、 ボ ー リ
ン グ 加 工 へ と 工 具 を 交 換 し て 直 ち に 作

業 が 変 え ら れ ま す 。

１１
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❼ 寸 法 図
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圃 仕 様 書

テ ー ブ ル 作 業 面 の 大 き さ … … … … … … … … … … … …

テ ー ブ ル Ｔ

主 軸 端 テ ー
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二 回工二之Ｔ．’‘
１９１０ ２１０

１８００×４８０ｍｍ

㈲７）ｍｍｘ５本
１１００×５００ｍｍ

Ｎ．Ｓ．Ｔ．Ｎ０．５０

Ｏｍｍ

１式

１２

テ ーブル 移 動 量 （ 左 右 × 前 後 ）

主 軸 端 面 か ら テ ー ブ ル 上 面 ま で の 距 離

主 軸 中 心 線 か ら コ ラ ム ス ベ リ 面 ま で の

床 面 か ら テ ー ブ ル 上 面 ま で の 距 離 … …

主軸回転速度（１６段５０／
主 軸 頭 送 り

機 械 床

Ｍ Ａ Ｘ ． ８ ０ ０ ｍ ｍ Ｍ Ｉ Ｎ ． １ ０ ０ ｍ ｍ

‥ ‥ ‥ ‥ ‥ ‥ ‥ ‥ ‥ ‥ ‥ ‥ ‥ ‥ ‥ ５ ３ ５ ｍ ｍ

８９０ｍｍ
‥‥３０～Ｕ５００「ｐｍ

０５～０．３ｍｍ／ｒｅｖ

ｋ ｗ ｘ ４ Ｐ １ 台

１９１０×１０７０ｍｍ
…・約７０００ｋｇ

テ ー ブ ル 送 り 速 度 （ １ ２ 段 左 右 前 後 共 ） … … … … … …

主 軸 頭 （ 上 下 ） 及 び テ ー ブ ル （ 左 右 前 後 ） 早 送 り 速 度

電 動 機 主 軸 伝 導

テ ー ブ

５０／６０Ｈｚ…１７～７２０／２０～１１６５ｍｍ／ｍｉｎ
‥‥‥‥５０／６０Ｈｚ…２５００μ３０００ｍｍ／ｍｉｎ

主 軸 頭 早 送 り 用 ０。７５ｋｗｘ４Ｐ１台
… ・ １ ． ５ ｋ ｗ ｘ ４ Ｐ １ 台

０ 。 １ ｋ ｗ ｘ ２ Ｐ １ 台

０ ． １ ｋ ｗ ｘ ４ Ｐ １ 台

０ １ ７ ｋ ｗ ｘ ２ Ｐ １ 台

冷 却 液 ポ ン プ 用 … … … …

ス ペ リ 面 自 動
機械寸法（縦 × 横 × 高さ）・

… … １ 式

… … １ 式

… … １ 式

２６１０×３７００×２８００ｍｍ

■ 特 別 付 属 品

マシンスケール（１１００×５０（）「Ｔｌｍｌｍｍ読取」

機 械 総 重 量

■ 標 準 付 属 品

ソ ニ ー ・ マ グ ネ ス ケ ー ル ３ 軸 （ リ セ ッ ト 装 置 付 ） … １ 式

ス ベ リ 面 自 動 給 油 ３ 軸 … … … … … … … … … … … … １ 式

主 軸 逆 転 装 置 … … … … … … … … … …

冷 却 液 ポ ン プ （ タ ン ク 並 に ホ ー ス 類 ）



本機はただ一兎（型彫り）をしかと狙って製作された機種です，

考えてみると、その日が楽しかったかどうかは、
友 と の 仲 が 、 彼 女 と の つ き あ い か

う ま くい っ た か 、 ど う か に よる こ と か 多 い 。
゛ＹＺ-１１ ″は、型を彫るあなたの

繊 細 な 手 の 動 き に 、 い つ も 微 妙 に 屡 えて
くれるし、

それに、゛ＹＺ-１１ ″は、少し色気かあると
お思いになりませんか。

特 長
■ ベ ッ ド 型 を 採 用 して い ま す の で、 加 工 物
に最も近づく事ができます。

■１５０ｍｍのストロークと軽快な動作でクイ
ルによる中ぐりができます。

■主軸頭は右と左にそれぞれ４５ ° ま で 傾け
られます。

■高速回転とタイル送り、前面操作やモルバーによるテーブル操作、ペッドタイ

プの持つ軽快な作１眺性は、ＹＺ型の本領
とする所です。
特に主軸変速の操作性は抜群です。
（特許出願中）

１３

ｉ：．゙布．
●

に卜………ｊ＝にＩ」口

きｊ……ｊしｌｊ＝ｊｌ二

●●

へ



ｆｌ`

ｒ`

■ 仕 様 書
テ ーブル 作 業 面 の 大 き さ （ 左 右 × 前 後 ）

特 別

１５００×３５０ｍｍ

１７００×３５０『ｎｍ

ｍ ｍ ｘ ５ 本

Ｎ０．４０

１１０φ

１５０ｍｍ

８００ｍｍ

３５０ｍｍ

４４５ｍｍ

７９０ｍｍ

１４

テ ー ブ ル 移 動 量 （

主 軸 端 テ ー パ

クイノレ

クイノレ

８５０×３５０ｍｍ

特 別 仕 様 … （ ロ ン グ テ ー ブ ル タ イ ブ ） ・ … … … １ ０ ５ ０ × ３ ５ ０ ｍ ｍ

４５ °（度）

・・６００ｍｍ
主軸頭旋回角度（

特 別 仕 様 … （

クイノレ自重力；差り

主 軸 頭 ベ ー ス 移 動 量 … … … … … … … … … … …

主 軸 端 面 か ら テ ー ブ ル 上 面 ま で の

特 別 仕 様 … （ ハ イ コ ラ ム ） … …

床 面 か ら テ ー ブ ル 上 面 ま で の

Ｍ Ａ Ｘ ． ７ ０ ０ ｍ ｍ

Ｍ Ａ Ｘ ． ９ ０ ０ ｍ ｍ

ＭＩＮ．０ｍｍ

ＭＩＮ．０ｍｍ

主 軸 中 心 線 か ら コ ラ ム ス ベ リ 面 ま で の
主 軸 中 心 線 か ら コ ラ ム 切 落 し 面 ま で の

７５⌒ヽ・３８００ｒｐｍ

０５～０．２ｍｍ／ｒｅｖ

１２９２×８２０ｍｍ

約３３００ｋｇ

主軸回転速度（１６段５０／６０Ｈｚ共）・

主 軸 頭 ベ ー ス 早 送 り ／６０Ｈｚ…２１４０／２５８０ｍｍ／ｍｉｎ

５０Ｈｚ…２３～７１０ｍｍ／ｍｉｎ

６０Ｈｚ…２８～８５０ｍｍ／ｍｉｎ

２ 。 ２ ｋ ｗ ｘ ４ Ｐ １ 台

０。７５ｋｗｘ４Ｐ１台

０ 。 ４ ｋ ｗ ｘ ４ Ｐ １ 台

０ ． １ ｋ ｗ ｘ ２ Ｐ １ 台

テーブル自動送り速度（１２段左右前後共）

テ ー ブ ル 早 送 り 速 度 （ 左 右 前 後 共 ） … … … … … … … … … … … … … … … … … … … … … ５ ０ ／ ６ ０ Ｈ ｚ - ・ ・ ２ ３ ４ ０ ／ ２ ８ ０ ０ ｍ ｍ ／ ｍ ｉ ｎ

電 動 機 主 軸 伝 導 用 … ・

主 軸 頭 ベ ー ス 早 送 り 用 ‥ ‥ ‥ ‥ ‥ ‥ ‥ ‥ ‥ ‥ ‥ ‥ ‥ ‥ ‥ ‥ ‥

冷 却 液 ポ ン プ 用 … … … … … … … … … … … …

ス ベ リ 面 自 動 給 油 ポ ン プ 用 … … … … … … … … … … ０ ． ０ １ ７ ｋ ｗ ｘ ２ Ｐ １ 台

１８２２×２７７０×２６２４ｍｍ

機 械 床 面 積 … … … …

機 械 総 重 量 … … … …

■ 標 準 付 属 品

ス ベ リ 面 自 動 給 油 ３ 軸 … … … … … … … … … … … … １ 式

冷 却 液 ポ ン プ （ タ ン ク 並 に ホ ー ス 類 ） … … … … … … １ 式

■ 特 別 付 属 品
デジタル測長装置

■ 特 別 仕 様
ハ イ コ ラ ム

ロ ン グ テ ー ブ ル



あなたの愛犬のように
あ な た の 意 志 に 忠 実 で、 可 愛 い

圃 操 作 性
モ ノ レ バ ー ス イ ッ チ 、 電 磁 ク ラ ッ チ

な ど に よ り 貴 方 の 手 の 動 く 方 向 に テ
ー ブ ル 、 サ ド ル 、 ス ピ ン ド ル ハ ウ ジ

ン グ は 動 き ま す 。

ク ラ ン プ 操 作 も 含 め て ー ケ 所 で 全 て
の 操 作 が で き ま す 。

■ 剛 性 と 精 度

岡 Ｕ 性 は 写 真 を 見 て も 想 像 し て い た だ

け る と 思 い ま す 。

精 度 は 例 え ば 主 軸 に テ ス ト ハ ー を 挿

入 し 、 ３ ０ ０ ｍ ｍ の 先 端 位 置 で 芯 振 れ は ミ

ク ロ ン 単 位 で す 。

ヘ ッ ド 、 コ ラ ム の 各 す べ り 面 は 焼 入

れ 、 研 削 仕 上 げ さ れ て い ま す 。

■ ボ ー リ ン グ
ス イ ッ チ の 切 換 に よ っ て 、 フ ラ イ ス

送 り と ボ ー リ ン グ 送 り が 自 由 に 得 ら

れ ま す。

機 械 の 大 き さ に 較 べ て 加 工 範 囲 が 広

＜、テーブルには１〔〕００ｋｇ程度の加工
物 が の せ ら れ ま す 。

■ フ ラ イ ス

面 取 り 、 ス プ ラ イ ン 、 キ ー 溝 加 工 な
ど を 充 分 な 切 削 油 を 受 け な が ら 、 高

い 能 率 の も と に 行 う こ と が １ で き ま す 。

特 に 品 物 の 取 付 け 、 取 り は ず し は テ
ー ブ ル に 接 近 で き ま す の で た や す く

行 な え ま す 。

巧

丁 ７ ７ で 洋 ぞ ‾ ゛ｌ∴ン／ ̈●リニ゜ニレミノ唇ＩＵ＿．．
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■ 寸 法 図

、ｒｚｎ＿８５

-

｜

レム

ｒ ’ 一 一 ’ 一 一

-

- → ・ - ７ ２ ５ - 一 一 ， 一 一 ， ４ ；

１ ９ ９ ０ - ・ - ふ ２ ７ ５ - Ｊ

ヽ 一 一 - ２ ５ １ ０ ㎜ ■ ・ ㎜ - ＝ ＝ ＝ ＝ ＝ ＝ ＝ ＝ ＝ →

４５～１５００ｒｐｍ

Ｎ．Ｓ．Ｔ．Ｎ０．５０×８５ｍｍ

３００×６００ｍｍ

９００×６００ｍｍ

７５０ｍｍ

９２０ｍｍ

ＦＣ３０

９５ｒｐｍ

１６

ｉ
-
ｏ
ｏ
り
ｉ

■ 仕 様 書
主軸回転速度（１２段ｌｉ（）／６０Ｈｚ共）
主 軸 端 テ ー ノ

テ ー ブ ル Ｔ 溝 の 幅 と 数 … … … … … … … … … … … … …

テ ー ブ

主軸

２０（Ｈ７）ｍｍｘ５本

・０．０５５ｍｍ／ｒｅｖ

Ｍ Ａ Ｘ ． ５ ５ ５ ｍ ｍ Ｍ Ｉ Ｎ ． - ４ ５ ｍ ｍ

Ｍ Ａ Ｘ ． ７ ５ ０ ｍ ｍ Ｍ Ｉ Ｎ ． ０ ｍ ｍ

…‥０．０２８～０．８７５ｍｍ／「ｅｖ

／６０Ｈｚ…２４００／２８８０ｍｍ／ｍｉｎ

２２２０×２８８０×２５１０ｍｍ
………１１２０×１９９０ｍｍ

５ 。 ５ ｋ ｗ ｘ ４ Ｐ １ 台

０ 。 ７ ５ ｋ ｗ ｘ ４ Ｐ １ 台

‥ ０ ． １ ｋ ｗ ｘ ２ Ｐ １ 台

０ 。 １ ｋ ｗ ｘ ４ Ｐ １ 台

０ ． ０ １ ７ ｋ ｗ ｘ ２ Ｐ １ 台

… … … … 約 ５ ０ ０ ０ ｋ ｇ

主 軸 端 面 か ら テ ー ブ ル 端 面 ま で の

主 軸 中 心 線 か ら テ ー ブ ル 上 面 ま

機 械 寸 法 （ 高 さ ×

テーブル（前後左右）及び主軸頭（上下）の送り速度（１２段）……………………５０／６０Ｈｚ・・・２３～７３０／２８～８７５ｍｒｎ／ｍｉｎ

テ ー ブ ル の ボ ー リ ン グ 送 り 速 度 （ １ ２ 段 左 右 ） … … … … … … …

テ ーブル（前後左右）及び主軸頭（上下）の早送り

床 面 か ら テ ー ブ ル 上 面 ま で の 距 離 … … … … … … … … … …

機 械 床 面 積 （ 前 後 ×
電 動 機 主 軸 伝 導 用 … … … … …

自 動 送 り 用 … … … … …

潤 滑 用 ポ ン プ 用
ス ベ リ 面 自 動 給 油 ポ ン プ 用

■ 標 準 付 属 品

ソ ニ ー ・ マ グ ネ ス ケ ー ル ３ 軸 … … …

ス ベ リ 面 自 動 給 油 ３ 軸 … … … … … …

主 軸 逆 転 装 置 … … … … … … … … … …

冷 却 液 ポ ン プ （ タ ン ク 並 に ホ ー ス 類 ）

１式
１式
１式
式

■ 加 工 例

材 質 ・
工 具 ・
主軸回転数・

ＳＴ１２０ＭＵＳ-４マイクロボーリングヘッド

加工径と切込み……………２１３φ×径０．５ｍ「１（仕上加工）
サ ド ル の 送 り 速 度 … … … … … …

❼ 特 別 付 属 品

エ ャ ー リ フ ト イ ン デ ッ ク ス テ ー ブ ル （ Ｙ Ｔ - ６ ０ ０ ）



□

づ誤 こ こ ハ ーフ ー ： ミ 、 こ ｉょ ｊ - ” ｌ 。 ４ 、

ＣＯＭＢＩＡＴ１０『
一犬ｌｌＥＤＴＹＰＥ。

’ ・ Ｊ ・
゛ ｙ Ｚ -

機 械 へ の 接 近 性 を 良 く す
る デ ザイ ン、 理 想 的 な ハ
ン ドル に よ る 操 作 性 の 向
上 。 軽 快 さ と 敏 捷 性 を 備
えたＹＺ-ＢＮＣは小数の
部品加工はもとより、ＮＣ
機 を 初 め て 使 う 方 に も 本
格 的 使 用 が 可 能 で す。 頭
脳 で あ る 制 御 装 置 に は フ
ァナックＯＭ-〔⊃を使用。

テ ー ブ ル ス ト ロ ー ク 図

ｊ 』 ｀ ｒ ・ ・

-

わ；？

ＡＩＦ二ｌｉＬＩＦＴ．ＩＮＯＥＸＴＡＢＬＥ

Ｊ ． ｌ ’ ゛ ・ ぞ

． ／ Ｉ -
Ｊ Ｉ ： Ｙ Ｔ ． ６ ０ ０

イ ン デ ッ ク ス テ ー ブ ル は 、 主 と し て

横 中 ぐ り フ ラ イ ス 盤 に よ る 従 来 の 加 工

法 を 助 長 し 、 よ り 高 能 率 ・ 高 精 度 加 工

が で き る よ う に と 作 ら れ た も の で す。

特 長

■ テ ー ブ ル 上 面 も ス リ 合 せ さ れ 、 全 域
について誤差力｀゛０．０１ｍｍ以内の高い精
度です。

■割出し（９０・１８０・２７０・３６０度）精

度 は ５ 秒 以 内 で 、 テ ー ブ ル の 回 転 に
は エ ヤ ー 圧 を 利 用 し 、 操 作 の 簡 便 さ
と 共 に 軽 快 に 回 転 で き ま す。

■ 標 準 付 属 品
エ ア ー コ ン ト ロ ー ル ユ ニ ッ ト

取 付 金 具
１式

１式

Ｃ ＹＺシリ ーズ の 精 度 と 使 い や す さ 、 親 し み
や す さ を 受 け 継 い だ Ｃ Ｎ Ｃ ミ ル ボ イ ラ ー

-

ｉ
・゙１１

逢

ｉ

ｌ

■ Ｗ - - ． - -

゛ ゛ ’ h t t p : / / w w w . - ａ

’ ｉ

ご・●

り

Ｔ
Ｔ
高
重

エ ャ ー リ フ ト イ ン デ ッ ク ス テ ー ブ ル

仕 様
テ ー ブ ル の 大 き さ

割 出 し 度 数

溝 の 幅
溝 の 間 隔

さ
量（約）

１１ノ心

６［］０×６〔〕０

Ｅ瓦〕゚ ・ＩＥ３『・２７０°・３６『
２０（-０十〇．０２）

１００（±０．０１）
２００
３３０ｋｇ



一
（Ｘ⊃

． ‘ ｌｙＺシリーズ仕様比較表

ＹＺ-２Ｍ（Ｎ０，２） ＹＺり５（Ｎ０，２） ＹＺ-８Ｃ（Ｎ０，３） ＹＺ-１１（Ｎ０，３） ＹＺ-８Ｌ（Ｎ０，４） ＹＺ-Ｅ３［〕（Ｎ０，５） ＹＺＢ-８５（横）
テ ー ブ ル 作 業 面 の 大 き さ㎜■■・・・騨ｑ-・仙■■仙- - -ｗ■■幽・■騨■■■-・ａ■-■■■-φ

１１００×３３０ｍｍ １３００×３００ｍｍ １５００×３５０ｍｍ １５００×３５０ｍｍ １６００×４６〔〕ｍｍ ＩＢ００×４８０ｍｍ ６００×１３００ｍｍ
※ロングテーブルタイプ（特別仕様） -

- １７００×３５０ｍｍ □００×３５０ｍｍ １８〔〕０×４８０ｍｍ -
-

テーブルＴ溝の幅と数 １６（Ｈ７）㎜×３本 １６（Ｈ７）圖×３本 １６（Ｈ７）ｍｍｘ５本 １６（Ｈ７）ｍｍｘ５本 １日（Ｈ７）ｍｍｘ５本 ２０（Ｈ７）ＨＸ５本 ２０（Ｈ７）ｍｍｘ５本

テーブル移動量（左右×前後） ５２０×３ＤＯｍ ７６ＤＸ３００ｍｍ Ｂ５０×３５Ｄｍｍ Ｂ５０×３５Ｄｍｍ ９〔］０×４２［〕ｍ ｎ００×５００ｍ ６００×９００ｍｍ
※ロングテーブルタイプ（特別仕様） （手動５５〔〕×３３０ｍｍ） （手動８１０×３４〔〕ｍｍ） １０５０×３５０ｍｍ １０５０×３５［〕ｍｍ ＩＨ〕０×４２０圖 -

-

主 軸 頭 テ ー パ ー 穴 Ｎ．Ｓ．ＴＮ０，４０ Ｎ．Ｓ．ＴＮ［１４０ Ｎ．Ｓ．Ｔ．Ｎ０，５０ Ｎ．Ｓ．ＴＩＮ０．４０ Ｎ．Ｓ．ＴＩＮ０，５０ Ｎ．Ｓ．ＴＩＮ０．５０ Ｎ．Ｓ．ＴＩＮ０．５０

タイル直径 -
- - １１０φ -

-
-

クイル移動量（上下方向） -
- - １５０ｍｍ - -

-

主軸頭旋回角度（左右共） -
- - ４５°（度） - -

-

主軸頭ベース又は主軸頭移動量（上下方向） ４７５ｍｍ ５００ｍｍ ５４０ｍｍ ＢＯ［〕ｍｍ ５８０ｍｍ ７００ｍｍ ７５０闘
※ハイコラムタイプ（特別仕様） -

- ７４Ｄｍｍ Ｂ００ｍｍ 日３０ｍｍ -
-

主軸能面からテーブル上面までの距離 ＭＡＸ５６０・ＭＩＮＢ５ｍｍ ＭＡＸ６０［〕・ＭＩＮＩ［〕Ｏｍｍ ＭＡＸ６６０・ＭＩＮ１２［〕ｍｍ ＭＡＸ７００・ＭＩＮＯｍｍ ＭＡＸ７００・ＭＩＮ祀０罰 ＭＡＸ日００・ＭＩＮ１００ｍｍ ＭＡＸ７５０・ＭＩＮＯ穎
※ハイコラム仕様（特別仕様） -

- ＭＡＸＢ６Ｄ・ＭＩＮＩ凹回 ＭＡＸ９００・ＭＩＮＤｍｍ ＭＡＸ９５０・ＭＩＮ１２０ｍ -
-

主軸中心線からコラムスペリ面までの距離 ３００ｍｍ ３００ｍ ３５０ｍｍ ３５〔〕ｍｍ ４０Ｄｍｍ ５３５ｍｍ 主軸端よりテーブル
端面までの距離

ＭＡＸ５５５・ＭＩＮ-４５ｍｍ
主軸中心線からコラム切落し面までの距離 ４１７㎜ ４１７ｍｍ ４４５ｍｍ ４４５ｍｍ ５２５ｍｍ -

テーブル上面からコラム切落し端面までの距離 １７０ｍｍ ２２０㎜ ２２〔〕ｍｍ ２２０ｍｍ ３２０ｍｍ -

床面からテーブル上面までの距離 ９１５ｍ ８５０ｍ ７９０ｍｍ ７９０ｍｍ 日３０ｍｍ 日９０回 ９２０ｍｍ
主軸回転速度（５０／６０Ｈｚ共） （ＩＢ段）８０～２１［］〔〕Ｏ「．ｐ．ｍ （稲段）Ｅ３［］～４０［〕〔〕「．０．ｍ （１６殴）４５～１６ＤＯｒ．ｐ．ｍ （１６段）７５～３ＢＯ〔〕「．ｐ．ｍ （１６段）４Ｂ～１７０Ｄ「．ｐ．ｍ （１６段）３０～１５０〔〕「．ｐ．ｍ （狸段）４５～１５００「．０．ｍ

タイル送り速度（下方向） -
一 - （４段）０．０５～［］．２ｍｍ／「ｅｖ - -

-

主軸頭送り速度 （５段上下）０．０５～０ぶｍ／「ｅｖ （５段上下）０，０５～０．２㎜／「ｅｖ （５段上下）０．０５～０．２ｍｍ／「ｅｖ - （５段下方）０．０５～［〕，２ｍｍ／「ｅｖ （６段上下）［〕．０５～〔３．３目／「ｅｖ ボーリング送り（サドル）（１２段〕左右
ｎｎｐＲ～ｎＲ７ｓｍｒｐｘ／

主軸頭ベース又は主軸頭早送り速度（上下方向） 手 動 手 動 手 動 ５０Ｈｚ固２１〔〕ｍｍ／ｍ
６０Ｈｚ２５８０ｍｍ／ｍ

ｎ
ｎ

５０Ｈｚ２１３［］ｍｍ／ｍｉｎ
６０ＨｚＥ？５５０ｍｍ／ｍｉｎ

５０ＨｚＥ？５００ｍｍ／ｍｉｎ
ＢＯＨｚ２３［〕００ｍｍ／ｍｉｎ

５ロＨｚＥＭ〔〕Ｏｍｍ／❹∩
６０ＨｚＥ？ＢＢＯｆｍ／「ｎｉｎ

テーブル送り速度（１２段左右前後共） ５ＤＨｚ１６～Ｅ３７５㎜／ｍ
ＢＯＨｚ１９～Ｅ３１０ｍｍ／ｍ

ｎ
ｎ
５０Ｈｚ２３～７司ｍｍ／ｍｉｎ
６０Ｈｚ１９～５８０ｍｍ／ｍｉｎ

５０Ｈｚ２３～７１０ｍｍ／ｍｊｎ
６ＤＨｚ２８～日５０ｍｍ／ｍｉｎ

５０Ｈｚ２３～７１０ｍｍ／ｍｉｎ
凹Ｈｚ２Ｂ～Ｂ５〔〕ｍｍ／ｍｉｎ

５０Ｈｚ２３～７１〔〕ｎ／ｍｉｎ
開Ｈｚ２８～８５０ｍｍ／ｍｉｎ

５０Ｈｚ１７～７２０ｍｍ／ｍ
６０Ｈｚ２０～Ｅ３６５ｍ／ｍ

ｎ
ｎ
５０Ｈｚ２３～７３０ｍｍ／ｍｉｎ
６０Ｈｚ２８～Ｅ３７Ｅｊｍｍ／ｍｉｎ

テーブル早送り速度（左右前後共）
５０ＨｚＥ？１〔〕〔〕ｍ／ｍ
６０ＨｚＥ？Ｅ５〔〕ｏｍ／ｍ

ｎ
ｎ

５０Ｈｚ２３４０ｍｍ／ｍ
６０Ｈｚ咽６０ｍｍ／ｍ

ｎ
ｎ

５０Ｈｚ２罰口ｍ／ｍ
６［］Ｈｚ２日００ｍｍ／ｍ

ｎ
「１

５０Ｈｚ２３４０ｍｍ／ｍ
６０Ｈｚ２８００ｍｍ／ｍ

∩
∩

５〔〕ＨｚＥ？３４０ｍｍ／ｍｉｎ
６０ＨｚＥ２Ｅ３０口頭／ｍｉｎ

５０ＨｚＥ？５００ｍｍ／❹∩
６ＤＨｚ３０〔〕〔〕ｍ／ｍｉｎ

５０ＨｚＥ？４００ｍｍ／ｍｊｎ
６０Ｈｚ２Ｅ３８０ｍｍ／ｍｉｎ

電動機

主 軸 伝 導 用 ２．２ｋＷＸ４Ｐ ２．２ｋＷＸ４Ｐ ３，７ｋＷＸ４Ｐ ２．２ｋＷＸ４Ｐ ５．５ｋＷＸ４Ｐ ７．５ｋＷＸ４Ｐ ５．５ｋＷＸ４Ｐ

主軸頭早送り用 -
- - ０．４ｋＷＸ４Ｐ ０．４ｋＷＸ４Ｐ ０．７５ｋＷＸ４Ｐ -

テーブル送り用 ０．４ｋＷＸ４Ｐ ０．４ｋＷＸ４Ｐ ０．７５ｋＷＸ４Ｐ ０．７５ｋＷＸ４Ｐ ０．７５ｋＷＸ４Ｐ １．５ｋＷＸ４Ｐ ０．７５ｋＷＸ４Ｐ

冷却液ポンプ用 ０．１ｋＷＸ巳Ｐ ０．１ｋＷＸ巳Ｐ ０．１ｋＷＸ２Ｐ ０．１ｋＷＸ２Ｐ ０．１ｋＷＸ２Ｐ ０．１ｋＷＸ２Ｐ ０．１ｋＷＸ２Ｐ

主軸頭内潤滑ポンプ用 - -
- - - ロ．ｌｋＷＸ４Ｐ ０．１ｋＷＸ４Ｐ

スベリ面自動給油ポンプ用 -
- ０．Ｄ１７ｋＷＸ２Ｐ ０．０１７ｋＷＸ２Ｐ ０．〔〕１７ｋＷＸ２Ｐ Ｄ．０１７ｋＷＸ２Ｐ ０．０１７ｋＷＸ２Ｐ

総電源容量 ２．７ｋＷ ２．７ｋＷ ４．５７ｋＷ ３．４７ｋＷ ６．７７ｋＷ ＩＤｋＷ ６．４７ｋＷ

機械寸法（標準仕様＝縦×横×高さ） １４６０×２３５１×２２９４ｍｍ １６６３×２４６０×２Ｅ？５９ｍｍ １８２２×２７７０×２３Ｅ３５ｍｍ １日日２×２７７０×２６２４ｍｍ ２０３５×３０ＢＯＸＥ？Ｅｊ７６．５罰 ２６１０×３７００×２Ｅ３００ｍｍ ３〔〕６［］×２５１０ＸＥ？２２０闘

機械床面積 １１３０×７００ｍｍ ＩＥ？１０×７３Ｄｍ １２９２×８２［］ｍｍ １２９２×８２０ｍｍ １５日５ＸＢＢＯｍｍ １９Ｈ〕×１０７０闘 １１２口×１９９０ｍｍ

機械総重量（標準仕様） 約Ｅ？２０Ｄｋｇ 約Ｅ？５００ｋｇ 約３３００ｋｇ 約３３〔〕Ｏｋｇ 約ｚ１５〔ＪＯｋｇ 約７００Ｄｋｇ 約Ｅｊ口００ｋｇ
テーブル上への積載重量 約３ＤＯｋｇ 約３００ｋｇ 約６０〔〕ｋｇ ｉｌｌＪ６００ｋｇ 約Ｂ００ｋｇ 糸ＩＪ１３００ｋｇ 約１［〕００ｋｇ
テーブル送り左右前後共にボールネジ 標準仕様 標準仕様 特別仕様 標準仕様 特別仕様
摺動面自動給油装置 特別仕様 特別仕様 標準仕様 標準仕様 標準仕様 標準仕様 標準仕様
主軸逆転装置 特別仕様 特別仕様 標準仕様 特別仕様 特別仕様 標準仕様 標準仕様
※各機は予告なく仕様変更することかありますのであらかじめ、ご了承下さい。
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