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サドルボーリング・フライス送り
選択スイッチ

冷却液ポンプスイッチ
サドル左右方向モノレバースイッチ

サドル左右方向早送り押ボタン

主軸頭上下・テーブル前後方向
モノレバースイッチ

主軸頭上下・テーブル前後方向
早送り押ボタン

へ ～ 、 ＿

テーブル前後手送りハンドル

サドル・クランプレバー

テーブル・クランプレバー

テーブル・サドル摺動部手動給油ポンプ

操 作 盤

主軸頭上下手送りハンドル

主軸頭クランプレバー

切削カバー

インデックステーブル
（オプション）

１

制御回路準備押ボタン

電源入り表示ランプ

主軸・正・逆転選択スイッチ

主軸起動押ボタン

主軸寸動押ボタン

主軸停止押ボタン

非常用停止押ボタン

ニ Ｉ Ｉ 皿 ｙ Σ Ｄ ●
、、゙ ・・-Ｊ；！；１こｌ

こ
こ

主軸頭内潤滑用トロコイドポンプー

冷 却 液 ポ ン プー

オイル タ ン ク ー

オ イル ク リ ー ナ ー -

圧力計（０．５ｋ９／❼でご使用）-
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‾ ベ

三 ミ
ベ

デジタル測長装置（オプション）

主軸速度３段切換レバー

主軸速度バック切換レバー

主軸モーター

操作盤

主軸速度２段切換レバー

主軸頭摺動部手動給油ポンプ

サドル（テーブル）左右方向手送りハンドル

各方向自動送り速度バック切換ニギリ
各方向自動送り速度６段切換ニギリ

各方向自動送りモーター

芦●

（ひ

あ な た の 愛 犬 の よ う に
あ な た の 意 志 に 忠 実 で 、 可 愛 い

ＹＺＢ-８５
横 中 ぐ り フ ラ イ ス 盤

■ 操 作 性 モ ノ レ バ ー ス イ ッ チ ， 電 磁 ク ラ ッ チ な ど

により貴方の手の動く方向にテーブル，

サ ドル ， ス ピ ン ドル ハウ シ ン グ は 動 き ま

す。

ク ラ ン プ 操 作 も 含 め てー ケ 所 で 全 て の 操

作ができます。

■ 剛 性 と 精 度 Ｒ ｉ ｌ ｌ 性 は 写 真 を 見 て も 想 像 して い た だ け る

と思います。

精度は例えば主軸にテストバーを挿入し、

３００ｍｍの先端位置で芯振れはミクロン単

位です。

べヽンド、コラムの各すべり面は焼入れ、

研 削 仕 上 げ さ れて い ま す。

■ ボ ー リ ン グ ス イ ッ チ の 切 換 に よ っ て 、 フ ラ ィ ス 送 り

とボーリング送りが自由に得られます。

機械の大きさに較べて加工範囲が広く、

テーブルには１（）（）Ｏｋ９程度の加工物がのせ

られます。

■ フ ラ イ ス 面 取 り 、 ス プ ラ ィ ン 、 キ ー 溝 加 工 な ど を

充 分 な 切 削 油 を 受 け な が ら 、 高 い 能 率 の

もとに行うことができます。

特 に 品 物 の 取 付 け 、 取 り は ず し は テ ーブ

ル に 接 近 で き ま す の で た や す く 行 な え ま

す。

：で？



材
工

質
具

主 軸 回 転 数 ・ ・

下 穴 径 ‥

サ ド ル の 送 り 速 度

心
づ 質

具

切 込 み

Ｓ４５Ｃ

ＳＫＨ３

冷 却 液 使 用
５０φドリル

１２０ｒｐｍ
・Ｏｍｍ

０．１７５ｍｍ／ｒｅｖ

… … … … … … Ｓ ４ ５ Ｃ 冷 却 液 イ 吏 用

Ｓ Ｋ Ｈ ３ ６ ５ φ ス プ ラ イ ン カ ッ タ ー
… ’ ９ ５ ｒ ｐ ｍ

‥‥‥‥２ｍｍ

５５ｍｍ／ｍｉｎ

３

材
工

質・ … Ｓ ４ ５ Ｃ 冷 却 液 使 用

具‥ＳＴ１２５５０ダ ×２枚刃ジャンボエンドミル
主 軸 回 転 数 … … … … …

切 込 み … … … … …

テ ー ブ ル の 送 り 速 度 …

材
工

質 … … … …

具 ‥ Ｓ Ｔ １ ２ ０

主軸回転数

５８０ｒｐｍ
‥ ‥ ‥ ‥ ２ ８ ｍ ｍ

７６ｍｍ／ｍｉｎ

４

‥ ‥ ‥ ‥ Ｆ Ｃ ３ ０

Ｍ Ｕ Ｓ - ４ マ イ ク ロ ボ ー リ ン グ ヘ ッ ド

９５ｒｐｍ

加 工 径 と 切 込 み … … … … ２ １ ３ φ × 径 で ０ ． ５ ｍ ｍ （ 仕 上 加 工 ）

サ ドルの送り速度・ ０．０５５ｍｍ／ｒｅｖ

Ｌ
Ｌ
Ｌ
Ｌ
’
パ
Ｌ
４
一

主軸回転数・

テ ー ブ ル の 送 り 速 度



材
工

質 … … … … …

具 … … … … …

主軸回転数・
加 工 巾 と

材
工

丿心
… … … … … … … … … Ｆ Ｃ ３ ０

１ ５ ０ メ フ ル バ ッ ク カ ッ タ ー

１２０ｒｐｍ

１００×５ｍｍ

２５０ｍｍ／ｍｉｎ

・ＦＣ３０

４００ｒｐｍ

／ｒｅｖ

４

材
工

質 … … …

具 … … …

主 軸 回 転 数 … … … … … … … …

下 穴

材
工
主軸

■●■ ● ■ ・ ● ■ ● ●

Ｓ Ｋ Ｈ ３

‥・一一ＦＣ３０

５ ０ φ ド リ ル

１２０「ｐｍ

テ ー ブ ル の 送 り 速 度 … … … … … … … … …

質・

具 … Ｇ ２ （ ヵ - ト リ ッ ジ 付 き ） ３ ０ ０ ｍ ｍ ボー リ ン グバー

主 軸 回 転 数 … … …

加 工 径 と 切 込 み …

サ ド ル の 送 り
６０５β×径で１０ｍｍ

サ ド ル の 送 り 速 度 … … … … …

質
具

０．２５ｍｍ／ｒｅｖ

ＦＣ３０

４００「ｐｍ

Ｇ ２ ４ ０ ０ ｍ ｍ ボ ー リ ン グ バ ー

加 工 径 と 切 込 み … … … … … … … … … １ ０ ０ タ ｓ ｘ 径 で ２ ０ ｍ ｍ

サ ド ル の 送 り 速 度 … … ０．０７５ｍｍ／「ｅｖ



■ 主 要 部 品

配 電 ボ ッ ク ス

テ ー フ ル

■ 基 礎 図
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． 一 ・ - ゛ ノ
、 バ １ ／

主軸頭

゛ ’ 、 送 り 変 速 ボ ッ ク ス
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Ａ ～ Ａ 断 面
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■ 寸 法 図

● 仕 様

主軸回転数（１２変速６０

テ ー ブ ノ

主軸頭

４５～｀ｈ５００ｒｐｍ

ＮＴ＃５０×８５φ

３００×６００ｍｍ

９００×６００ｍｍ

７５０ｍｍ

９２０ｍｍ

９９０ｍｍ

主 軸 端 テ ー パ ー × 径 … … ア メ リ カ ン ・ ス タ ン ダ ー ド ・ テ ー パ

テ ー ブ ル 移 動 量 （ 前 後 × 左 ● ・ ■ ・ ●

主 軸 端 よ り テ ー ブ ル ＭＡＸ５５５ｍｍＭＩＮ-４５ｍｍ

５０ｍｍＭＩＮＯｍｍ

８～０．８７５ｍｍ／ｒｅｖ

主 軸 中 心 よ り テ ー ブ ル 上 面 迄 の

テ ー ブ ル 上 面 よ り 機 械 底

テーブル前後左右及主軸頭上下の自動送り速度（１２変速）……………………６０／５０Ｈｚ・・・２８～８７５／２３～７２３０ｍｍ／ｍｉｎ

テ ーブル左右（ボーリング加工）自動送り速度（１
テ ー ブ ル 前 後 左 右 及 主 軸 頭 上 下 自 動 早 送 １ ・６０／５０Ｈｚ・‥２８８０／２４００ｍｍ／ｍｉｎ

５×２０ｍｍ（Ｈ７）

機 械 寸 法 （ 高 さ × 前 後 × 左 右 ） … … … … … … … …

機械床面積（前後×
２，２２０×３，０６０×２，５１０ｍｍ

Ｔ

伝 導 用 ５ ． ５ ｋ ｗ ｘ ４ Ｐ １ 台

溝 の
溝 の 間

数
幅
隔
さ

量（約）

約５，０００ｋｇ

６００×６００
９〔〕゚ ・１８０°・２７０°・３６０°
２０（-Ｏ十〇．０２）

１００（±０．０１）
２００

３３０ｋ９

４幾械糸忿重量…‥

● 標 準 付 属 品

● 冷 却 液 ポ ン プ （ タ ン ク 並 に ホ ー ス 類 ） ・ ‥ １ 式

● 調 整 工 具 … … … … … … … … … … … … … １ 式

自 動 送 り 用 ０ ． ７ ５ ｋ ｗ ｘ ４ Ｐ １ 台

冷 却 液 ポ ン プ 用 ０ ． １ ｋ ｗ ｘ ２ Ｐ １ 台

潤 滑 油 ポ ン プ 用 ０ ． １ ｋ ｗ ｘ ４ Ｐ １ 台

スベリ面潤滑ポンプ用０．０１７ｋｗｘ２Ｐ１台

■ 仕 様
テ ー ブ ル の 大 き さ
割 出 し 度

Ｔ
高
重

■ 特 別 付 属 品

● イ ン デ ッ ク ス テ ー ブ ル （ ’ Ｙ ‘ 「 - ６ ０ ０ 」

● デ ジ タ ル 測 長 装 置

本機は予告なく仕様変更する事がありますので、あらかじめご了承ください。

必
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■ 製 造 品 目

● Ｙ Ｚ - ７ ５ 型 立 中 ぐ り フ ラ イ ス 盤

ｉ７` 千平戸

｜

● Ｙ Ｚ - ８ Ｎ Ｃ 型 立 中 ぐ り フ ラ イ ス 盤

城 式 会 我 Ｍ ， １ 崎 枝 肝
哆７８０本社・ 工 場

哆 ５ ５ ０ 大 阪 営 業 所

哆 巧 ６ 東 京 営 業 所

哆 ４ ５ ２ 名 古 屋 営 業 所

哆７３ト０１広島営業所

哆 ３ ７ １ 前 橋 事 務 所

- 一 二 - ． ・ ＝ - ・ ． ． - ・
ご ： ｀ ’ ． ’ ご ー ぺ ｙ ち ダ ４ ． こ ≒ 谷 ， 七 万 ４

● 特 約店

咩高知（０８８８）㈹３２一４１０８

咩大阪（０６）㈹５３１-２４‾ア１

昔東京（ＯＪＢ）㈹３２３-３２０１

昔名古屋（０５２）５０３-５８３２

咩広島（０８２）８７９-２３５５

昔前橋（０２７２）２１-２８８５

‘ ５

‘ ５

・ 高 知 市 神 田 １ １ ４ ‾ ７ Ｆ Ａ Ｘ ０ ８ ８ ８ - ３ １ - ２ ８ ６ ５

・ 大 阪 市 西 区 立 売 堀 ５ - ３ - ２ ０ Ｆ Ａ Ｘ ０ ６ - ５ ３ ５ - ４ ８ ９ ６

・ 東 京 都 世 田 谷 区 松 原 １ - ５ ５ - １ ０ Ｆ Ａ Ｘ ０ ３ - ３ ２ ７ - ７ ６ Ｇ Ｏ

・ 名 古 屋 市 西 区 大 野 木 ４ - ３ ９ ４ Ｆ Ａ Ｘ ０ ５ ２ - ５ ０ ３ - ８ ７ ６ ７

・ 広 島 市 安 佐 南 区 毘 沙 門 台 ４ - １ ６ - ３ １

・ 郡 馬 県 前 橋 市 南 町 ２ - １ ６ - ６ サ ウ ス ヴ ィ ラ ３ ０ ５

※各機種は予告なく仕様変更する事が有りますので御了承下さい

こ’、・
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