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超精密成形平面研削盤に省力化のための自動機シＩ，

好評のＧＳ-ＢＭ２Ｌ機に左右自動・手動切換機；！戸誕生。ＢＭ２Ｌ
‘で：゛実積のある｜］１軸構造、完令；ｔ川彷塵対策、長寿命、高精度に

加え左右白光上ド早送り７ｉｆ・標準付属にする等、省力化のた
めの工夫を充分に取入れた、成形イ肝削か（ミ、平’面研削まであら
ゆる研削のためのシリーズを完備しました。

砥石軸は継目なしの単体で精度剛性ともに優れています。軸
受はクロダ独特のメタル軸とベアリング軸の組合せで、安定
した精度が得られます。

三 点 支 持 非 真 円 軸 受 ラ ビ リ ン ス 機 構

といし軸とメタル軸に適当な隙間を与え、油
膜によってといし軸が中心に支えられるよう
になっており、精密研肖１』はもちろんのこと苛
酷な重研削にも耐えられま可。

加工範囲

といし軸に回転体を取付け、といし軸の回転す
る遠心力と小さな隙間を利用した密封機構で、
防塵と油漏れを防ぎま可。また、接触部分かなく、
といし軸の発熱やシールの摩毛もありません。

一本
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．ＧＳ，ＢＭＨＬシ！

ＧＳ-ＢＭＨＬ
〔左右自動〕

ＧＳ-ＢＭＨＡＬ
〔左右自動十上下自動切込〕

ＧＳ-ＢＭＨＣＬ
〔左右自動十前後自動〕

ＧＳ-ＢＭＨＦＬ
〔左右自動十前後自動十上下自動切込〕
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上 下 送 り ハ ン ド ル は 使 い 易 い ベ ッ ド 取 前 後 切 換 は 無 接 点 ス イ ッ チ を 使 用

付 型 。 上 下 早 送 り は 標 準 仕 様 。

上下ハンドルふヘッド上部にｉ双付ｊけらｎているため
長時匯窃ほ２用しても疲ｎません。ほ石剛のブ胞居上昇下降
のための早逮り装吉よ標準付属で可。

自 動・手動切換はワンレバー、

Ｆ

０

１作業。

目動がら手動、手動から目動への切換は、ワンレパー。
１作業で簡申に行うことができま可。その上を右スピ
ードをコントロール可るフローコントロうし／Ｘノレフも

このレバーが兼ねているため、無駄な動作は全く必要
あり豚せん。又を右送りハンドルは好評のし型ハンド
ルを採用していＪ可。

インチング操作可能な自動切込装置。
一 匹 。 。 ㎜
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ＢＭＨＡ、ＢＭＨＦタイフにはノッチーつでインテンフ
操作可能な砥石軸自動切込装置が付属しま弓’。成冊苑丹
肖叫乍菓に全く初めての万も自由に研肖鵬

萌後切換には切換位置精度が高く、長時゛背圀Ｒ用に耐え
る無接点スイッチをモ使用。その上回換ドッ’フは独特の
嘱遜を持つワンタッチシステ乙そ？Ｕ采用し、ィ立薗決めを
簡単にしてありき可。

油温上昇が少なく切換ショックの小さな
油圧システム。

このワイフの機種では画期的な左石送りスピード２５ｍ
／ｍＴｎの高能率化に加え油温上昇も驚く程少なくそ桐
による機械への影響を極刀心さえ、独特の／りしフ構造
により、左石送り切換によるショツクも」亡くなって
い豚す。

完全な自動給油。

左右１習動面、前後摺動面はもちろんのこと前後送りネ
ジ、上下１嗇動面豚で、給佃の心晒己の全くない、完全目
動給油装置は標準付属となっています。

①マグネットチャッ
クスイッチ

②マグネットチャッ
ク確認ランプ

③主軸起動ボタン
④主軸停止ボタン
⑤吸塵給水起動ボタ
ン

⑥吸塵給水起動停止
ボタン

⑦主軸早送り上昇ボ
タン

⑧主軸早送り下降ボ
タン

⑨電源確認ランプ
⑩非常停止ボタン

好評のＧＳ一ＢＭ２Ｌの左右送りを自動化した
汎用性の高い機種で、左右手動機としても使え
ます。

ＧＳ一ＢＭＨＬに砥石軸自動切込を加えた、省
力タイプの成形研削盤です。

左右自動に加え、前後ステップ送りが可能な、
汎用平面研削盤としても使える機種です。

ＧＳ一ＢＭＨＣＬに砥石軸自動切込を加えた、
完全オートマチックの成形平面研削盤です。

２、



ｊ

ＧＳ・ＢＭＨＬシリーズ・仕様

項 目 単 位 ＧＳ・ＢＭＨＬ ＧＳ-ＢＭＨＡＬ ＧＳ-ｇＭＨＣＬ ＧＳ-ＢＭＨＦＬ’
テ ーブルの作業面積（長さ × 幅） ｍｍ ５５０×１５０ ５５０×１５０ ５５０×１５０ ５５０ＸＩ５０
テーブルの最大動き（手動） ｍｍ ５８０×２００ ５８０×２００ ５８０×２００ ５８０×２００
テ ーブル と と い し 軸 心 の 距 離 ｍｍ ４３０ ４３０ ４３０ ４３０
といしの寸法（直径×幅×穴径） ｍｍ ｊ８０×６～２２×３１．７５ 【８０×６～２２×３１．７５ １８０×６～２２×３１．７５ １８０×６～２２×３１．７５
といしの回転数５〔〕／６０Ｈｚ 「・ｐ．ｍ ３０００／３６００ ３０００／３６００ ３０００／３６００ ３０００／３６００
マグ ネ ッ ト チ ャ ッ ク の 寸 法

（長さ×幅×高さ）
（平型） ｍｍ ４５０×１５０×７０ ４５０×「５０×７０ ４５０×１５０×７０ ４５０×１５０×７０
（可傾） ｍｍ ３８０×目０×１２５ ３８０×目０×１２５ ３８０×目０×１２５ ３８０×目０×１２５

テーブル左右送り
ハ ン ドル １ 回 転 ｍｍ ９０ ９０ ９０ ９０
自動速度 ｍ／ｍｉｎ Ｏ川～２５ ０．１～２５ ０．１～２５ ０．１～２５

テーブル前後送り

ハ ン ドル ｜ 回 転 ｍｍ ５ ５ ５ ５
ｊ目盛 ｍｍ ０．０５ ０．０５ ０．０２ ０．０２

微動送り｜回転 ｍｍ ●０．１２５ ●０．１２５ ０．１２５ ０．１２５
｜目盛 ｍｍ ●０．００５ ●０．００５ ０．００５ ０．００５

自動ステップ送り ｍｍ - - ０．５～４ ０．５～４

自動連続送り ｍギｍｉｎ - - １００～８００ ｉ００～８００

といし軸上下送り

ハ ン ド ル ｜ 回 転 ｍｍ １ ｜ ｜ ｜
｜目盛 ｍｍ ０．００５ ０．００５ ０．００５ ０．００５

微動送り１回転 ｍｍ ●０．２ - ●０．２ -

１目盛 ｍｍ ●０．００２ インチング０．００２ ●０．００２ インチング０．００２
自動切込量 ｍｍ - ０．００２～０．０２ - ０．００２～０．０２

自動早送り速度（５０／６０Ｈｚ） ｍｍ／ｍｉｎ ３４０／４００ ３４０／４００ ３４０／４００ ３４０／４００

モ ー タ

といし軸用 ＫＷ ０．７５（２Ｐ） ０．７５（２Ｐ） ０．７５（２Ｐ） ０．７５（２Ｐ）
油圧用 ＫＷ ０．７５（４Ｐ） ０．７５（４Ｐ） 〔〕、７５（４Ｐ） ０．７５（４Ｐ）
上下送り用 Ｗ ９０（４Ｐ） ９０（４Ｐ） ９０（４Ｐ） ９０（４Ｐ）

本体ベッド据付面積（横×縦） ｍｍ ６４０×７２０ ６４０×７２０ ６４０×７２０ ６４０×７２０
本体の大きさ（横×縦×高さ） ｍｍ １６５０×１２１５×１７４０ １６５０ｘｌ２１５×１７４０ １６５０×１２１５×１７４０ １６５０×１２１５×１７４０
所用床面積（横×縦） ｍｍ ２２５０ＸＩ４１５ ２２５０×１４１５ ２２５０×１４１５ ２２５０×１４１５
重 量 ｋ９ １，０５０ ｜，０６０ ｜，０６０ １，０７０

外観寸法図 配置図

●印は特別付属品です
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特別仕様

牛≒ｊ市ス＝∧會］示ｊｊｊ；１……ｉ；；＝゛１＝……ｊペノ・ｊ＝１＝ｉ；ｌ．＝Ｊ，ｌｊ］ルツ＝ゾ，ｊ＝臨しｊ；ェ
長●前後微動送り嚢置（ＢＭ１一万ｌｑＬ。ＢＭト｛ＦＬは標準仕様｝，レ，宍●ベンチドレッサ………。／。ｊ………ｊェ∇＼
刊 ｜ ト 二 ｊ 九 卜 壮 こ ⊃ 尹 「 卜 り 尚 ☆ ト ふ ： し ， ‥ ① ＝ ： … … ： ブ ： ｌ ゛ 万 ； Ｉ Ｊ ： 」 言 ト 土 卜 半 耳 … … ＝ ＝ 。
上●上下微動送り装置（ＢＭＨＡＬ．ＢＭ１一一ＩＦＬはインチング標準仕様）●左右切上げ加土装置ｌごＪｉ：ｌ゛ダ………ト！：…………

ヤ●前覆４ムジｊｓ・，・レ函靫装置（乱ｍ又はらｍ）ノブ：（ｉ’，ｌ／尚ｊ●主軸毛ニタ１．５ｋｗミ２．２ｋｗ……：ノ゛ヰ＝ｊ‘゛ニ
スデ●上下ジジｊｓｚ．・レ謡痕装置（乱ｍ又は‰ｍ）ノ：ニ＝・＝尚万万＝●主軸回転無段変速装置（インバータ）

千●前後手上下デジｊヤレ読取装置［１ｚｚｒ１１又は恥面ソ………ヅ］………クレーｊｊ＝＝＝ｉ●１昆式カバー（給水装置には付属）子卜…………

千１・＝／幸万ゲソ］卜ノ〉丿卜（ケｊヤミ＝＝……１ｉｊｌｊ・，し……＝＝＝；：：：＝＝万万ｙ：゛⊃犬上□卜二卜二二二∧ビレ∇ブレ∧士

特別付属品

ｒ゛

吸 塵 給 水 装 置 （ セ パ レ ー タ 付 ）
巾×奥行×高さ（９００×４５０×８８５）
使用モータ４０Ｗ（給水用）０．４ＫＷ（吸塵用）

１５Ｗ（セパレータ用）
吸塵能力！５０Ｈｚｌ！５（）ｊ／ｓｅｃ、６０Ｈｚｌ８０ｊ／ｓｅｃ
ポンプ出力５０Ｈｚｌ３ｊ／ｍｉｎ、６０トｉｚｌ６Ｚ／ｍｉｎ
タンク容量６０ｊセパレータ能力１〔μ／ｍｉｎ

ｒ`

砥 石 バ ラ ン サ ー

巾×奥行×高さ（２２５×２１０×１８５）
最大砥石径φ２１０
ロ ー ラ ー ピッ チ 間 ９ ８

標準付属品

３８０×１１０×１２５

吸 塵 装 置
巾×奥行×高さ（４５０×４５０×６５０）
使 用 モ ー タ ０ ． ４ Ｋ Ｗ
風量５０Ｈｚ１５０ｊ／ｓｅｃ、６０Ｈｚ１８０Ｚ／ｓｅｃ
静圧５０Ｈｚ１７０ｍｍＡ９ヽ６０Ｈｚ２５０ｍｍＡ９

ｌ゙ｉ

）ヽ、

ダイヤモンドドレッサ
（φ１０×３０ｊ）
ダイヤモンドホルダ

照明ライト
本体コラム上に取付可能です

冷 却 給 水 装 置 （ セ パ レ ー タ 付 ）
巾×奥行×高さ（６００×４２０×５２５）
タ ン ク 容 量 ７ ０ Ｚ
ポ ン プ モ ー タ ４ ０ Ｗ
セパレートモータ』５Ｗ
セパレート能力１０ｊ／ｍｉｎ
他にセパレータなしの沈澱式タイプのものもあります。

ベ ン チ ド レ ッ サ

荒研削の時など砥石を上下する事なくその
位置でドレンシングが出来る為能率のよい
加工が出来ます。

石 氏 石 マ ン ド レ ル

砥 石 バ ラ ンス 用 アーバー で す
（Ｚ＝１２５）

砥 石 フ ラ ン ジ
砥石穴径３１．７５φ用
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サ イ ド ド レ ッ サ

精密サインバイス（Ｌ５０）

アジャストパラレルブロック

角度ドレッサ６０° 角度ドレッサ９０°

ｌｊ……゙ｌにｊ１………１１１７゙‘ぷ……μ忿`

バ プ ｙ
平行ドレ ッ サ

凹 Ｒ ド レ ッ サ 凸 Ｒ ド レ ッ サ 小 径 凹 凸 Ｒ ド レ ッ サ

；ｌｔヤｔｌ・ヲ≒づ‘１ヤ
４〉●●●：
精密バイス（ＮＰ３０） 精密バイス（ＮＰ８０、ＮＰ１２０） 精密バイス（ＮＳ８０）

・１１１７４
精密サインバイス（Ｖ１００）精密サインバイス（ＶＣ１００）

｜-”゛゛゛‘’ト
・ ４ ｋ

｀ Ｑ ゛
精密サインバイス（ＳＶ１００）サインプレート（ＳＰ１００、ＳＰ１５０）複角度サインプレート（ＣＳＰ１５０）マグネ付サインプレート（ＮＳＰ１５０）マグネ付複角度サインプレート

≒Ｌ，一・Ｓ；４１・・ｌｌ４ｅＳ４４，４１Ｓ，タ
平行定規平行ブロック直角ブロックサインブロック角度ブロック〔ＡＢＳ２〕

ヽ ｌ ｋ ， １ １ ｓ ｔ Ｔ ジ Ｌ 宍 て ｊ ｔ ム
精密スコヤ 精密サインバ ライトアングルプレート ストレートエッジ クランプ

ａ Ｓ 黒 田 ● 昌 工 皿 取 扱 店
本社〒２日川崎市幸区下平間２３９咩０４４（５５５）３８００（大代）

東京支店〒１３０東京都墨田区錦糸ト５-１７Ｓ０３１６２１）１５００
川崎営葉所〒２日川崎市幸区下平間２３９魯０４４（５５５）３８０１
，毎老名言蔓所〒２４３角老名市河原ロ１４２７-５（大湘産業第一ヒル・咩０４６２ｋ３３）５６５１
大田営業所〒３７３群馬県太田市新井町５２０り６咩０２４６（４５）４５２４
甲府営業所〒４００-０１山梨県中巨摩郡竜王町西ハ幡４０６４-｜｜咩０５５２（７９り７９１
静岡営業所〒４２０静岡市鷹匠町３-１４-１６（コハラビル）咩０５４２（４６）２６５５
長野宮業所〒３９９-８６長野県北安曇郡池田町池田２０８１-｜咩０２６１（６２）３１５１
立川出張所〒１９０東京都立川市錦町｜-１２-｜｜咩０４２５（２５）５３日
川延出張所〒３５０埼王県川越市新富町２-３０-｜（マスタＩビル）咩０４９２（２５）３３０６
仙台出張所〒９８３仙台市大和町３-５-１０（大和ピルｊ咩０２２２（３２）０４０６

名古屋支店〒４６５名古屋市名東区上社２-２４３咩０５２（７７０４２日
豊田出張所〒４７１豊田市山之手８-１２４（コスモビル山之手）咩０５６６（２９）２９日
富山出張所〒９３０冨山市上本町６-８（テルタビル）咩０７６４（２２）２０３４
大阪支店〒５３２大阪市症川区西中島６-７-８（大昭ビル）咩０６（３０４）８８４１
京都営業所〒６１２京都市伏見区深草西浦町８-１０７（宮田ヒル）咩０７５（６４１）６２２５
広島出張所〒７３２広島市南区松川町｜-１８（ふるかいちビル）咩０８２（２６１）６４２１
福岡出張所〒８１２福岡市｜専多区博多駅南２-｜-２６（一倉ヒル）咩０９２（４７１）８０９８


