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●コンパクトで静かなウォーム減速機

●クラッチ、ブレーキはコンビネーションタイプ

廠かでパワフルな駆動機構

●１工程プリセットＮＣ位置決め
●３ｍ／ｍｉｎの高速位置決め
●自動プルバック機能装備

丿手動はね上げで巾広材料対応
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金属板以外のゴム、合成樹脂等々の切断にも巾広く対応。
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８６５００ １０３９００ １５５８００ １０５８００ １２５０００ １９００００ ２２５０００ ２０９０００ ２５ｅ３０００ ３０２８００ ５５４４０ ７７６００ ３５００００

同パット径［珀ｍｅｔｅｒｏｆｐａｄ［ｍｍ］６０／７０（刃先からパット中心までの距離７０／８０ｍｍ）Ｔｈｅ（ｊｉｓｔａｎｃｅｂｅｔｗｅｅｎｅｄｇｅｏｆｂｌａｄｅａｎｄｔｈｅｃｅｎｔｅｒｏｆｐａｄ：７０／８０ｍｍ

ｒ ｀ 速 方 式 Ｔ ｒ ａ ｎ ｓ ｒ Ｔ ｌ ｉ ｓ ｓ ｉ ｏ ｎ ｌ 段 ウ ォ ー ム 減 速 Ｓ ｉ ｎ ｇ ｌ ｅ ｓ ｔ ａ ｇ ｅ ｗ ｏ ｒ ｍ ｒ ｅ ｄ ｕ ｃ ｔ ｉ ｏ ｎ

ク ラ ッ チ Ｃ ｌ ｕ ｔ ｃ ｈ エ ア レ リ ー ズ ド 単 板 デ ィ ス ク ク ラ ッ チ Ａ ぼ ｒ ｅ ｌ ｅ ａ ｓ ｅ ｄ ｓ ｉ ｎ ｇ ｌ ｅ ｄ ｉ ｓ ｋ ｃ ｉ ｕ ｔ ｃ ｈ

ブ レ ー キ Ｂ ｒ ａ ｋ ｅ ス プ リ ン グ ク ロ ー ズ ド 単 板 デ ィ ス ク ブ レ ー キ Ｓ ｐ ｒ ｉ ｎ ｇ ｃ ｌ ｏ ｓ ｅ ｄ ｓ ｉ ｎ ｇ ｌ ｅ ｄ ｉ ｓ ｋ ｂ ｒ ａ ｋ ｅ

動 作 種 類 Ｏ ｐ ｅ ｒ ａ ｔ ｉ ｏ ｎ ｍ ｏ ｄ ｅ 一 行 程 、 切 、 連 続 一 行 程 、 寸 動 Ｏ ｎ ｅ ｓ ｔ ｒ ｏ ｋ ｅ ， ０ ｆ ｆ ， Ｃ ｏ ｎ ｔ ｉ ｎ ｕ ｏ ｕ ｓ ｏ ｎ ｅ ｓ ｔ ｒ ｏ ｋ ｅ ， ｊ ｎ ｃ ｈ ｉ ｎ ｇ

光 ゲ ー ジ Ｌ ＿ か ｔ ｇ ａ ｕ ｇ ｅ ハ ロ ゲ ン ラ ン プ Ｈ ａ ｌ ｏ ９ ｅ ｎ ｌ ａ ｍ ｐ ， ２ ～ ６ ｂ Ｕ 】 ｂ ｓ

潤滑ＬＪＩ）ｒｉｃａｔｉｏｎ集中給油ＡｕｔｏｍＥ１屁ｇｒｅｌａｓｅｌｕｂｒｉｃａｔｉ（）ｎ，ｃｅｒｌｔｒａｌｉｚｅｄｂｙｒａｍｍｏｖｅｍｅｎｔ

主動電機Ｍａｉｎｍｏｔｏｒ［ｋＷ（４Ｐ）］７．５ １１ １１ １５ １５ １８．５ １８．５ １８．５ １８．５ ３０ ３０ ７．５ １１ ３０

バ ッ ク ゲ ー ジ Ｂ ａ ｃ ｋ ｇ ａ ｕ ｇ ｅ オ ー ト バ ッ ク ゲ ー ジ Ａ Ｎ Ａ Ｋ - Ｉ Ｈ Ｉ ポ イ ン ト Ｎ Ｃ メ モ リ ー ０ ． １ ｍ ｍ カ ウ ン タ ー 表 示 手 動 ハ ネ 上 げ 式

Ａｕｔｏ-ｂａｃｋｇａｕｇｅＡＮＡＫ-ＩＨ，ｌｐｏｉｎｔＮＣｍｅｍｏｒｙｗｉｔｈ０．１ｍｍｄｉｓｐｌａｙｏｎｃｏｕｎｔｅｒ＆ｍａｎｕａｌｓｗｉｎｇｕｐ

同 有 効 長 Ｂ ａ ｃ ｋ ｇ ａ ｕ ｇ ｅ 曲 ｃ ｔ ｉ ｖ ｅ ｌ ｅ ｎ ｇ ｔ ｈ ［ ｍ ｍ ］ ９ ～ ７ ０ ０ ９～１０００

同 作 動 速 度 Ｂ ａ （ ； ｋ ｇ ａ ｕ ｇ ｅ ｓ ｐ ｅ ｅ ｄ ［ ｍ ｒ １ １ ／ ｍ ｉ ｎ ］ Ｃ ３ ０ ０ ０ （ ５ ０ Ｈ ｚ ） ， ３ 司 Ｏ （ ６ ０ Ｈ ｚ ）

同 電 動 機 Ｂ ａ ｃ ｋ ｇ ａ ｕ ｇ ｅ ｍ ｏ ｔ ｏ ｒ ［ ｋ Ｗ ］ ０ ． ４ ０．７５ ０．４ ０．７５

フ ロ ン ト サ ポ ー ト Ｆ ｒ ｏ ｎ ｔ ｓ ； Ｕ ｐ ｐ ｏ ｒ ｔ １ ０ ０ ０ 、 マ イ ク ロ ス ト ッ パ ー 付 き Ｗ ｉ ｔ ｈ ｍ ｉ ｃ ｒ ｏ Ｒ １ ｏ ｐ ｐ ｅ ｒ

２ ４ ５ ４ ５ ４ ５ ４

テ ー ブ ル フ ェ ー ス Ｔ ａ ｂ ｌ ｅ ｆ ａ ｃ ｅ ３ ４ ３ ４ ２ ３ ２ ３ ２ ２ ３ ３ ３ ３

同 高 さ Ｔ ａ ｂ ｌ ｅ ｈ ｅ ｉ ｇ ｈ ｔ ［ ｍ ｍ ］ ９ ０ ０

！ゴドゲージｓｉｄｅｇａｕｇｅ［ｍｍ］１０００、スケール、ストッパー、サイドゲージサポート付きｗｉｔｈｓｃａｌｅ，ｉ§ｏｐｐｅｒ＆ｓｉｄｅｇａｕｇｅｓｓｕｐｐｏｒｔ
ｒ ‾ ． ポ ン プ Ｈ ｙ ｄ ｒ ｏ ｐ ｕ ｍ ｐ 可 変 容 量 型 ピ ス ト ン ポ ン プ ｖ ａ ｒ ｉ ａ ｂ ｌ ｅ ｄ 治 ｐ ｌ ａ ｃ ｅ ｍ ｅ ｎ ｔ ｐ ｉ ｓ ｌ ｏ ｎ ｐ ｕ ｍ ｐ

ポ ン プ モ ー タ ー Ｐ ｕ ｍ ｐ ｍ ｏ ｔ ｏ ｒ ［ ｋ Ｗ ］ ２ ． ２ ３．７ ２．２ ３．７

タ ン ク 容 量 Ｔ ｒ ａ ｎ ｋ （ ； ａ ｐ ａ ｃ ｉ ｔ ｙ ［ 忿 ］ ７ ５

コ ン プ レ ッ サ 容 量 Ｃ ｏ ｍ ｐ ｒ ｅ ｓ ｓ ｏ ｒ ｃ ａ ｐ ａ ｃ ｉ ｔ ｙ ［ ｋ Ｗ ］ ２ ． ２ ３．７ １．５ ２．２ ３．７

空 気 圧 Ａ ｉ ｒ ｓ ｏ ｕ ｒ ｃ ｅ ［ Ｍ Ｐ ａ ］ Ｍ ｏ ｒ ｅ ｔ ｈ ａ ｎ ０ ． ５ ｚ １ ぼ ５ ｋ ９ ／ ❼ ）

総 重 量 Ｍａｃｈｉｎｅｗｅｉｇｈｔ［ｋｇ］６２５０ ７４２０ ６３３０ ７８５０ ９３３０ １１６００ １０４００ １２５００ １０７００ １４０００ １５０００ １２１１０ １２６９０ ２２０００

標準附属品Ｓ；ｔａｎｄａｒｄＥｌｃ（２ｅｓｏｒｉｅｓオートバックゲージＡＮＡＫ-ＩＨＡｕｔｏｂａｃｋｇａｕｇｅＡＮＡＫ，ＩＨ
ワンタッチクリアランス調整機構Ｏｎｅｔｏｕｃｈｃｂａｒａｎｃｅａｄｊｕｓｔｍｅｎｔｄｅｖｉｃｅ
フ ロ ン ト サ ポ ー ト Ｆ ｒ ｏ ｎ ｔ ｓ ｕ ｐ ｐ ｏ ｒ ｔ
サ イ ド ゲ ー ジ （ １ ） Ｓ ｊ ｄ ｅ ｇ ａ ｕ ｇ ｅ （ １ ）
ア ン カ ー ボ ル ト （ ４ ） Ａ ｎ ｃ ｈ ｏ 吻 ｏ ｌ ｔ ｓ （ ４ ）
フ ロ ア ピース （ ４ ） Ｆ ｌ ｏ （ ｙ ｐ ｉ ｅ ｃ ｅ ｓ （ ４ ）
標 準 工 具 Ｓ ｔ ａ ｒ ｌ （ ｈ ｌ ｒ ｄ ｔ ｏ ｏ ｌ ｓ

オ プ シ ョ ン Ｓ ｐ ｅ ｃ ｊ ａ ｌ ａ ｃ （ ； ｅ ｓ ｏ ｒ ｉ ｅ ｓ Ｎ Ｃ フ ロ ン ト ゲ ー ジ Ｎ Ｃ 肋 ｒ ｌ ｔ ｇ ａ ｕ ｇ ｅ
長尺フロントサポートＬｏｎｇｔｙｐｅｆｒｏｎｔｓｕｐｐｏｒｌ
サイドゲージ（長尺）Ｓｉｄｅｇａｕｇｅ（ｌｏｎｇｔｙｐｅ）
Ｎ Ｃ サ イ ド ゲ ー ジ Ｎ Ｃ ｓ ｉ ｄ ｅ ｇ ａ ｕ ｇ ｅ
ＤＡ型シートサポートＳｈｅｅｔｓ；ＵＦ）ｐｏｒｔｔｙｐｅＤＡ
リターンコンベア（集積リフター付き）Ｒｅｔｕｍｃｏｒｌｖｅｙｏｒｗｉｔｈｒ）ｉｌｉｒｌｇｌｉｆｔｅｒ
逆板押さえｌｎｖｅｒｓｅｃｌａｍｐｉｎｇｄｅｖｉｃｅｆｏｒｗｏｒｋｓｈｅｅｔ
タッチ式自動切断装置Ａｕｔｏｍａｔｉｃｃｕｔｔｉｎｇｄｅｖｉｃｅｂｙｔｏｕｃｈｓｅｎｓｏｒｓ
電動クリアランス調整装置Ｍｏｔｏｒｉｚｅｄａｄｊｕｓｔｍｅｎｔ（）ｆｂｌａｄｅｃ】ｅａｒａｎｃｅ
バ ッ ク ゲ ー ジ 延 長 Ｂ ａ ｃ ｋ ｇ ａ ｕ ｇ ｅ ｅ ｘ ｔ ｅ ｎ ｔ ｉ ｏ ｎ
バックゲ一ジ自動ハネ上げＳｗｉｎｇｕｐｂａｃｋｇａｕｇｅ

自動給油装置Ａｕｔｏｍａｔｉｃｌ１Ｊｂｒｉｃａｔｉｏｎｄｅｖｉｃｅ

※機械の改良に伴い予告なく変更することがあります。Ｓｐｅ❼ｃａｔｉｏｎｓａｒｅ釦ｂｊｅｃｎｏｃｈａｎｇｅｗｉｔｈｏｕｔｐｒｉｏｒｎｏｌｉｃｅ．
※コンプレンサー容量等はシャー本体のみを前提としています。Ｃｏｍｐｒｅｓｓｏｒｃａｒ）ａｃｉｔｙｗｉｌｌｂｅ（２ｌｃｕｌａｔｅｄｏｎｔｈｅｂａｓｉｓｏｆｍａｉｎｓｈｅａｒｏｎｌｙ．
※最終仕様は別途各仕様書を確認下さい。ＰｌｅａｓｅｒｅｃｏｎｆｉｒｍｅａｃｈｓｐＥｌｃけｉｃａｔｉｏｎｆｏｒｅａｃｈｍａｃｈｉｎｅｂｙａｎｏｔｈｅｒｏｆｆｉｃｉａｌｓｐｅｃｊｆｉ（；ａｔｉｏｎｄｏｃｕｍｅｎｔｓ
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オプション

Ｓ ・ Ｎ Ｃ フ ロ ン ト ゲ ー ジ

１００工程メモリによる多様できめ細かな寸法設定が可能。０．１ｍｍ単位で
１００工程までプリセットできます。またストッパーは自動位置決め、サイクル運
転がＯＫ。このため、確実はトリミング作業、累積誤差のない高精度作業を
実現します。さらに、フリースローボール埋め込みで、移動・旋回も軽くスムー
ズです。

ＮＣＦＲＯＮＴＧＡＵＧＥ
ＭａｎｙｋｉｎｄｓａｎｄｖａｒｉｏｕｓｗａｙｓｏｓｍｅａｓＵｒｅｍｅｎｔｓａｒｅｐｏｓｓｉｂｌｅｂｙ１００
ｐｏｉｎｔｓｍｅｍｏｒｙ・
１００ｐｒｏｃｅｓｓｅｓａｒｅｐｒｅｓｅｔｔａｂｌｅｗｉｔｈ０．１ｍｍｉｎｃｒｅｍｅｎｔ．
ＭｕｌｔｉｐｌｅｐｒｏｃｅｓｓｃｙｃｌｅｏＦ）ｅｒａｔｉｏｎｉｓｐｏｓｓｉｂｌｅｂｙａｕｔｏｍａｔｉｃｐｏｓｉｔｉｏｎｉｎ９ｏｆ
！５ｔｏｐｐｅｒ、
Ａｓｔｈｅｐｌａｔｅｉｓｍｅａｓｕｒｅｄａｌｗａｙｓｆｒｏｍｔｈｅｂｌａｄｅｌｉｎｅ、ｉｔｈａｓｎｏ
ａｃｃｕｍＵｌａｔｅｄｅｒｒｏｒ．
Ｗｏｒｋｐｌａｔｅｈａｎｄｌｉｒ１９ｉｓｌｉｇｈｔａｎｄｓｍｏｏｔｈｂｙｆｒｅｅｂｅａｒｉｎｇｓ．

１１１ｔｆｐ；〃ｗｌ／ｙｗ；ａａａ-ａｌｚａｗｊｌ．ｃｏ．ｊｐ

Ｅ-ｍＥ汀／；加た，＠∂∂∂-∂／ｚ∂ｗｊ・．ｃｏ．加

皿 ｜ 喬 工 珊
ＡＩＺＡｙＶＸＴＥＫＫＯＳｌｌＯＵｒＤ．

〒；３３４-００７４埼玉県川口市江戸１丁目１６番１０号
Ｔｅｌ：０４８-２８１-３７４０Ｆａｘ：０４８-２８２-４７８７

０１１
　　１１１
　１１１１１１１１１１１
　　ｏｌｉ
　１０１９１１１１１１１５１１１１１１１１１１１１１１１１１１１１１１１１１１１１１http://www.ｌｌｌｌｌｌｌｌｌｌｌｌｌｌｉｉｏｌｉｉｉ１１１.co.comｏ

ト 逆 板 押 さ え 装 置

狭い幅を切断する際に材料を上刃に押しつけながら切断し、ボウ、ツイスト、
キャンパーを少なくします。

ＩＮＶＥＲＳＥＣＬＡＭＰＩＮＧＤＥＶＩＣＥ
ｌｔｈｏｌｄｓｔｈｅｍａｔｅｒｉａｌｂｙｒ）Ｕｓｈｉｎｇｔｏｔｈｅｕｐｐｅｒｂｌａｄｅｄｕｒｉｎｇｃｕｔｔｉｎ９、
ＷｈｅｎｃｕｔｔｉｎｇｎａｒｒｏｗＥ；ｔｒｉｒ）ｓ、ｉりｓｅ？ｆｆｅｃｔｉｖｅｔｏｒｅｄｕｃｅｂｏｗバｗｉｓｔａｎｄ
ｃａｍｂｅｒｏｆｔｈｅｗｏｒｋｐｌａｔｅｔｏａｃｏｎｓｉｄｅｒａｂｌｅｅｘｔｅｎｔ．

ｊｊｌｌ‾ｌｙ４Ｖｙ‾ｉ

ト リ タ ー ン コ ン ペ ア （ 集 積 リ フ タ ー 付 ）
コンベアがパスラインでワークシートを支え、高精度切断を実現します。また、
リターン機能で切断材をテーブル側に戻すことができ、作業に便利です。さ
らに、自動リフターで落下距離を小さく一定に保ち、製品の反転やキズを最
小Ｃこ低減。スクラップや耳きりもダンパーで分離します。

ＲＥＴＵＲＮＣＯＮＶＥＹＯＲＷＩＴＨＰＩＬＬＩＮＧＬＩＦＴＥＲ
Ｃｏｎｖｅｙｏ四ｕｐｐｏｒｔｓｓｈｅｅｔｆｒｏｍｓａｇｇｉｎｇａｔｔｈｅｐａｓｓｌｉｎｅｔｏｃｕｔａｃｃｕｒａｔｅ、
Ｔｈｅｃｕｔｓｈｅｅｔｒｅｔｕｍｓｂａｃｋｔｏｔａｂｌｅｂｙｔｈｅｒｅｔｕｍｆｕｎｃｔｉｏｎａｎｄｉｔｊｓ
［］○ｎｘ／｛｝ｎｉｅｎｔｔｏｈａｎｄｌｅｉｎｆｒｏｎｔ．
Ａｕｔｏｍａｔｉｃｌｉｆｔｅｒｋｅｅｐｓｄｒｏｐｐｉｎｇｈｅｉｇｈｔａｈｏｒｔｅｒａｎｄｃｏｎｓｔａｎｔｔｏａｖｏｉｄ
ｓｃｒａｔｃｈｂｙｅｄｇｅｏｆｐｌａｔｅａｎｄａｌｓ（）ｔｕｍｉｎ９ｏｖｅｒｏｆｐｌａｔｅ．
Ｓｃｒａｐａｎｄｔｒｉｍｍｉｎｇｅｄｇｅｃａｎｂｅミ３ｅｐａｒａｔｅｄｂｙｄｕｍｐｅｒ．

″ ｉ

Ｓ ・ シ ー ト サ ポ ー ト Ｄ Ａ 型

薄板、幅広材料を支持し、高精度切断する汎用シートサポート。エアシリン
ダーで自動昇降します。

ＳＨＥＥＴＳＵＰＰＯＲＴＴＹＰＥＤＡ
Ａｖｅｒｓａｔｉｌｅｓｈｅｅｔｓｕｐｐｏｒｔｉｓｃａｐａｂｌｅｔｏｓｕｐｐｏｒｔａｎｄａｃｃｕｒａｔｅｌｙｃｕｔ
ｔｈｉｎｎｅｒａｎｄｗｉｄｅｒｐｌａｔｅ／
Ｔｈｅａｒｍｓａｒｅｌｉｆｔｅｄａｕｔｏｍａｔｉｃａｌｌｙｂｙａ❻ｃｙｌｉｎｄｅｒ．

・岩手工場／Ｔｅ１｛｝１９７-５６-３１８１
・東北営業所／Ｔｅｌ：０１Ｅ｝フー５６-３１８１
・東京営業所／Ｔｅｌ：０４８-２８１-３７４０

・名古屋営業所／Ｔｅｌ：０５２-３３１-７３０７

・大阪営業所／゛Ｔ；ｅｌ：０６-６４４１-２７０７-８

・高松営業所／’１７ｅｌ：０８７-８４１-０８３０
・広島営業所／’ｒｅｌ：０８２１５-４６-２２９４

・福岡営業所／Ｔｅｈ（珀２-４８３-１７２０

Ｆａｘ：０１９７-５６-３１８３

Ｆａｘ：０１９７-５６-３１８３

Ｆａｘ：０４８-２８２-４７８７

Ｆａｘ：０５２-３３１-７３０８

Ｆａｘ：０６-６４４３-２１３２

Ｆａｘ：０８７-８４１-０８６０

Ｆａｘ：０８２６-４６-４１６６

Ｆａｘ：０９２-４８３-１７２０
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