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① ロ 一 タ リ ー カ ム リ ミ ッ ト ス イ ッ チ

②送り駆動軸

③ダイハイト指示計

（フレーム内蔵）

④電気制御盤

☆ノックアウト装置

⑥運転操作盤

☆光線式安全装置
（光線式安全プレスに標準装備）

☆フートスイッチコネクタ

⑨空気制御盤

★は特別付属品

いつの時代にも
常に先進の技術を開発し続け１
その信頼ある実績に培われた
確力瘤ノウｚ呻が生み出した
キメ細かな機能設計
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優れた１１１１１性に加え
高トＪレ久高エネルギーを皿独自の機構が
ＩＰＩＪＸ友１：・ぢではの高速稼働に
威力を発揮
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１１０～２００ｔｏｎ全機種にグリース潤滑を採

用してあります。標準仕様の他に、特別仕
様としての自動グリース給油システム、自
動オイル給油システムも用意してあります。

潤 滑 油

油圧方式により、非常時の停止能力は
抜群。作動圧力精度が大変優れており、
過負荷発生時の応答速度は０．０２～０．１

秒以内です。
また、自動復帰能力を備えていますので、
調整後の復帰がスムーズに行えます。

デジタル式ダイハ不トカウンタに０．１ｍｍ単
位でカウンタ表示される数字を見ながら、
上昇・下降押ボタン操作で一挙にスライ

ドをダイハイト値に調整することができま
す。油圧式ですから、オペレータは全く力
を必要とせず、熟練も不要。シングル段取
りに大きく貢献します。

ロータリーカムボックス内に設けられた検

出装置により、クランク軸等の滑り角度の
異常をキャッチして、非常停止させます。

スライド油圧式アジャスト装置

オーバランを監視するロータリーカムスイッチ油圧式過負荷安全装置

ｉｌし７Ｗｊ、
のと、づに向ａｉＬて

高汎な機能と安全性１献ｌヽな精度で応える

ダイク ッ シ ョ ン ｔ

無段変速機または変速モータによって、
その製品に合ったプレスの回転数を選ぶ
ことができます。タイプは機械式と電気式
の２種類。種々の作業内容への対応が
可能となり、型合せなども容易に行えます。

無段変速装置Ｉ：）Ｉ・Ｅ）ＩＩＩ★

圧縮空気圧によるニューマチックダイクッ

ションで、絞り加工等に必要です。ダイク

ッション能力は、空気圧を変えることにより、

任意に調整できます。

；ｓｌ゙ ｌｌｌｘ独自の機構の数々

ず
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安全かつ操作性に富んだ操作盤

操作性を重視した操作盤には、ゴムカ
バー付両手運転ボタン、非常停止押

ボタン、行程切換スイッチ、操作切換
スイッチを標準装備。さらに、操作スイッ

チ類をわかりやすくレイアウトしたペン
ダント操作盤を採用。プレス前面で、
自然な姿勢で操作できる位置にセット
されています。

ダ イ ク ラ ン パ ー ★

金型左右に配置されたオートクランプ
装置は高い油圧力により、ワンタッチ
で金型をクランプし、手のとどきにくい

位置でのしめっけにも便利で、金型交
換時問の短縮に役立ちます。

ダ イ リ フ タ ー ★

多種少量生産等の稼働率で問題とな
る金型交換時間の短縮と、簡易化に

応える装置です。ダイリフターはバネ、
油圧式のいずれ；！７ヽ Ｃ二より行います。

プ リ ロ ー ラ ー ｔ

ダイリフターの補助ローラーとしてボル

スター前而にプリローラーが設置でき

ます。着脱式のため、押ボタン操作に

支障をきたさないようになっています。

Ｓ

ｒ？蜀

１１
Ｉ- ド

ｉｉｚ

也

低

ｊ，皿鴫政珈

………長／ｉｊ／………

■ペンダント操作盤
主電動強正転表示灯★

主電動機表示灯

電源表示灯
脛転準備完了表示灯

空気圧低下衷示灯
才一パーラン表示灯

オーバーロード表示灯

非常呼止表示灯

哨資刀つンター

ブリセットカつンター★

金型交換切換えスイッチ★

ワランフー？ンワランフ
切り換えスイッチ★

ダイリフター「下降」「上昇」
切り換えスイッチ★

エジェワター「テストフ切」「入」｀ 切 り 換 え ス イ ッ チ ★

■運転操作盤
回ふ賜躬弥ン（左）

ゆ暁練転押ボタン（を）★

■光線式安全装置（ＳＥＩＩ型）★

｜
目偏

ｒ？ヤ屏で

⑤

しｌ●゙・ヂｌ，ク

Ｆｉ石「

ぼ認表示灯
手動チェツフ
％

電源表示灯

電源スイッチ

★は特別勺属品

右電動即今よボタン

囁偉力つンター
「切」『入』スイッチ

フリセットかつンター
「切」「入」スイッチ★

才一八-ロートリセヽント
切り換えスイッチ

壬電機起勣押ボタン

操作回路「切」「入４
切り換えスイッチ

主電動機
正転・逆転切り換え
スイッチ★

ＳＰＭ調整スイッチ★

潤滑異常表示灯★

ＳＰＭ計★
操作盤「開」表示灯・

主電動機
逆転表示灯★
上死点復帰表示灯

ぐ７Ｇ７：
；１；：ｊ’ミロ｜，ｊ７７
ｙＦ；`ＧＦ耳ＦＩ
３’ＦＦ匹

安全装置切り換え
キースイツチ
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Ｃ型プレスの□開きを最少におさえた、
ム構造とスライドギブの六面ガイドガ、
ツプおよび金型寿命の増大に貢献。
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強靫なフレー
製品精度のア

ワシノの永年の経験と実績が実証するＰＵＸプレス独自の強靭なフレーム

構造を、コンピュータを駆使した構造力学をもとに改良。さらに信頼の高い
剛｜生強化を図りました。
フレームは完璧な熱処理を施した強靭な鋼板溶接構造で、経年使用での

精度保証、振動や騒音の発生も大幅に縮減できます。
また、コンピュータのデータをもとに、口開き角度を最少とすることにより、Ｃ型
フレーム構造の難点とされていた問題を解決。打抜きの際のブレーキスル
ーや、それに伴う振動、騒音も最少におさえます。

こうしたプレス本体の剛性強化は、加工精度はもとより、将来の自動化や高
生産性を得るために欠かせないもので、ＰＵＸプレスの持つ幅広い性能を
維持するための基本的設計思想にもとづくものです。

●トルク能力線図（ＤＩ、Ｄｍタイプの場合）
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断続一行程の連続稼動での的確な
制動、作動を支える湿式トランス
ミッションを搭載。。

湿式トランスミッションは、クラッチとブレーキのマ

サツ面丿戸油膜で覆われた、オイルシヤー・クラッ
チ＆ブレーキであるため、マサツ面での発熱は
ほとん三三ません。
したがって、プレス稼動中にマサツ熱の上昇から
おこる、マサッ係数の急激な低下によるトルクの

急落現象は皆無。断続一行程運転でも常に安
定した、優れた精度の安全作業を保証します。

高 トルク、高エネルギーの発生源
となる二段減速ギヤー構造。

クランク軸駆動

機構を２段減速
方式にすることで
減速比を極めて
大きくし、トルク能
力を高めました。
トルク能力が高
いことは、加工で

きる製品のレンジ
が広いということ
になり、順送型や
トランスファー型

のような多数ステージを使う加工など、自動化に
対しても大変有利。また、減速比を大きくした分だ
けフライホイールの回転数は上がり、保有エネル
ギー値も大変高くなり、従来の仕様に比べ、より
大きな、より深い絞り加工が可能となりました。
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●仕様 ※本仕様は改良等のため予告なしに変更することがあります。

ダイクッション装置
ノックアウト装置

無段変速機（ＤＩＩイ士様標準）
フートスイッテ

連続・一行程運転
エアエジェクター

ロータリーカムリミットスイッチ（１３連以上）

光線式安全装置
ガード式安全装置

防振装置
基礎ボルト
自動オイル給油（ＤＩＩ仕様標準）

自動グリース給油
開閉式操作盤
ポータブルスタンド
ミス検出装置
プリセットカウンター
ダイリフター
ダイクランパー
プリローラー

●特別付属品

●標準付属品

ら Ｊ Ｊ ｋ - ｉ - ４ ・ ・ Ｓ Ｘ 一 入 ７ ｗ - ｔ 一 ／ ／ び ノ ノ ＆ ｙ ｏ一

項 目 型 式
ＰＵＸＩＩＯ ＰＵＸ１５０ ＰＵＸ２００

ＤＩ， ＤＩＩ ぷ 潟 Ｄ ｍ づ ＤＩ ＤＩＩ ドＤＩＩド平 ＤＩ ＤＩＩ Ｄｍ能 力 （ ｔ ｏ ｎ ） 目０ １５０ ２００
能 力 発 生 点 （ 下 死 点 上 ・ ｍ ｍ ） ９．８ ６．３ ６．９ １０．０ ６．７ ７．４ ９．』 ６．６ ６．９ス ト ロ ー ク 長 さ （ ｍ ｍ ） １５０ 目０ ２００ １７５ １２５ ２２５ ２００ １４０ ２５０ス ド - ク 数 （ Ｓ ． Ｐ ． Ｍ ） ６０ ６０～９０ ５０ ５０ ５０～７０ ４０ ４５ ３５～５５ ３５
許 容 断 続 ス ト ロ ー ク 数 （ Ｓ ． Ｐ ． Ｍ ） ３５ ３５～４１ ３２ ３０ ３０～３５ ２７ ２８ ２４～３０ ２４フ ラ イ ホ イ ー ル ェ ネ ル ギ ー （ ｋ ｇ ｆ - ｍ ） ４２４６ １９９６～４４９３ ３９８９ ６８５４ ３２ｊ９～６３１０ ６９４１ ９４４５ ３８１６～９４４５ ９８４６
フ レ ー ム ギ ャ ッ プ （ ｍ ｍ ） ３６０ ３９０ ４３５ダ イ ハ イ ト （ ｍ ｍ ） ３６５ ３６０ ３９０ ３９０ ３９０ ４３０ ４２０ ４１５ ４６０ス ラ イ ド 調 整 量 （ ｍ ｍ ） １００ ｊ００ 目０
スライド下面寸法（左右 ×前後・ｍｍ） ６００×５００ ７００×５５０ ８５０×６３０ボルスター寸法（左右×前後×厚さ・ｍｍ） 目００×７００×１０５ 目００×７００×１３０ 目００×７００×１０５ １２５０×７５０×』２５ １２５０×７５０×１５０ ｊ２５０×７５０×１２５ １４５０×８５０×１３５ １４５０×８５０×１７０ １４５０×８５０×１３５ベッド落し穴寸法（左右 ×前後・ｍｍ） ５２０×３６０ ５８０×４４０ ７２０×４８０
オ ー プ ン バ ッ ク （ ｍ ｍ ） ６５０ ７７０ ９２０

停 止 時 間 急 停 止 時 間 （ ｍ ｓ ） ２００ ２００～２３５ ｊ９０ ２「５ ２１５～２４０ ２００ ２４５ ２２５～２６５ ２２５
最 大 停止時間（ｍｓ） ２２０ ２２０～２２５ ２１０ ２３５ ２３５～２６０ ２２０ ２６５ ２４５～２８５ ２４５

オーバーラン監視装置の設定位置（度） 「５ １５ １５
主 電 動 機 （ ｋ Ｗ Ｘ Ｐ ） ７．５×４ 目×４ １５×４
使 用 空 気 圧 力 （ ｋ ｇ ｆ ／ ｃ ｍ ２ ） ５．７ ５．７ ５．７
作 業 面 高 さ （ ｍ ｍ ） ８５０ ８７５ ８５０ ９００ ９２５ ９００ １０００ １０３５ １０００
機 械 重 量 （ ｋ ｇ ） 「０２００ １０７００ 「４８００ 』５６００ ２０９００ ２２３００

●機械の主要寸法
機 種 項 目 Ａ Ｂ Ｃ Ｄ Ｅ Ｆ Ｇ Ｈ

ＰＵＸＩＩＯ
ＤＩ ２９４５ ２』２５ 目００ ８５０ １３４０ ６５０ １０００ １５８５
ＤＩＩ ２９４５ ２「２５ 目００ ８７５ １３４０ ６５０ １０００ １５８５

ｉＤＩＩし仏匠 ３「６０ ２１２５ 目００ ８５０ １３４０ ６５０ １０００ １５８５

ＰＵＸ１５０
Ｄ Ｉ 、 、 ３２５５ ２３２０ １２４０ ９００ １４８０ ７７０ 目８０ １７６０
ＤＩＩ ３２５５ ２３２０ １２４０ ９２５ １４８０ ７７０ 目８０ ｊ７６０
ＤＩＩＩ ３４８５ ２３２０ １２４０ ９００ １４８０ ７７０ 目８０ １７６０

ＰＵＸ２００
Ｊ Ｄ Ｉ 回 ３６３５ ２６６５ １４４０ ｊ０００ １６９０ ９２０ １４００ ２０５０
ＤＩＩ ３６３５ ２６６５ １４４０ １０３５ １６９０ ９２０ ｊ４００ ２０５０
Ｄｍ ３９「０ ２６６５ １４４０ １０００ １６９０ ９２０ １４００ ２０５０

- - - 一 一 一 一

●ダイクヽ２ノション仕様
機 種 ＰＵＸＩＩＯ ＰＵＸ１５０ ＰＵＸ２００

能 力 （ ｔ ｏ ｎ ） 目．２ １３．６ １６．１

使 用 空 気 圧 ゛ ヽ （ ｋ ｇ ／ ｄ ｍ ２ ） ５．７ ５．７ ５．７

最 大 ス ト ロ ー ク （ ｍ ｍ ） ８０ １００ 目０
．八` ｎ゙・♂７♂

パ ッ ド 面 積 （ 左 右 × 前 後 ） （ ｍ ｍ ） ５００×３４０ ５６０×４２０ ７００×４６０



●ホルスターおよびスライド下面の標準寸法
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ワシノ機械；株ｊ；：會社

ＶＶＡＳＩ Ｎ Ｏ Ｍ Ａ Ｃ Ｈ Ｉ Ｎ Ｅ Ｃ ０ ． ， じ 「 Ｄ 。

本社愛知県小牧ｊｌｊ下小針中島２丁目１５８番地咩く０５６８）７７-８２２１㈹
高崎営業所村抑馴旧ふ埼巾新町５界地１２信和ビル咩（０２７３）２６-２０６４㈹
東京営業所東京副印｜谷旧洲田園調布ト１５-ａＮＣＣビル４階咩（ｏ３）７２２-０２８１㈹
静岡営業所静岡県静岡市銭座町３９平尾ビル咩（０５４２）４６-１２３５㈹
名古屋営業所愛知Ｉ川小牧巾ド小針中島２１’｜卜５８界地咩（０５６８）７７-８２２１㈹
大阪営業所大阪府大阪市淀川区宮剔十６４新大阪千代田ビル５階咩（０６）３９３-０３６１㈹

代理店
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ＨＯＲＩＫＡＷＡ
川 機 械 株 式 會
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庄 西 ３ - ８
- ０ ４ ５ ９ 番

電話 （０６） ４７ -７６１２（代）

土
社東大阪市本庄機工町機械卸業団地９８Ｂ

キカイ協同センター
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